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1 Gesetzter Drehzahlwert 8 9 10 12 11
2 Gesetzter Temperaturwert
3 Temperatur der Tragerflissigkeit
(nur in Veerbindung mit Doppeltemp--Sensoren)
4 Heizung aktiviert 7 13
5 Aktuelle Heizplattentemperatur ;
6 Gemessener pH-Wert (nurin Verbindung mit pH-Sonde) Safe Temp: 150°C  Timer: 42:22:22 14
7 Aktuelle Sicherheitskreis Temperatur 6 pH-¥Yalue: 1256 5 o
8  Wireless-Verbindung mit WiCo ’—‘
9 Alle Bedienelemente gespert 5 1 0 0 0 18
10 Betriebsart ( Modus A/B/C) " | 17
11 Externer Temperatursensor gesteckt und » actual °C ~ actual rpm
gewahlter Steuerungsmodus 4 el o . PF
12 USB Verbindung mit PC £ = c ~ 59:69 ER 15
13 Timer/ Counter 3
14 Viskositatstrend Wert
15 Verbindung mit PC eingerichtet set rpm 1
16 Motor aktiviert 2
17 Intervall Modus
18 Aktueller Drehzahlwert
1 Set value speed 1 Mis en valeur de la vitesse 1 3apaHHas YacToTa BpalleHus
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13 Timer / Counter 13 Timer / Counter 12 USB-coemmnenne ¢ MK
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15 Connection with PC established 15 Connection mis en place avec le PC 14 Tperp BA3KOCTN
16 Motor activated 16 Moteur activé 15 CoenuHeHue ¢ MK ycTaHoBneHO
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18 Actual speed value 18 Valeur de vitesse actuelle 17 Pexum uHTepBana
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Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Bestimmungen der Richtlinien 2014/35/EU, 2006/42/EG, 2014/30/EU
und 2011/65/EU entspricht und mit den folgenden Normen und normativen Dokumenten Ubereinstimmt: EN 61010-1, EN 61010-2-010,
EN 61010-2-051, EN 61326-1, EN 60529 und EN ISO 12100.

Eine Kopie der vollstandigen EG-Konformitatserklarung kann bei sales@ika.com angefordert werden.

Gewabhrleistung

Entsprechend den IKA®-Verkaufs-und Lieferbedingungen betrdgt die Gewahrleistungszeit 24 Monate. Im Gewahrleistungsfall wenden
Sie sich bitte an Ihren Fachhandler, oder senden Sie das Gerat unter Beifugung der Lieferrechnung und Nennung der Reklamationsgriinde
direkt an unser Werk. Frachtkosten gehen zu lhren Lasten.

Die Gewahrleistung erstreckt sich nicht auf Verschleifteile und gilt nicht fur Fehler, die auf unsachgemafSe Handhabung und unzureichen-
de Pflege und Wartung, entgegen den Anweisungen in dieser Betriebsanleitung, zurtickzufihren sind.

Zeichenerklarung

f Allgemeiner Gefahrenhinweis.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fir die Sicherheit lhrer Gesundheit von
absoluter Bedeutung sind. Missachtung kann zur Gesundheitsbeeintrachtigung und Verletzung fih-
ren.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die firr die technische Funktion des Gerates

A WARNUNG von Bedeutung sind.

Missachtung kann Beschadigungen am Gerat zur Folge haben.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir den einwandfreien Ablauf der Ge-
A VORSICHT | ratefunktion sowie fiir den Umgang mit dem Gerét von Bedeutung sind. Missachtung kann
ungenaue Ergebnisse zur Folge haben.

ACHTUNG - Hinweis auf die Gefahrdung durch Magnetismus.

@ ACHTUNG

m GEFAHR - Hinweis auf die Gefahrdung durch eine heifse Oberflache.




Sicherheitshinweise

« Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme voll-
standig und beachten Sie die Sicherheitshinweise.
« Bewahren Sie die Betriebsanleitung fur Alle zuganglich auf.

Allgemeine Hinweise
- Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerat arbeitet.

- Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Arbeitsschutz
und Unfallverhitungsvorschriften.
« Steckdose muss geerdet sein (Schutzleiterkontakt).
Achtung - Magnetismus!

@ ACHTUNG Beachten Sie die Auswirkungen des Ma-
gnetfeldes (Herzschrittmacher, Datentra-
ger...).

Verbrennungsgefahr!
m Vorsicht beim BerUhren von Gehausetei-
len und Heizplatte. Die Heizplatte kann
Uber 320 °C heifs werden. Beachten Sie die Restwarme nach
dem Ausschalten!
Das Gerat darf nur im kalten Zustand transportiert werden !
Gerdteaufbau
Betreiben Sie das Gerat nicht in explo-
m sionsgefahrdeten Atmospharen, mit Ge-
fahrstoffen und unter Wasser.
« Stellen Sie das Gerat frei auf einer ebenen, stabilen, sauberen,
rutschfesten, trockenen und feuerfesten Flache auf.
« Die GeratefliSe mussen sauber und unbeschadigt sein.
« Das Netzkabel, sowie Leitungen externer Messfuhler dirfen die
heizbare Aufstellplatte nicht berlhren.
- Prifen Sie vor jeder Verwendung Gerat und Zubehor auf Be-
schadigungen. Verwenden Sie keine beschddigten Teile.
Zuldssige Medien / Verunreinigungen / Nebenreaktionen
Achtung! Mit diesem Gerat dirfen nur
AWARNUNG Medien bearbeitet bzw. erhitzt werden,
deren Flammpunkt Uber der eingestell-
ten Sicherheitstemperaturbegrenzung liegt (50 ... 380 °C).
Die eingestellte Sicherheitstemperaturbegrenzung muss immer

mindestens 25 °C unterhalb des Brennpunktes des verwendeten
Mediums liegen.

/N\ WARNUNG

- entzlindliche Materialien
- brennbare Medien mit niedrigem Dampfdruck
- Glasbruch
- falsche Dimensionierung des Gefafses
- zu hohen Fullstand des Mediums
- unsicheren Stand des Gefafes.
« Verarbeiten Sie krankheitserregende Materialien nur in geschlos-
senen Gefafsen unter einem geeigneten Abzug. Bei Fragen wen-
den Sie sich bitte an IKA®.

Bearbeiten Sie nur Medien, bei denen

m der Energieeintrag durch das Bearbeiten

unbedenklich ist. Dies gilt auch fur an-
dere Energieeintrage, z.B. durch Lichteinstrahlung.

« Die Aufstellpatte kann sich auch ohne Heizbetrieb durch den An-
triebsmagneten bei hohen Drehzahlen erwdrmen.

« Bedenken Sie eventuell auftretende Verunreinigungen und un-
gewollte chemische Reaktionen.

- Eventuell kann Abrieb von rotierenden Zubehorteilen in das zu
bearbeitende Medium gelangen.

« Bei Verwendung von PTFE-ummantelten Magnetstdbchen ist
Folgendes zu beachten: Chemische Reaktionen von PTFE treten
ein im Kontakt mit geschmolzenen oder geldsten Alkali- und
Erdalkalimetallen, sowie mit feinteiligen Pulvern von Metallen
aus der 2. und 3. Gruppe des Periodensystems bei Temperatu-

Beachten Sie eine Gefahrdung durch:

ren Uber 300-400 °C. Nur elementares Fluor, Chlortrifluorid und
Alkalimetalle greifen es an, Halogenkohlenwasserstoffe wirken
reversibel quellend.
(Quelle: Rompps Chemie-Lexikon und ,,Ullmann” Bd.19)
« Bei Verwendung von geldsten Alkali- und Erdalkalimetallen und
bei Temperaturen Uber 250 °C sind grundsatzlich glasummantel-
te Magnetstabchen einzusetzen!

Versuchsdurchfihrungen

/N\ WARNUNG

Tragen Sie lhre personliche Schutzaus
rlstung entsprechend der Gefahrenklas-
se des zu bearbeitenden Mediums. An-
sonsten besteht eine Gefdhrdung durch:

- Spritzen und Verdampfen von FlUssigkeiten

- Herausschleudern von Teilen

- Freiwerden von toxischen oder brennbaren Gasen.
« Reduzieren Sie die Drehzahl, falls:

- Medium infolge zu hoher Drehzahl aus dem GefaR spritzt

- unruhiger Lauf auftritt

- das Gefafs sich auf der Aufstellplatte bewegt.

Zubehdr

« Sicheres Arbeiten ist nur mit Zubehor, das im Kapitel ,,Zubehor”
beschrieben wird, gewahrleistet.

- Montieren Sie Zubehér nur bei gezogenem Netzstecker.

« Beachten Sie die Betriebsanleitung des Zubehores.

« Der externe Temperaturfihler muss beim Anschluss mindestens
20 mm tief in das Medium eingefiihrt werden.

« Zubehorteile mussen sicher mit dem Gerat verbunden sein und
dirfen sich nicht von alleine 6sen. Der Schwerpunkt des Auf-
baus muss innerhalb der Aufstellflache liegen.

Spannungsversorgung / Abschalten des Gerdtes

- Spannungsangabe des Typenschildes muss mit Netzspannung
Ubereinstimmen.

- Die Steckdose fur die Netzanschlussleitung muss leicht erreichbar
und zuganglich sein.

- Die Trennung des Gerates vom Stromversorgungsnetz erfolgt nur
durch Ziehen des Netz bzw. Geratesteckers.

Nach einer Unterbrechung der Strom-
AWARNUNG zufuhr l3uft das Gerat im Modus B von
selbst wieder an.

Zum Schutz des Gerdtes

- Das Gerat darf nur von einer Fachkraft gedffnet werden.

« Decken Sie das Gerat nicht ab, auch nicht teilweise, z.B. mit me-
tallischen Platten oder Folien. Die Folge ist Uberhitzung.

- Vermeiden Sie Stof3e und Schlage auf Gerat oder Zubehor.

« Achten Sie auf eine saubere Aufstellplatte.

« Beachten Sie die Mindestabstande zwischen Geraten, zwischen
Gerat und Wand, sowie oberhalb des Aufbaus (min. 800 mm).




Auspacken

¢ Auspacken
- Packen Sie das Gerat vorsichtig aus
- Nehmen Sie bei Beschadigungen sofort den
Tatbestand auf (Post, Bahn oder Spedition)

¢ Lieferumfang

- Beheizbarer Magnetrihrer RET control-visc
- Netzkabel

- Betriebsanleitung

- Schraubendreher (Sicherheitskreis)

- USB Kabel

- Schutzhaube H 104
- Magnetstabchen IKAFLON 30 und 40 mm
- Temperatursensor PT 100.70

- O-Ring

M o r
O-Ring é
O 3 __. & |

Schieben Sie den O—Tiingm das Netzkabel, um ein Eindringen von
Wasser (in den Stecker) zu vermeiden.

Bestimmungsgemafer Gebrauch

* Verwendung
- zum Mischen und / oder Erhitzen von FlUssigkeiten.

» Verwendungsgebiet (nur im Innenbereich)
- Laboratorien - Schulen
- Apotheken - Universitaten

Das Gerat ist fur den Gebrauch in allen Bereichen, aufSer dem
Wohnbereich und Bereichen, die direkt an ein Niederspannungs-

Versorgungsnetz, das auch Wohnbezirke versorgt, geeignet.

Der Schutz fir den Benutzer ist nicht mehr gewahrleistet, wenn
das Gerat mit Zubehor betrieben wird, welches nicht vom Herstel-
ler geliefert oder empfohlen wird oder wenn das Gerat in nicht
bestimmungsgemafem Gebrauch entgegen der Herstellervorgabe
betrieben wird oder wenn Veranderungen an Gerat oder Leiter-
platte durch Dritte vorgenommen werden.

Montage des Stativstabes

+ Gewindestopfen (P) entfernen

« Schutzkappe von Stativstab abziehen

- Unterlegscheibe zwischen Gehduse
und Mutter legen

- Stativstab von Hand bis zum An-
schlag einschrauben

« Mutter mit einem GabelschlUssel
SW17 anziehen

« Zubehor mit Kreuzmuffen montieren

Hinweis:

Beim Verwenden von Badbefestigungsteilen mit einem Durchmess-
er von Uber 180 mm ist eine Stitz-
stange mit einer Verlangerung zu
verwenden (siehe ,Zubehor”).
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:
Kippgefahr! :
Der Massenschwerpunkt des ang- !
eschlossenen Gerats darf nicht Uber :
den durch ein gepunktetes Rech-
teck gekennzeichneten sicheren Be- !
reich hinausragen. :

Sicherer Bereich,

_______ ]
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Sicherheitstemperaturbegrenzung einstellen

Die max. erreichbare Heizplattentemperatur wird durch einen
einstellbaren  Sicherheitstemperaturbegrenzer ~ begrenzt.  Bei
Erreichen dieser Grenze schaltet das Gerat die Heizung aus.

Die Sicherheitstemperaturbegrenzung
AWARNUNG muss immer mindestens 25 °C
unter dem Brennpunkt des zu
bearbeitenden Mediums liegen!

Die einstellbare maximale Heizplattentemperatur muss mindestens
10 °C unter der eingestellten Temperatursicherheitsgrenze liegen.

Einstellbereich: [50 °C] bis [max. EINGESTELLTE Temperatur + 50 °C]
Werkeinstellung: [max. EINGESTELLTE Temperatur + 50 °C]

Einstellen der Sicherheitstemperatur

Nach dem Einschalten des Gerates kann der einstellbare Sicher-
heitskreis (7) mit dem mitgelieferten Schraubendreher eingestellt
werden.

Drehen Sie die Stellschraube nicht Uber den Links- bzw. Rechtsan-

schlag hinaus, da in diesem Falle das Poti zerstort wird.

« Den Hauptschalter (A) in die Stellung ,1” (EIN) schalten.

« Drehen Sie die Schraube zum Einstellen der Sicherheitstempera-
tur mit dem mitgelieferten Schraubendreher (B) im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag.

« Stellen Sie mit dem Temperaturdrehknopf (C) die Solltemperatur
auf die gewunschte Sicherheitstemperatur ein und warten Sie,
bis die Temperatur erreicht wurde.

« Drehen Sie die Schraube zum Einstellen der Sicherheitstempera-
tur (B) langsam gegen den Uhrzeigersinn, bis sich die Heizfunkti-
on abschaltet und auf dem Display [ Er 25 |angezeigt wird.

« Auf dem Bildschirm wird die Sicherheitstemperatur (7) ange-
zeigt.

Die Sicherheitstemperatur darf nur nach
dem hier beschriebenen  Verfahren
eingestellt werden.

Der auf dem Display angezeigte Wert ,Safe Temperature” (Sicher-
heitstemperatur) dient nur zur Veranschaulichung.

/N\ WARNUNG

Funktionstest Sicherheitskreisabschaltung

- Gerat auf Uber 50 °C aufheizen.

« Sicherheitstemperaturgrenze auf Linksanschlag stellen (50 °C) Gera-
teschalter (A) in ON-Stellung bringen

« Anzeige auf dem Display:



Bedienung

Vor Inbetriebnahme Schutzfolie von der Aufstellplatte entfernen! Der Wechsel im Men erfolgt mit der Menutaste , Back”.

Inbetrieb-
nahme

& Gerateschalter (A) in OFF-Stellung bringen

@ Netzkabel in Netzbuchse (K) einstecken

& Gerateschalter (A) in ON- Stellung bringen

= Standard Modus A ist eingestellt (siehe ,MenU (Details)"”)

Riihren

& Motordrehzahl mit dem Bedienknopf (D) einstellen
= Der eingestellte Wert wird auf dem Display (J) angezeigt
& Start der Ruhrfunktion durch Driicken des Bedienknopfes (D)

® = Symbol (16) erscheint bei aktiviertem Motor

Heizen

& Einstellen der Sicherheitstemperaturgrenze (siehe ,Men( (Details)”)
& Solltemperatur mit dem Bedienknopf (C) einstellen

= Der eingestellte Wert wird auf dem Display (J) angezeigt

& Einstellen des Temperatur-Regelmodus (siehe ,Menu (Details)")

& Start der Heizfunktion durch Drlcken des Bedienknopfes (C)

Soll- und Ist- Temperatur wird permanent auf dem Display (J) angezeigt:
® = Bei eingeschalteter Heizung erscheint das Heiz-Symbol (4)

\ Die einstellbare Heizplattentemperatur betrdgt max. 340 °C \

® = Solange die Temperatur der Aufstellfldache 50 °C Uberschreitet wird auch bei ausgeschaltetem Gerat im Display (J)
ﬁ und die aktuelle Heizplattentemperatur angezeigt.

Anschluss
externer
Thermometer
(direkte Temperatur-
regelung im Medium)

& Gerateschalter (A) in OFF-Stellung bringen

& Sicherheitskontaktthermometer nach DIN 12878 Klasse 2 oder Temperaturfihler PT 100 (Einzelfuhler) bzw.
PT 1000 Doppelfiihler) mit Buchse (L) verbinden

& Gerateschalter (A) in ON-Stellung bringen

® Temperaturflinler PT 100 = Die auf dem Display (J) angezeigte Ist-Temperatur (5) des Temperaturfiih-
lers entspricht der Mediumstemperatur. Das Symbol , externer Tempera-
tursensor” (11) erscheint.

® Temperaturfiihler PT 1000 = Die auf dem Display (J) angezeigte Ist-Temperatur (5) des Temperaturfiih-
lers entspricht der Mediumstemperatur. Das Symbol , externer Tempera-
tursensor” (11) erscheint. Gleichzeitig wird die Temperatur der Trdger-
flussigkeit (3) angezeigt.

Wiegen

@ Taste (G) drlcken
& warten bis das System stabil ist (nachdem das System stabil ist, erscheint hinter der Ziffer 0 ein ,g".
& Gewicht in der Mitte der Heizplatte plazieren und warten bis das System stabil ist.

® = Der maximale Anzeigebereich ist 2000 g
= Der Wdgebereich ist max. 5000 g
= Die Funktion Wiegen kann nur aktiviert werden, wenn die Funktionen Heizen und Rihren ausgeschaltet sind

® = Das Wagemodul kann kalibriert werden

pH-Messung

 Siehe Abschnitt , MenU (Details)"”.

Timer

< Taste (H) drlicken

« Einstellen der gewlinschten Zeit in Stunden, Minuten und Sekunden durch Drehen und Bestatigen durch Drlicken des
Drehknopf (D) nach dem Starten der Heiz- oder Ruhrfunktion, beginnt die Timerfunktion rickwarts zahlend (siehe ,Menii
(Details)").

®  Sobald der Timer O erreicht hat, wird die Funktion Heizen immer ausgeschaltet auch wenn der Motor zuerst gestartet wurde.
Sofern die Heizung wahrend des Timer-Vorganges aktiviert wird, wird nur die Heizung abgeschaltet, der Motor lauft
weiter (Siedeverzug).




Meniistruktur

— Rihren —————— Drehmoment-TrendmMeSSUNG. .......o..ovvriiiiice e
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Sie konnen die Meniipunkte durch Drehen des Drehknopfes (D) andern und durch

Minimum Speed..

Drehmoment-Trendmessung

Durch die Drehmoment Trendmessung kann auf den Viskositats-
verlauf des Reaktionsmediums rliickgeschlossen werden.

Die Gerate sind nicht fur die Messung absoluter Viskositat ausgelegt.
Es wird lediglich die relative Anderung im Medium im Verhéltnis zu einem
durch den Anwender bestimmten Ausgangspunkt gemessen und angezeigt.
Nachdem sich die Drehzahl von Motor und Magnetstabchen im
Medium auf die eingestellte Solldrehzahl stabilisiert haben, wird die
Viskositatsmessung mit 100% gestartet.

In Folge wird eine Steigerung des gemessenen Drehmomenttrends durch
Werte > 100% und eine Reduzierung durch Werte < 100% angezeigt.
Durch Driicken des Folientasters ,Back” (F) kann der Wert jederzeit
auf 100% zurlickgesetzt werden.

Hinweis:

Die Drehmoment Trendmessung funktioniert nur bei einer
fiir die Dauer der Messung konstant eingestellten Drehzahl.
Der Intervallmodus kann nicht mit der Drehmoment
Trendmessung kombiniert werden!

Die aktuelle Stellgrofie wird als Referenz 100% AP gespeichert und
auf die Digitalanzeige ausgegeben. Angezeigt wird die Veranderung
der Viskositat in %. Je nach Zu- oder Abnahme der Viskositat wird
diese mit kleiner oder groéf3er 100% angezeigt.

Abriss des Rihrstabs

Wird ein Ruhrstab-Abriss erkannt, stoppt die Rihrfunktion kurz um
den Ruhrstab zu fangen. Danach wird wieder auf die zuvor einge-
stellte Solldrehzahl hochgefahren. Ein erkannter Rihrstababriss wird
durch das Symbol (3¢ anstelle des Symbols 16) angezeigt. Kommt
es innerhalb der ndchsten 3 min, ohne Solldrehzahlanderung, erneut
zu einem RUhrstab-Abriss, wird nach dem Fangen des Ruhrstabes,
auf eine um 100 rpm reduzierte Solldrehzahl hochgefahren. Beim
vierten Ruhrstab-Abriss — mit jeweils weniger als 3 min normaler
Ruhrdauer — wird die Fehlermeldung ER 41 angezeigt. Die Drehzahl
wird auf 200 rpm reduziert, die Heizung wird ausgeschaltet.

In diesem Fall sollten die Versuchsbedingungen neu gewahlt werden.



HINWVEIS:

Der Anwender muss die Eignung bzw. die Funktion der
Riihrstab-Abriss-Uberwachung fiir den jeweiligen Aufbau -
Ruhrstab, Drehzahl, Gefal3, Medium - testen!

Die Riihrstab-Abriss-Uberwachung funktioniert nicht, wenn
das Ruhrstabchen bereits beim Hochfahren auf die eingestellte
Solldrehzahl abreif3t!

Je hoher das zu Ubertragende Drehmoment ist, desto sicherer funk-
tioniert die Rihrstab-Abriss-Uberwachung.

In einem Becherglas mit Wasser kann der Rihrstab-Abriss ab einer
Ruhrstablange von 40 mm (d=8 mm) von 300 bis 1200 rpm erkannt
werden. Langere Ruhrstabe, grofere Ruhrstabflachen z.B. Trika, bzw.
hoéhere Drehzahlen erhdhen das zu Ubertragende Dreh-moment.

Heizen

Intervallmodus

Der Intervall Modus ist eine zyklische Unterbrechung der
RUhrfunktion. Dabei kann die Laufzeit und die Stopzeit eingestellt
werden. Beim Einschalten des Gerdtes wird bei aktiviertem
Intervallmodus die jeweilige Zeit angezeigt.

Drehzahlgrenze:

Im Menu ,Drehzahlgrenze” kann der Benutzer die gewdnschte
max. Drehzahlobergrenze fir das Ruhrwerk einstellen. Die Stan-
dardeinstellung ist die maximale zulassige Drehzahl des Ruhrwer-
kes. Andert der Benutzer diese Einstellung, speichert der Wireless
Controller diesen Wert flr die zukunftigen Ruhraufgaben.

Bei veranderter , Drehzahlgrenze” kann die Drehzahl nur noch in-
nerhalb dieses Bereiches eingestellt werden.

Regelung der Mediumstemperatur mit Temperaturmessfihler PT 100

Regelart

Der gewahlte Temperaturregelmodus wird im Betrieb mit PT 100
durch das Symbol .~ in der Digitalanzeigegekennzeichnet.

Der gesetzte Temperaturwert (2) und

die aktuelle Heizplattentemperatur
(5), die auf dem Display angezeigt
werden, beziehen sich auf die */
aktuelle  Sicherheitskreis-Temperatur

(7) begrenzt. Die Regelung der

Mediumstemperatur erfolgt Uber einen J
Mikrocontroller. Dadurch wird die Uber
den PT 100 erfasste Mediumstemperatur

Temperatur  des  Mediums.  Die
Heizplattentemperatur wird durch die
schnellstméglich, ohne Uberschwingen

auf die eingestellte  Temperatur
aufgeheizt. Der Mikrocontroller
passt sich automatisch an die

verschiedenen Warmekapazitaten der
unterschiedlichen Aufstellgefale und
deren Inhalt an. Damit ist immer eine
optimale Temperaturfihrung ohne Temperaturdrift und Welligkeit
gewahrleistet.

RegelungderMediumstemperaturmitDoppeltemperaturmessfihler
PT 1000

Der Betrieb mit PT 1000 Doppelsensor
wird durch das Symbol A in der
Digitalanzeige gekennzeichnet.

Ein Temperaturflhler befindet sich

im  Warmetrager, der andere im
Reaktionsmedium.  Der  gesetzte
Temperaturwert  (2) bezieht sich

auf die Temperatur des Mediums.
Die Temperatur des Warmetragers
wird auf dem Display als zusatzliche
aktuelle Temperatur mit dem Symbol
Wl angezeigt.

Die  aktuelle  Temperatur  des
Reaktionsmediums wird als aktuelle
Heizplattentemperatur (5) angezeigt.
Die Heizplattentemperatur (und daher
die Warmetragertemperatur) wird
durch die aktuelle Sicherheitskreis-
Temperatur (7) begrenzt. Die Temperatur des Reaktionsmediums
wird durch die gesetzten Temperaturgrenzen (Grenzwert fur
Warmetrager-/Reaktionsmediumtemperatur) begrenzt.

Der Benutzer kann die Temperaturregelung in drei verschiedenen
Modi seinen BedUrfnissen anpassen. Der gewahlte Temperatur-
regelmodus wird erganzend zum Symbol (11) angezeigt.

Schnell PID (fPID):
Verbindet die Vor teile

von PID und 2-Punkt-
Regelung (sehr schnelles
Aufheizen und hohe Regel-
genauigkeit, Uberschwinger
sind maglich).

aPID
Exakt PID: Flr sehr empfindliche Medien, die sehr vorsichtig
behandelt
werden
mussen. B
Vorteil:

+ sehrgenaueErwarmung
der FlUssigkeit

« kein Uberschwingen zur
eingestelltenTemperatur

Nachteil:

+ langsamster Heizbetrieb

Zwei-Punkt (2 Pkt.):

Fir Medien die nicht zu empfindlich sind.

Vorteil:

«  Heizung viel schneller
als PID

Nachteil:

« Uberschwingen zur
Mediumstemperatur
bis zu 10 °K

Grenzwerte

Um sicher zu stellen, dass weder die Reaktionsflissigkeit noch das
Ubertragungsmedium zu hoch erhitzt werden, kann der Benutzer
separate Temperaturgrenzen festlegen.

Mediumsbegrenzung:

Mit dem MenU ,Medium Limit * (Grenzwert Medium) kann der Benutzer
die gewlinschte maximale Temperatur fir das Medium begrenzen.
Warmetragerbegr:

Mit dem Menu ,, Carrier Limit “ (Grenzwert Trdger) kann der Benutzer die
gewlinschte maximale Temperatur fur die Tragerflussigkeit begrenzen.
Grenzwertinformationen:

Im MenU , Limit information” (Grenzwertinformationen) werden die
eingestellten Grenzwerte flr Medium und Tragerfliissigkeit angezeigt.



Temperaturfihler

Kalibrierung:

Um Temperaturabweichungen durch Toleranzen zu verringern,
kann der Benutzer den Temperaturmessfihler zusammen mit dem
Gerat kalibrieren.

2 Punkt-Kalibrierung:

Kalibrierung mit Hilfe von zwei Temperaturen

3 Punkt-Kalibrierung:

Genaueste Moglichkeit der Messfuhler Kalibrierung bei drei
verschiedenen Temperaturen

Hinweis:

Eine vom Benutzer durchgefihrte Kalibrierung wird im Display
durch die Anzeige des Symboles (11) in der Farbe rot dargestellt.
Die Kalibrierung von PT100 und PT1000.50 Doppelsensor erfolgen
unabhangig voneinander.

Kalibrierung zuriicksetzen:

Im MenU ,Reset Calibration” (Kalibrierung zurticksetzen) kann der
Benutzer die Kalibrierung fur den Temperaturfihler zurlicksetzen.

Wiegen

Messung

Das Wiegemodul ist eine Funktion, die es dem Benutzer ermaoglicht
einfache Wiegeaufgaben aus zufthren.

Zum Starten der Wiegefunktion drlcken Sie die Taste (G) auf der
Frontfolie oder wahlen Sie den Menlpunkt Wiegen aus. Durch
Driicken des Bedienknopfes (D) startet die Wiegefunktion.

Hinweis:
Die Funktionen Heizen und Rihren mussen deaktiviert sein.

Es dauert eine kurze Zeit, bis das System stabil ist.
Das stabile System wird durch ein ,g” neben dem gemessen Wert
angezeigt.

Kalibrierung

Legen Sie das Kalibrier-gewicht auf die Aufstellplatte und warten
Sie bis das Gerat meldet, dass der Vorgang erfolgreich beendet ist.
Dieses Verfahren muss zwei oder dreimal vor Schliefen des Kali-
briermodus durchgefihrt werden

Nach der erfolgreichen Kalibrierung kann das Wiegemodul
verwendet werden.

Flihren Sie die Kalibrierung in regelmafigen Abstanden durch.

Timer

Soll

In der Funktion Timer hat der Benutzer die Mdglichkeit den Heiz-
vorgang nach einer bestimmten Zeit zu unterbrechen. Der Timer
Zeitenbereich erstreckt sich auf 99 Stunden, 59 Minuten und 59
Sekunden.

Hinweis:

Beim Start der beiden Funktionen (Heizen und/oder Riihren)
beginnt die Zeit abzulaufen.

Sobald die Heizfunktion aktiv ist, lauft die Timerfunktion auch nur
fUr die Heizung. Die Ruhrfunktion lauft weiter wie bisher. Dies dient
der Vermeidung von Siedeverzug in der Flussigkeit. Der Motor
wird nur abgeschaltet, wenn die Heizfunktion nicht aktiv ist. Die
Funktion Ruhren wird gestoppt, wenn wahrend des Timerzyklus
die Heizfunktion nie gestartet wurde und die Timerzeit abgelaufen
ist.

Hinweis:
Durch Eingabe des Wertes 00:00:00 (hh:mm:ss) wird der Counter
aktiviert. Der Counter zeigt die abgelaufene Versuchszeit.

Display

In diesem MenU kann der Benutzer festlegen, dass der Timer im
Display angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option
aktiviert ist.

pH-Sonde

Kalibrierung

Um den pH-Wert verschiedener Flissigkeiten zu bestimmen, ist im
Gerdt eine pH-Messfunktion integriert.

Vor dem Start einer pH-Messung, muss der pH-Messfihler mit dem
Gerat kalibriert werden.

Die Kalibrierung dient dazu, Gerat und die verwendete pH-Sonde
aufeinander abzugleichen. In diesem Prozess werden Nullpunkt und
pH-Gradienten fur die Messkette bestimmt. Zur Kalibrierung sollten
pH4, pH5 und pH7 Pufferldsungen nach DIN 19266 verwendet
werden.

Hinweis:
Elne pH Kalibrierung kann nur bei gestecktem Temperatursensor
gestartet werden.

« Scrollen Sie im Menl zum Icon pH-Sonde

« Offnen Sie das Untermeni durch Driicken des Bedienknopfes (D)

- Offnen Sie das Untermeni ,Kalibrierung” und bestatigen Sie
durch Drlcken des Bedienknopfes (D).

- Tauchen Sie die pH-Sonde und den Temperaturfihler in die
gewuinschte Pufferlésung.

- Bestatigen Sie den Wert, sobald er stabil ist durch Drlcken des
Bedienknopfes (D)

- Folgen Sie den Anweisungen auf dem Display und tauchen
Sie die pH-Sonde und den Temperaturfihler in die nachste
Pufferldsung.

- Bestatigen Sie wieder den angezeigten Wert.

« Bei der 3 Punkt-Kalibrierung muss eine dritte Pufferldsung
verwendet werden.

Nachdem die Kalibrierung erfolgreich durchgefiihrt wurde,
konnen pH-Messungen durchgeflihrt werden.

Hinweis:

Die Verwendung des Temperaturfihlers ist eingeschrankt durch die
maximal zulassige Temperatur.

Stellen Sie sicher, dass die Temperatur der Flssigkeit die erlaubte
max. Temperatur der pH-Sonde nicht Uberschreitet.

Display

In diesem MenU kann der Benutzer festlegen, dass die pH-Sonde
im Display angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option
aktiviert ist.

Betriebsart

Der eingestellte Modus wird auf dem Display (10) dauerhaft
angezeigt.
Modus A
Alle eingestellten Werte bleiben nach dem Ausschalten oder dem
Trennen des Gerates vom Netz erhalten. Nach dem Einschalten
des Gerates ist der Status der Funktionen Ruhren und Heizen

ausgeschaltet (OFF).



Modus B

Alle eingestellten Werte bleiben nach dem Ausschalten oder dem
Trennen des Gerates vom Netz erhalten. Nach dem Einschalten des
Gerates wird der Status der Funktionen Heizen und Ruhren vor
dem letzten Ausschalten Gbernommen (ON oder OFF).

Modus C

In diesem Modus kann mit oder ohne Temperaturmessfihler
gearbeitet werden.

Nach dem Einschalten des Gerates mit dem Gerateschalter, starten
die Funktionen Ruhren und Heizen mit zuletzt eingestellten Status
und den zuletzt eingestellten Werten. Die eingestellten Sollwerte
aus den Betriebsarten A und B konnen nicht verandert werden.

Display

In diesem MenU kann der Benutzer festlegen, welche Informationen
(Drehmomenttrend, pH-Wert, Timer oder Graph) auf dem
Hauptbildschirm angezeigt werden. Ein Hakchen bedeutet, dass
die Option aktiviert ist.

Graph

Achszuordnung
In diesem MenU kann der Benutzer 2 aus den 4 Optionen

(Temperatur, Drehzahl, Drehmoment oder pH-Wert) fur die
Achsenzuordnung auswahlen. Ein Hakchen bedeutet, dass die
Option aktiviert ist.

Achsenskalierung
Die Achsen konnen automatisch oder manuell skaliert werden.

Programme

Unter dem MenU ,Programme” konnen 5 benutzerdefinierte
Drehzahl(rpm)-Zeit-Profile erstellt werden. Zusatzlich kann der Be-
nutzer festlegen, ob der Intervallbetrieb in den Programmen aktivi-
ert ist oder nicht.

Ist der Intervallbetrieb aktiviert, werden die flir den , Intervallmo-
dus” eingestellten Werte flr Betriebszeit/Stoppzeit Ubernommen.

Hinweis: Falls der Benutzer den Intervallbetrieb in einem Segment
eines Programms aktivieren muss, sollte er die ,Betriebszeit/
Stoppzeit” in der Menuoption ,Intervall” einstellen und inz-
wischen die Funktion ,Betrieb/Stopp” in der MenUoption , Inter-
vallmodus” aktivieren (siehe Abschnitt , Rithren”).

Nachdem ein Programm ausgewahlt wurde, sind die folgenden
MenUoptionen verfugbar:

Starten: Zum Starten des gewahlten Programms auf Abruf.

Beim Starten des ausgewahlten Programms durch Drlcken der
MenUoption ,Start” mit dem Dreh-/Druckknopf wird der Benutzer
am Bildschirm zur Auswahl von ,Infinite loop” (Endlosschleife)
oder ,Loop count” (Schleifenanzahl) aufgefordert. Driicken Sie den
Dreh-/Druckknopf, um die Einstellung ,Endlosschleife” zu bestati-
gen und starten Sie die Programmsteuerung, oder geben Sie eine
Zahl ein und dricken Sie dann den Dreh-/Druckknopf, um die
eingegebene Schleifenanzahl zu bestatigen, und starten Sie dann
die Programmsteuerung.

Bearbeiten: Zum Bearbeiten der gewahlten Programmparameter.
Mit dem Dreh-/ Drickknopf auf ,Bearbeiten” driicken, um mit
der Bearbeitung der ausgewahlten Programmparameter zu begin-
nen. Der Benutzer kann ein ausgewahltes Segment im Programm
bearbeiten, 16schen, einfligen oder speichern.

Wenn der Benutzer die Programmzeit flr mindestens ein Seg-
ment bearbeitet, erscheint ein Hakchen () fir das betreffende
Programm.

Loéschen: Zum Loschen des gewahlten Programms.

Wenn ein ausgewahltes Programm durch Drucken mit dem Dreh-/
Drickknopf auf die Menuoption , Léschen” geldscht wird, werden
alle Programmparameter geleert. Das Hakchen (y) verschwindet.

View (Ansicht): Details zum ausgewahlten Programm anzeigen.

Sicherheits

ZeitUberschreitung

Im MenUpunkt ,Zeitlberschreitung” wird definiert, wie lange eine
Unterbrechung der Kommunikation zwischen Magnetruhrer und
der WiCo - Box ohne Reaktion des Magnetruhrers bleibt.

Bei Uberschreiten der eingestellten Zeitbegrenzung werden die
voreingestellten Temperatur- und Drehzahlwerte aktiv.

Hinweis: Die Standardvorgabe flr das Zeitlimit betragt 30 Sekun-
den.Der Benutzer kann bis zu 60 Minuten fur dieses Zeitlimit ein-
stellen.

Im Menu , Sicherheitsdrehzahl” kann der Benutzer, fur den Fall
dass zwischen der RET control-visc station und dem Wireless
Controller die Kommunikation abbricht oder die Kommunikation
Reichweite Uberschritten wurde, die Drehzahl festlegen, die fir die
Ruhraufgabe geeignet und sicher ist.

Hinweis: Die Standardvorgabe der Sicherheitsdrehzahl betragt 50
rom und wird nach Ablauf des Zeitlimit eingestellt. Der Benutzer
kann bis zu 1700 rpm fir dieses Drehzahllimit einstellen.

Wenn der Intervallmodus aktiviert ist, lauft das Gerat sofort in der
eingestellten Sicherheitsdrehzahl oder eingestellten Drehzahl weit-
er, wenn diese kleiner ist als die Sicherheitsdrehzahl.

In der Option , Temperature” (Temperatur) kann eine fir die Heiza-
ufgabe geeignete und sichere Temperatur angegeben werden.
Diese Sicherheitstemperatur wird bei einem Kommunikationsau-
sfall zwischen dem Rihrwerk und dem Wireless Controller oder
dann aktiviert, wenn die Kommunikationsreichweite Uberschritten
wurde.

Hinweis: Die Sicherheitstemperatur kann im Bereich von 0 - 340
°C eingestellt werden.

Passwort

Im Menu ,Passwort” kann der Benutzer die Einstellungen der
Wireless Controller mit einem Passwort schutzen (Werkseitig:000).

Safe Temp Bestatigung

Bei dieser Option muss der Benutzer die Sicherheitstemperatur der
Heizplatte beim Hochfahren bestatigen.

Er5

In dieser Zeit wurde erkannt, dass der Temperaturfehler nicht in
das Medium eingefuhrt wurde, wenn die Heizung eingeschaltet ist.

Hinweis: Der Benutzer kann flr dieses Zeitlimit einen Wert von 1
bis 30 Minuten einstellen.

Ist das Zeitlimit auf O gesetzt, wird die ,Error 5”-Fehlererkennung
deaktiviert.

/\ VORSICHT

Diese Funktion ist nur in den folgenden Fallen aktiv:
- Die Flhlertemperatur ist < 50 °C
- Der Unterschied zwischen Soll- und Fuhlertemperatur ist > 5 K



Einstellungen

Languages (Languages)

Mit der Option ,Languages” kann der Benutzer die gewunschte
Landessprache durch Drehen und Dricken des Dreh-/Druckknopfs (D)
auswahlen. Ein Hakchen zeigt die flir das System gewahlte Sprache.

Einheiten

Mit der Option , Einheiten” kann der Benutzer durch Drehen und
Driicken des Dreh-/Druckknopfs (D) die Maf3einheit fir den im Dis-
play angezeigten Temperaturwert in ,°C" oder ,°F" wahlen. Ein
Hakchen zeigt die fir das System gewahlte Mafseinheit an.

Display

Mit der Option ,Display” kann der Benutzer Hintergrundfarbe
und Helligkeit zwischen schwarz und weifs andern und sich Infor-
mationen zum Firmware-Update anzeigen lassen. Ein Hakchen be-
deutet, dass die Option aktiviert ist.

Ton

Mit der Option ,Ton"” kann der Benutzer den Tastenton aktivieren
bzw. deaktivieren. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option aktiviert ist.
Werkseinstellungen

Wabhlen Sie die Option ,Werkseinstellungen” durch Drehen und
Drucken des Dreh-/Druckknopfs. Das System wird Sie auffordern,
die Wiederherstellung der Werkseinstellungen zu bestatigen. Bei
Betatigung der ,,OK"-Taste setzt das System alle Einstellungen auf
die ursprunglichen, werkseitigen Standardwerte zuruck (siehe Bild
~Menustruktur”).

Kommunikation

Bluetooth

In der Option , Bluetooth” kann der Benutzer die ,Bluetooth”-
Funktion aktivieren bzw. deaktivieren. Ein Hakchen bedeutet, dass
die Option aktiviert ist.

Das Gerat ermdglicht dem Benutzer eine Bluetooth-Verbindung zu
einer WiCo - Box herzustellen.

Das Gerat kann mit der WiCo-Box in einem Bereich von 10 m (bei
freier Sicht / keine Hindernisse) wireless betrieben werden.
Beachten Sie hierzu die separate Bedienungsanleitung zur WiCo-
Box.

Eurostar control

Die neue Sicherheitsfunktion des RET Uberwacht das Verhalten
eines angeschlossenen Eurostars und stoppt die Heizfunktion
wenn die Ruhrgeschwindigkeit des Eurostars unter ein bestimmtes
Minimum fallt. Der RET stoppt den Heizprozess aufserdem,
wenn der Eurostar in einen Fehlerzustand wechselt oder die
Kabelverbindung zwischen RET und Eurostar getrennt wird.

Der Eurostar kann wahlweise entweder (iber die RS 232 oder die USB-
Schnittstelle mit dem RET control verbunden werden. Die verwendete
Schnittstelle muss im MenU entsprechend angegeben werden.
Hauptmenu - Einstellungen - Kommunikation - Eurostar control
Wichtige Info bei der Verwendung der USB-Schnittstelle fiir
die Kommunikation zwischen RET und Eurostar:

Das USB-Kabel muss immer zuerst mit dem RET verbunden werden
und dann mit dem Eurostar.

Fir die Ruhrgeschwindigkeit muss eine minimale Grenze
vorgegeben werden. Wenn der Ist-Wert der Rihrgeschwindigkeit
die minimale Grenze unterschreitet, wird die Heizfunktion des RET
abgeschaltet und der RET wird in den Fehlerzustand versetzt.

Die neuen Menus sind ausschlieSlich in Englisch.

Informationnen

In der Option ,Informationen” erhilt der Benutzer einen Uber-
blick Uber die wichtigsten Systemeinstellungen des Ruhrwerks
RET control-visc.

Anschliisse und Schnittstellen

Bluetooth

Micro-USB

BNC connector (nur flr pH-Sonde)

Netzanschluss

RS 232

9-pin connector

Pt1000-1




Serial RS 232 interface and USB

USB Schnittstelle

Der Universal Serial Bus (USB) ist ein serielles Bussystem zur Ver-
bindung des Gerates mit dem PC. Mit USB ausgestattete Gerate
kénnen im laufenden Betrieb miteinander verbunden werden (hot-
plugging).

Angeschlossene Gerdte und deren Eigenschaften werden automa-
tisch erkannt. Die USB-Schnittstelle dient in Verbindung mit lab-
worldsoft® zum ,, Remote”-Betrieb und kann auch zum Firmware-
Update benutzt werden.

USB Gerdite-Treiber

Laden Sie zuerst den aktuellen Treiber fur IKA®-Gerate mit USB
Schnittstelle unter http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-
driver.zip und installieren Sie den Treiber, indem Sie die Setup
Datei ausfihren. AnschlieSsend verbinden Sie das IKA®-Gerat
durch das USB-Datenkabel mit dem PC.

Die Datenkommunikation erfolgt Uber einen virtuellen COM-
Port. Konfiguration, Befehlsyntax und Befehle des virtuellen
COMPorts sind wie unter RS 232 Schnittstelle beschrieben.

Konfiguration
Die serielle Schnittstelle RS 232 kann dazu verwendet werden,

das Gerat extern mittels Computer und geeigneter Anwenderpro-

gramme (labworldsoft) zu steuern.

Zur Erhohung der Sicherheit bei der Steuerung des RET

control-visc mit einem PC, kann eine ,Watchdog”-Funktion,

zur Uberwachung des kontinuierlichen Datenflusses, aktiviert
werden (siehe Kapitel , Watchdog-Funktion”.

- Die Funktion der Schnittstellenleitung zwischen Laborgerat und
Automatisierungssytem sind eine Auswahl aus den in der EIA
- Norm RS 232, entsprechend DIN 66020 Teil 1 spezifizierten
Signale. Die Belegung der Signale ist dem Bild zu entnehmen.

« Fur die elektronischen Eigenschaften der Schnittstellenleitung

RTS: (PIN 7) HIGH (negative Spannung)
/ COMPUTER darf nicht senden

CTS: (PIN 8) LOW (positive Spannung)
/ COMPUTER empfangsbereit

CTS: (PIN 8) HIGH (negative Spannung)
/ COMPUTER nicht empfangsbereit

« Zugriffsverfahren: Eine Datenlbertragung vom Gerdt zum
Computer erfolgt nur auf Anforderung des Computers.

Befehlssyntax
Flr den Befehlssatz gilt folgendes:

+ Die Befehle werden generell vom Rechner (Master) an das Labor-
gerat (Slave) geschickt.

- Das Laborgerat sendet ausschliefSlich auf Anfrage des Rechners.

« Befehle und Parameter, sowie aufeinanderfolgende Parameter
werden durch wenigstens e i n Leerzeichen getrennt (Code: hex
0x20).

+ Jeder einzelne Befehl inklusive Parameter und Daten und jede
Antwort werden mit CR LF abgeschlossen (Code: hex 0xOD und
0x0A) und haben eine maximale Lange von 10 Zeichen.

+ Das Dezimaltrennzeichen in einer Fliefkommazahl ist der Punkt
(Code: hex 0x2E).

Die vorhergehenden Ausfihrungen entsprechen weitgehend den

Empfehlungen des NAMUR-Arbeitskreises (NAMUREmpfehlungen

zur Ausflihrung von elektrischen Steckverbindungen fur die analoge

und digitale Signallbertragung an Labor-MSR Einzelgeraten. Rev.

1.1).

Ubersicht der verfiigbaren NAMUR-Befehle
Verwendete Abkirzungen:

X,y= Numerierungsparameter (Integerzahl)

m = Variablenwert, Integerzahl

n = Variablenwert, FlieSkommazahl

und die Zuordnung der Signalzustdnde gilt die Norm RS 232, X=1 Mediums-Temperatur
entsprechend DIN 66259 Teil 1. X=2 Heizplatten Temperatur
« Ubertragungsverfahren: Asynchrone Zeichentbertragung in Start X =3 Heizplatten- Sicherheitstemperatur
— Stop Betrieb. X=4 Drehzahl
+ Ubertragungsart: Voll Duplex X=5 Viskositdtstrend
- Zeichenformat:  Zeichenerstellung gemaf Datenformat in  X=7 Warmetrager- Temperatur
DIN 66022 flr Start-Stop Betrieb. 1 Startbit; 7 Zeichenbits; 1 X =280 pH Value
Paritatsbit (gerade = Even); 1 Stopbit. X=90 Weight Value
« Ubertragungsgeschwindigkeit: 9600 Bit/s X =54 Error 5 Ansprechzeit in s (180 <= n <= 1200)
- Datenflusssteuerung: Hardwarehandshake RTS/CTS X=55  Intermit Mode Zykluszeit in s (10 <= n <= 600)
RTS: (PIN 7) LOW (positive Spannung) X =56 Intermit Mode Dauer der Unterbrechung in s
/ COMPUTER darf senden (5<=n<=60)
NAMUR Befehle Funktion Anzeige
(zusatzlich)
IN_NAME Anforderung der Bezeichnung
IN_PV_X X=1;2;3;4,5;7,80;90 | Lesen des Ist-Wertes
IN_SOFTWARE Anforderung der Software Identnummer, Datum, Version
IN_SP_X X=1;2;3;4,7;8;12; | Lesen des gesetzten Sollwertes
42:54:55:56;
IN_TYPE Anforderung der Laborgerateerkennung
OUT_NAME name Ausgabe der Bezeichnung name. (Max. 6 Zeichen, Default: IKARET)
OUT_SP_12@n Setzen der WD-Sicherheitstemperatur mit Echo des gesetzten Wertes
OUT_SP_42@n Setzen der WD-Sicherheitsdrehzahl mit Echo des gesetzten Wertes
OUT_SP_Xn X=1;2;4;7; Setzen des Soll-Wertes auf n
54,55,56




OUT_WD1@m

Watchdog Modus 1: Tritt das WD1-Ereignis ein, so wird die Heiz- und die Ruhrfunktion
ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt. Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1500) Se-
kunden, mit Echo der Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdogfunktion und muss
immer innerhalb der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden

OUT_WD2@m

Watchdog Modus 2: Tritt das WD2-Ereignis ein, so wird der Drehzahlsollwert auf die
gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursollwert auf die gesetzte WD-
Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die Warnung WD wird angezeigt. Das WD2 Ereig-
nis kann mit OUT_WD2@0 zurlickgesetzt werden - dadurch wird auch die Watchdog-
funktion gestoppt. Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1500) Sekunden, mit Echo der
Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdogfunktion und muss immer innerhalb
der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden.

RESET

Ausschalten der Geratefunktion.

START_X X=1,2,4,5,7

X=80;90

Einschalten der Gerate - (Remote) Funktion
Aktivierung der alten Watchdogfunktion. Erfolgt innerhalb von 60 Sekunden keine Soll-
wertvorgabe, wird die (alte Funktion) Heizung abgeschaltet.

Remote

STOP_X X=1;2:4:5;7

Ausschalten der Gerate - (Remote) Funktion.

Remote

X=80;90

Watchdog"” Funktionen, Uberwachung des seriellen Datenflusses

Die mit OUT_SP_X gesetzte Variable bleibt erhalten. Beinhaltet den Befehl RMP_STOP.

Verbindungsmdoglichkeit zwischen RET control-visc und externen

Findet nach der Aktivierung dieser Funktion (siehe Namur Befehle),
innerhalb der gesetzten Uberwachungszeit (, Watchdogzeit”) keine
erneute Ubertragung dieses Befehles vom PC statt, so werden die
Funktionen Heizen und RUhren entsprechend dem eingestellten
,Watchdog”-Modus abgeschaltet, oder auf vorher gesetzte Soll-
werte weitergeregelt.

Zur Unterbrechung der Ubertragung kann es z.B. durch Betriebs-
systemabstirze, Stromausfall am PC, oder Unterbrechung des
Verbindungskabels zum RET control-visc kommen.

.Watchdog”— Modus 1

Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (langer als die
eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird die Heiz- und die Ruhr-
funktion ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt.
.Watchdog"— Modus 2

Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (langer als die
eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird der Drehzahlsollwert auf
die gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursoll-
wert auf die gesetzte WD-Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die
Warnung WD wird angezeigt.

Geraten

Zur Verbindung zwischen RET control-visc und externen Geraten
sind von IKA® folgende Adapter und Adapterkabel erhaltlich.

PC 1.1 Kabel

Das Kabel PC 1.1 wird zur Verbindung de 9-poligen Buchse zum
Computer benétigt.

Zubehor

- Magnetstabchen: + H135.410 Einsatz Rundkolben 10 ml

@ 6 mm, Lange max. 15 mm « H135.411 Einsatz Rundkolben 25 ml

g 7 mm; Lange max. 60 mm «+H135.412  Einsatz Rundkolben 50 ml

@ 10 mm; Ldnge max. 80 mm +H135.5 Reaktionsblock Rundkolben 500 ml
*RS1 RUhrstabchenset + H135.510 Einsatz Rundkolben 200 ml
* RSE Ruhrstabentferner «+H135.511 Einsatz Rundkolben 250 ml
« H 1000 Badaufsatz 1| «H135.512 Einsatz Rundkolben 300 ml
- H 1500 Badaufsatz 1,5 | +H135.6 Reaktionsblock Rundkolben 1000 ml
+ H 3000 Badaufsatz 3 | +H135.610  Einsatz Rundkolben 500 ml
« H 5000 Badaufsatz 5 | *H16V Stativstab
- H 8000 Badaufsatz 8 | +H16.3 Ausleger
- H135.3 Aufnahmeplatte +H38 Haltestange
- H135.310 Quarter 20 ml +H44 Kreuzmuffe
+ H 135.311 Quarter 30 ml « PT100.50 Temperaturmessfihler
+H135.312  Quarter 40 ml + PT100.51 Temperaturmessfihler glasummantelt
+H135.313  Quarter 4 ml « PT1000.50  Doppeltemperaturmessfiihler
+H135.314  Quarter 8 ml « PT1000.51  Doppeltemperaturmessfihler glasummantelt
- H135.315 Quarter 16 ml  RET control-visc WiCo
-H135.4 Reaktionsblock Rundkolben 100 ml

weiteres Zubehor siehe www.ika.com



Storungen

Das Gerat zeigt eine Stérung durch eine Fehlernummer ,,Er X" (sie-
he Fehlertabelle) im Display an.

Die Heizung wird bleibend ausgeschaltet (Ausnahme: WD -siehe
Tabelle).

Die Ruhrfunktion lauft bei Stérungen im Heizungskreis mit der vor
der Storung eingestellten Drehzahl weiter (Ausnahme: WD - siehe
Tabelle).

Um eine Stérung zurlickzusetzen, muss das Gerat einige Sekunden
Uber den Netzschalter ausgeschaltet werden - evtl. muss die Aus-
schaltdauer lange genug sein, bis sich die Temperaturen ausgegli-
chen haben (Restwarmeanzeige darf nicht mehr aktiv sein, siehe
Restwarmeanzeige).

Der Sicherheitskreistest findet jeweils innerhalb ca. 20 Sekunden

Tabelle Fehlermeldungen und Stérbeseitigung

nach dem Einschalten des Gerates statt, nach diesem Test werden
die anderen Uberwachungsfunktionen aktiviert.

Falls sich Stérungen nicht direkt beseitigen lassen, sollten sie
einen RESET durchfiihren (siehe Menupunkt , Einstellungen”)!
Sofern sich die Stérungen auch hierdurch nicht beseitigen las-
sen, muss das Gerat von einem technischen Service uberpriift
werden.

Fehler |Beschreibung Ursachen Auswirkung Losungen
Er2 |Im Remotebetrieb (PC), beil+ PC sendet innerhalb der gesetzten|Heizung ausgeschaltet |+ Andern der Watchdogzeit
aktivierter Watchdogfunktion| Watchdogzeit keine Daten Motor ausgeschaltet « Innerhalb der gesetzten Watchdog-
in Modus 1, keine| « Verbindungsleitung zum PC unter- zeit Daten (OUT_WDx@m) vom PC
Kommunikation zwischen PC| brochen senden
und RET control-visc « Verbindungsleitung und Stecker Uberpri-
fen
Er3  |Gerateinnentemperatur Uber |+ Warmestau zwischen Heizplatte|Heizung ausgeschaltet |« Gerat ausschalten und abkuhlen las-
80 °C und Gehause sen, danach wieder einschalten
« Zulassige  Umgebungstemperatur « Versuchsaufbau andern
Uberschritten « Zuldssige maximale Umgebungs-
temperatur einhalten
Er4  |Drehzahlabweichung zwischen |+ Blockieren des Motors oder Uber-|Heizung ausgeschaltet |« Reduzieren des Lastmomentes z.B.
Sollund Ist-Drehzahl grofSer als | last Motor ausgeschaltet kleineres Magnetstabchen
300 rpm « Solldrehzahl reduzieren
Er5 |Keine Temperaturerhdhung|« Messfihler nicht im Medium Heizung ausgeschaltet |« Messflhler in das Medium eintau-
am MessfUhler bei bleibender|« Volumen des zu temperierenden chen
Temperaturdifferenz  (ausge-|  Mediums zu grof3 + Volumen des Mediums reduzieren
wahlte Zeit im MenU) « Die Warmeleitfahigkeit des zu tem- - Warmetragerdl mit besserer Warme-
perierenden Mediums ist zu klein leitfahigkeit verwenden
+ Die Warmeleitfahigkeit des Gefaldes + Glasgefal durch Metalltopf ersetzen
ist zu klein -, Time-out”-Zeit erh6hen
* Bei indirekter Beheizung ist der ge-
samte  Warmelbertragungswider-
stand zu grof3
Er 6  |Unterbrechung des Sicherheits-| « Defekte Verbindungskabel Heizung ausgeschaltet |+ Kabel austauschen
kreis
Er 13 |SAFETEMP P Einstellbarer |+ Soll-Ist-Differenz des einstellbaren|Heizung ausgeschaltet |« Nach dem Einschalten die SAFE TEMP
Sicherheitskreis defekt Sicherheitkreises fur die Mindest- auf einen anderen Wert einstellen, falls
temperaturiberwachung danach der Fehler beseitigt ist, kann bei
erneutem Einschalten wieder der zuvor
gewtnschte Wert eingestellt werden
Er 14 |Temperaturmessfihler 1 * Kurzschluss am Stecker des Tem-|Heizung ausgeschaltet |+ Stecker Uberprifen
Kurzschluss peraturmessfihlers « Temperaturmessfihler ersetzen
+ Kurzschluss an der Verbindungs-
leitung oder am Sensor des Tem-
peraturmessfuhlers
Er 21 |Fehler beim Heizplatten- « Sicherheitsrelais 6ffnet nicht Heizung ausgeschaltet |- Gerat ausschalten und abkuhlen las-
Sicherheitstest sen, danach wieder einschalten
Er 22 |Fehler beim Heizplatten- + S_CHECK kann keine hohe H_S_|Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
Sicherheitstest TEMP generieren sen, danach wieder einschalten
Er 24 |Die Heizplattentemperatur |+ Die SAFE TEMP H (Probe) wurde|Heizung ausgeschaltet |+ Heizplatte abkihlen lassen
hat die SAFE TEMP H niedriger als die aktuelle Temperatur + SAFE TEMP H (Hotplate) hoher einstel-
(Hotplate) Uberschritten der Heizplatte eingestellt len
+ Unterbrechung des Heizplatten Re-
geltemperaturfihlers




Fehler |Beschreibung Ursachen Auswirkung Lésungen
Er 25 |Heizung- + Schaltelement (Triac) des Heizungs-|Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
Schaltelementuberwachung regelkreises hat Kurzschluss sen, danach wieder einschalten
« Sicherheitsrelais hat den Heizkreis
unterbrochen
« Die Heizung oder die Zuleitung ist
unterbrochen
« Unterbrechung des Heizplatten Si-
cherheitstemperaturfuhlers
Er 26 |Differenz zwischen dem + UnregelmafBige  Temperaturvertei-|Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
internen Heizplatten lung auf der Heizplatte durch punk- sen, danach wieder einschalten
Regel- und Sicherheits- tuelle Warmeabfuhr « Bei der Verwendung von Metallblok-
temperaturflhler zu grof3 « Defekt des Regel- oder Sicherheits- ken usw. auf flachige Auflage auf der
temperaturfihlers Heizplatte bzw. gleichmaRige War-
“ meabfuhr achten
Er 31 |Defekt in der Uberwachung Heizung ausgeschaltet |« Service kontaktieren
des Heizungsschaltelements
(Triac)
Er 41 |RUhrstababriss + Der RUhrstab ist viermal hinterein-|Die Solldrehzahl wurde |+ Kleinere Solldrehzahl wahlen
ander, ohne explizite Sollwertande-|um min. 300 rpm + Kleineres Ruhrstabchen wahlen
rung abgerissen reduziert
Heizung ausgeschaltet

Wartung und Reinigung

Das Gerat arbeitet wartungsfrei. Es unterliegt lediglich der natirli-
chen Alterung der Bauteile und deren statistischer Ausfallrate.

@"IDN@

Verwenden Sie nur von IKA® empfohlene Reinigungsmittel.

Ziehen Sie zum Reinigen den Netz-
stecker.

Verschmutzung | Reinigungsmittel

Farbstoffe Isopropanol

Baustoffe Tensidhaltiges Wasser/Isopropanol
Kosmetika Tensidhaltiges Wasser/Isopropanol

Nahrungsmittel
Brennstoffe

Tensidhaltiges Wasser
Tensidhaltiges Wasser

- Beim Reinigen darf keine Feuchtigkeit in das Gerat dringen.

- Tragen Sie zum Reinigen des Gerates Schutzhandschuhe.

- Falls andere als die empfohlenen Reinigungs- oder Dekontami-
nationsmethoden angewendet werden, fragen Sie bitte bei IKA®
nach.

Ersatzteilbestellung

Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte Folgendes an:

- Geratetyp

- Fabrikationsnummer des Gerates, siehe Typenschild

- Software Version (zweiter Anzeigewert beim Einschalten des Gerates)

- Positionsnummer und Bezeichnung des Ersatzteiles, siehe
www.ika.com.

Reparaturfall

Bitte senden Sie nur Gerate zur Reparatur ein, die gereinigt
und frei von gesundheitsgefdhrdenden Stoffen sind.

Fordern Sie hierzu das Formular ,Unbedenklichkeitsbeschei-
nigung” bei IKA® an oder verwenden Sie den download Aus-
druck des Formulares auf der IKA® Website www.ika.com.

Senden Sie im Reparaturfall das Gerat in der Originalverpackung
zuriick. Lagerverpackungen sind fir den Rickversand nicht aus-
reichend. Verwenden Sie zusatzlich eine geeignete Transportver-
packung.

Technische Daten

Bemessungsspannung VAC | 220...230 + 10%
oder VAC | 115+ 10%
oder VAC 100 + 10%
Frequenz Hz 50/60
Gerateaufnahmeleistung W 650
Display TFT
Timer h 99 h 59 min 59 sec
Rihren
Motor: Kugelgelagerter, burstenloser EC-Motor




Anzahl Rihrpositionen

1

Motorleistungsaufnahme max. W 22
Motorleistungsabgabe max. W 12
Drehzahlbereich rom | 0; 50 bis 1700
Soll-Drehzahl-Einstellauflésung rpm 10
Ist-Drehzahl-Anzeigeauflésung rom 10
Drehzahlabweichung (ohne Last, 115/230V, bei 1700 rpm, RT 25 °Q) % 2
Rihrmenge (H,0) | 20
Heizen
Selbstheizung der Heizplatte (RT:22 °C/Dauer:1 h) °C 35
Heizplattenwerkstoff Edelstahl 1.4301
Heizplattendurchmesser mm 135
Heizleistung (100/115/230 V) W 600 = 5%
Heizgeschwindigkeit (1 I H,0 in H15) K/min | 7
Temperaturbereich °C RT ... 340
Max. Temperatur des Mediums (je nach Gefafs) °C 265
Soll-Temperatur-Einstellauflésung K 0,1
Ist-Temperatur-Anzeigeaufldsung

- der Mediumstemperatur K 0,1

- der Warmetragertemperatur K 1
Einstellbarer Sicherheitskreis Heizplatte °C 50-380(+5°QC)
Sicherheitskreis-Einstellauflosung K 1
Temperaturmessfihler im Medium PT 100 oder 2 x PT 1000, DIN EN 60751 KI. A
Abweichung der Temperaturmessfuhler K <=+[0,15 + 0,002°(T)]

(PT 100 oder 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A)
Abweichung der Temperaturmessstrecke K <=+0,3<100 °C
K <=+0,5>100°C
Abweichung der Temperaturmessstrecke + Fuhler K <=+ 0,45 bei 0 °C
K <=+ 0,85 bei 100 °C

Abweichung der Heizplattentemperatur K + 3 ohne Gefal3, Heizplattenmitte bei 100 °C
Regelhysterese mit Temperaturmessfuhler K +0,2
(500 ml Wasser, 600 ml Becherglas, Ruhrstab 30 mm, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
Regelhysterese Heizplatte K + 3 ohne Gefafs, Heizplattenmitte bei 100 °C
Zul. Umgebungstemperatur °C + 5 bis + 40
Zul. relative Feuchte % 80
Zul. Einschaltdauer % 100
Schutzart nach DIN EN 60529 IP 42
Wiegebereich 10 - 5000
max. Belastbarkeit Wiegefunktion 5000
Wiegegenauigkeit +(0,3%+2)
Verschmutzungsgrad 2
Uberspannungskategorie I
Schutzklasse 1 (Schutzerde)
Gerateeinsatz Uber NN m max. 2000
Abmessungen (B x T x H) mm 160 x 270 x 85
Gewicht kg 2,7

Technische Anderungen vorbehalten!



Source language: German
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Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this product corresponds to the directives 2014/35/EU, 2006/42/EC, 2014/30/EU and
2011/65/EU and conforms with the following standards or normative documents: EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051, EN
61326-1, EN 60529 and EN I1SO 12100.

A copy of the complete EU Declaration of Conformity can be requested at sales@ika.com.

Warranty

According to IKA®'s Terms and Conditions of sale and delivery, this product is covered by a warranty for a period of 24 months. In case
of making a warranty claim, please contact your local dealer or, if you wish, you can send the device directly to our factory. Please include
the sales invoice and state the reasons for your guarantee claim. In this case, you are responsible for shipping and handling costs.

The warranty does not cover wearing parts, nor to defects that are the result of improper use, insufficient care and maintenance or failure
to follow the instructions in this operating manual.

Explication of warning symbols

é General hazard
This symbol indicates information which is essential for your health. Failure to observe this information
may be detrimental to health or may result in injuries.

This symbol indicates information which is important for ensuring that the device functions without

A WARNING] any technical problems.

Failure to observe this information could damage the device.

This symbol indicates information which is important for proper use of the device and/or ensur-
A CAUTION ing that the device functions correctly. Failure to observe this information can lead to inaccurate
results.

ATTENTION - risk of damage due to magnetism.
(@ ATTENTION ? ?

m DANGER - note on hazards arising from a hot surface.




Safety instructions

« Please read the instruction manual in full before use and
follow the safety instructions.

« Keep the instruction manual in a place where it can be accessed
easily.

General instructions

« Ensure that only trained staff use the device.

+ Be sure to comply with all safety instructions, directives and all
matters of health, safety and accident prevention in the workplace.

» The plug must be earthed (grounded contact).

Caution - magnetism!
Beware of possible effects from the mag-
netic field (pacemakers, data media, etc.).

Burns hazard!

® ATTENTION
Exercise caution when touching housing

components and the heating plate. The

heating plate can reach temperatures of up to 320 °C. Watch for
residual heat after appliance has been switched off.
The device should only be transported once it has cooled!

Device configuration

Do not operate the device in explosive at-
mospheres, in the presence of hazardous
materials or under water.

« Install the device on a flat, stable, clean, non-slip, dry and fire-
resistant surface.

+ The device feet must be clean and undamaged.

- The power supply cable and cables to the external sensors must
not be allowed to come into contact with the heated mounting
plate.

« Prior to each use, always check the device and accessories for
damage. Never use damaged parts.

Permissible media / Contamination / Side reactions

Caution! Only media whose flash point
AWARN'NG lies above the set safety temperature lim-
it (50 °C - 380 °C) may be processed or
heated with this device.
The set safety temperature limit must be at least 25 °C below the
fire point of the medium in use.

Pay attention to the risks associated with:
/N\ WARNING

- flammable materials
- flammable media with low steam pressure
- glass breakage
- incorrect vessel size
- overfilling of medium
- unstable vessel.
« Only process pathogenic materials in closed vessels under a suit-
able extractor hood. Please contact IKA® if you have any ques-

tions.
m ergy input during processing is harmless.
This also needs to take into account other

sources of energy such as, for example, light irradiation.

+ At high speeds the mounting plate is liable to warming, even if
the device is not in heating mode.

- Bear in mind the possibility of contamination or unwanted chem-
ical reactions.

« There is the possibility that friction from rotating accessory parts
can result in contamination of the medium being processed.

+ Bear in mind the following when using PTFE-coated magnetic
rods: Chemical reactions of PTFE occur in contact with molten
or solute alkali metals and alkaline earth metals as well as with
fine powders of metals in groups 2 and 3 of the periodic table

Only work with media for which the en-

at temperatures above 300 - 400 °C. Only elementary fluorine,
chlorine trifluoride and alkali metals attack it; halogenated hy-
drocarbons have a reversible swelling effect.
(Source: Rémpp “Chemie-Lexikon” and “Ullmann” Vol. 19)
« Only glass-coated magnetic rods should be used in conjunction
with solute alkali metals or alkaline earth metals or at tempera-
tures above 250 °C.

Performing trials

/N WARNING

Always wear personal protective equip-
ment in accordance with the hazard class
of the media being worked with.

Otherwise there is the risk of the following:

- spraying and evaporation of liquids

- ejection of parts

- release of toxic or inflammable gases.
- If any of the following happens, reduce the speed:

- medium sprays out of vessel due to excessive speed

- process is not smooth

- vessel moves around on the mounting plate.

Accessories

- Safe operation can only be ensured when working with acces-
sories as described in the “Accessories” section.

» Only put together accessories with the power supply cable dis-
connected.

- Refer to the operating instructions for the accessories.

« Ensure that the external temperature sensor is inserted into the
medium to a depth of at least 20 mm when connected.

« Accessories must be connected securely to the device and must
not come loose on their own. The centre of gravity of the device
must be located within the mounting plate.

Power supply / switching off the device

- The specified settings on the rating plate must coincide with the
actual power supply.

« The plug for the power supply connection must be easy to access
and remove.

« The device is only disconnected from the power supply when the
power or device plug is removed.

After an interruption to the power supply,
/N WARNING

the device starts up again in Mode B.
Protection of the device

« The device must only be opened by trained, skilled personnel.

+ Do not cover the device, even partially, with elements such as
metallic plates or sheets otherwise it may overheat.

« Avoid knocks or impact to the device or accessories.

« Ensure the mounting plate remains clean.

+ Observe minimum distances between devices. Between device
and wall should be 100 mm (min), above the assembly should be
800 mm (min).




* Unpacking
- Unpack the device carefully
- Any damage should be notified immediately to the shipping
agent (post office, railway network or transport company)

* Scope of delivery
- RET control-visc heated magnetic stirrer
- Power supply cable
- Operating instructions
- Screwdriver (safety circuit)
- USB cable

- Protective cover: H 104

- Magnetic stirring bar: IKAFLON 30 and 40 mm
- Temperature sensor: PT 100.70

- O Ring

- e
O W_. & _ |

Please slide the O—ﬁg on the paver cord pl@to avoid in?mss of
water into the connector.

_

* Use
- for mixing and/or heating liquids.

* Area of use (only indoors)
- laboratories - schools
- pharmacies - universities

The device is suitable for use in all areas apart from domestic areas
and areas directly connected to a low-voltage supply which also
serves domestic areas.

The safety of the user cannot be guaranteed if the device is used
in conjunction with accessories which are not supplied or recom-
mended by the manufacturer, if the device is used contrary to the
intended purpose against the manufacturer’s instructions or if the
device itself or PCB has been subjected to modifications by third
parties.

+ Remove the threaded plug (P)

« Remove the protective cap from the
support rod

« Place the washer between the hous-
ing and the nut

« Screw in the support rod manually
until it cannot be tightened further

» Tighten the nut using an SW17 open-
end spanner

« Assemble the accessories using a
cross sleeve

Note:

When using bath attachments with a diameter over 180 mm,
please use support rod in conjunc-
tion with an extension. (See "“Ac-
cessories”)

Risk of tipping!
Make sure that the center of mass
of the attached device does not
protrude over the safe area indicat-
ed with a dotted rectangle.




Setting the safety temperature limit

The maximum achievable heating plate temperature is restricted
by an adjustable safety temperature limit. Once this limit has been
reached, the device stops heating.

The safe temperature limit must
AWARN|NG always be set at least 25 °C lower
than the fire point of the media to
be processed!

The adjustable maximum heating plate temperature is at least 10
°C under the set safety temperature limit.

Setting range: [50 °C] to [max. SET temperature + 50 °C]
Factory setting: [max. SET temperature + 50 °C]

Setting the safety temperature limit
After switching on the device, the safety temperature limit (7) can
be adjusted using a screwdriver.

Do not turn the setting screw beyond the clockwise or anticlock-
wise stop. This will cause irreparable damage to the potentiometer.
« Set the main switch (A) to the ON position

« Using the screwdriver supplied, turn the “Safe Temp” setting
screw (B) to the clockwise stop.

« Use the temperature rotary knob (C) to set the target temperatu-
re to the desired “Safe Temperature” and wait until the tempera-
ture is achieved.

« Turn the “Safe Temperature” setting screw (B) slowly anticlo-
ckwise until the heating function switches off and the display
shows [Er 25 ].

« The “Safe Temp” value (7) is displayed on the screen.

Setting the safety temperature limit as to
be done as described.

The value “Safe Temperature” shown on
the display only serves for visualization.

/\ WARNING

Functional test: safety circuit switch-off

« Heat the device to a temperature of over 50 °C.

« Set the safety temperature limit as far to the left as possible (50
°C) and set the mains switch (A) to the ON position.

« The display will show:




Operation

Remove the protective film from the mounting plate before use! The “Back” menu key is used to change between menu items.

Start-up

& Set the main switch (A) to the OFF position

& Insert the power supply cable into the mains socket (K)
& Set the main switch (A) to the ON position

= Standard mode A is selected (see “Menu (details)”)

Stirring

& Set the speed using the rotary knob (D)
= The set value is shown on the display ())
& Press the rotary knob (D) to start the stirring function

® = The symbol (16) appears when the motor is active

Heating

& Set the safety temperature limit (see “Menu (details)”)
& Set the target temperature using the rotary knob (C)

= The set value is shown on the display (J)

& Set the temperature control mode (see “Menu (details)”)
& Press the rotary knob (C) to start the heating function

The target and current temperature are shown permanently on the display ():
® = When the heating function is switched on, the heating symbol (4) is displayed.

\ The maximum adjustable heating plate temperature setting is 340 °C \

® = Whenever the mounting plate is at a temperature above 50 °C, the display (J) shows and the current tempera-
ture is shown, even if the device is switched off.

Connecting an ex-

& Set the main switch (A) to the OFF position

& Connect the safety contact thermometer compliant with DIN 12878 Class 2 or temperature sensor PT 100 (individual
sensor) or PT 1000 (double sensor) to socket (L)

& Set the main switch (A) to the ON position

ternal thermometer| ® Temperature sensor PT 100 = The current temperature (5) for the temperature sensor shown on the
(direct temperature display (J) corresponds to the temperature of the medium. The “Exter-
control in the me- nal temperature probe” symbol (11) appears.
dium) ® Temperature sensor PT 1000 = The current temperature (5) for the temperature sensor shown on the
display (J) corresponds to the temperature of the medium. The “Exter-
nal temperature probe” symbol (11) appears. The temperature of the
carrier fluid (3) is also displayed.
& Press the (G) key
& Wait until the system is stable (once the system is stable, a “g” appears after the digit 0).
L & Place the weight in the centre of the heating plate and wait until the system is stable again.
Weighing

® = The maximum display range is up to 2000 g
= The weighing range is max. 5000 g
= It is only possible to use the weighing mode when the heating or stirring functions are not active.

® = The weighing module can be calibrated.

pH measurement

© See section entitled “Menu (details)”

Timer

< Press the (H) key
& Set the time in hours, minutes and seconds by turning the knob (D) and confirm by pressing it; the timer function starts to
count down the remaining time once the heating or stirring function has started (see “Menu (details)").

®  Once the timer reaches 0, the heating function is switched off, even if the motor has only just been started.
If the heating is activated during the timer sequence, only the heating is switched off, but the motor continues
to run (delay in boiling).




Menu structure

— Stirring ———————— Torque trend MeasUreMENT........c......vieiiieiiieii e
+— Stirring bar decoupling............cocooiiiiiiii
— Intermittent ModeT RUN/STOP ... .
Interval TRun Time.......ooooooo
Stop Time..................
b Speed lIMit......oo
— Heating ———— Control method —————— FastPID (fPID)..............ccoooviiiieiil)
I— Accurate PID (@PID)......coooviei
L— Two - point (2pt)........
F— Limits ————————————— Medium limit...............ooo
— Carrier limit........ooooi
L— Limit information...............................
— Temperature sensor Calibration 2-point Calibration ..............
L 3-point Calibration ...........
L— Reset Calibration........cccieiiiii

l Weighing T MEASUIEMENT L.ttt
Calibration —[ 2-point Calibration..............oooooeiiiiii
3-point Calibration. ...

3\
— Timer ST
B

Pl

mpH probe Calibration—[ 2-point Calibration.....
3-point Calibration........cccceeeoiiiiinin

DISPIAY. ..

Display Torque trend MEeASUTEMENT. ... ...vvvvti s

PH VAIUE L.

ﬂGraph Axis Assignment TeMPErature. ..........uvveeiiieeeei e

SPEEA. ..ot
TOrQUE. ... .

Axis Scaling —[Automatic ..................................................
MaNUAL

—mPrograms Program 1. .

Program 2. ...

Program 3. ...
Program 4. ...
Program 5. .




4 q Safety

—— Time Out —E

— Password

— Languages

I [ gl Settings
g

— Display 4[

Menu (details)

Stirring

TeMPErature. ..o

[ Francais.........occooveiiiiiiii
ESpanol.........ccoooi
[taliano.........ccoooeiiii

— Unit —— Temperature —[

Firmware Update Information

Eurostar Control —ERSBZ..

Firmware Update Information..................

Change the menu items by turning the rotary knob (D) and confirm by pushing it.

[ Portuguese.............ccoooviiiiiii
F— PYCCKMN AZBIK. ..o

OC

OF
Background T Black ...
White ...

— Sound Key TONE ..oviiiiiiie i
— Factory Settings = = = = = = = = = = = & m e e e - mm - - = =
— Communication N Bluetooth..............ooooei

USB..iii
Minimum Speed..
— Information SHITING. .o,
Heating ...,
Safety ..........
Software ...

Torque trend measurement

The torque trend measurement is used to deduce the change in
viscosity of the reaction medium.

The devices are not designed to measure absolute viscosity. They
only measure and display the relative change in the viscosity of the
medium from a starting point specified by the user.

Once the speed of the motor and magnetic rod in the medium
have stabilised to the target speed, the viscosity measurement is
started at 100%.

Consequently, an increase in the measured torque trend is indicated
by a value > 100% and a reduction in values < 100%.

The value can always be reset to 100% by pressing the “Back” (F)
membrane key.

Note:

Torque trend measurement only works for a constant set
speed for the duration of the measurement.

As a result, intermittent mode cannot be used
conjunction with torque trend measurement.

in

The current control variable is saved as the reference 100% AP
and shown on the digital display. The change in the viscosity is
then shown in %. Depending on whether the viscosity increases
or decreases, the percentage rises or falls above or below 100%
respectively.

Stirring bar decoupling

If the device detects that a stirring bar has broken away, the stirring
function is interrupted temporarily in order to pick up the bar. The
system then returns to the previously set speed. When the system
detects a bar decoupling, this is indicated with a special symbol
(€ instead of symbol 16). If another stirring bar decoupling
occurs within the next 3 minutes (as long as the target speed has
not been modified), once the bar is recovered the system only goes
up to a speed of 100 rpm. In the case of 4 consecutive stirring
bar decouplings -with less than 3 minutes’ normal speed between
them - the error message ER 41 is displayed. The speed is reduced
to 200 rpm and the heating is switched off.

In such cases, the testing conditions will need to be reconsidered.



Note:

The user is responsible for ensuring the suitability/function
of the stirring bar decoupling monitoring for the current
conditions: stirring bar, speed, vessel, medium, etc.

Stirring bar decoupling monitoring does not work if the stirring
bar already breaks away before the system has reached the
set target speed!

The higher the torque to be transferred, the more safely the stirring
bar decoupling monitoring works.

In a glass beaker with water, the stirring bar decoupling for a bar
from 40 mm (d=8 mm) upwards can be seen from 300 - 1200 rpm.
Longer stirring bars, larger bar surface areas, e.g. Trika, or higher
speeds increase the torque to be transferred.

Heating

Intermittent mode

Intermittent mode consists of regular, cyclical interruption of
the stirring function. The run time and interval can both be set.
When switching on the device, the time for each is displayed if
intermittent mode is activated.

Speed limit

The "Speed limit” menu allows the user to set the desired maximum
upper speed limit for the stirrer. The initial setting is the maximum
permissible speed of the stirrer. If the user changes this setting, the
Wireless Controller saves the new value for future stirring tasks.

If the “Speed limit” has been changed, then the speed can be ad-
justed only within the new range.

Requlation of the temperature of the medium using PT 100

Control method

temperature sensor

When using the PT 100, the selected temperature control mode is
shown on the digital display by the .~ symbol.
The set value temperature (2) and

the actual temperature (5) shown on

the display refer to the temperature

of the medium. The heating plate
temperature is limited by the actual

safety circuit temperature (7). The
medium temperature is controlled

by means of a microcontroller. The
medium temperature is measured by J
the PT 100 temperature sensor and
is heated up as quickly as possible
without overshooting to the set
temperature. The microcontroller is
capable of adjusting automatically
to the different heating capacities of
various vessels and their contents. As
a result, the heat is distributed in an
optimum fashion with no temperature
drift or ripples.

Regulation of the temperature of the medium using PT 1000
double temperature sensor

Operation with the PT 1000 double
sensor is indicated on the digital
display by the /% symbol. One
temperature sensor is located in the
heat carrier and the other is located
in the reaction medium. The set
value temperature (2) refers to the
temperature of the medium. The
heat carrier temperature is shown on
the display as an additional current
temperature with the symbol il .

The actual temperature of the reaction
medium is shown as the actual
temperature (5). The heating plate
temperature (and therefore the heat
carrier temperature) are limited by the
actual safety circuit temperature (7).
The reaction medium temperature is
limited by the set temperature limits (carrier/reaction temperature
limit).

The user is able to set the device to three different methods
depending on their specific needs. The selected temperature
control method is displayed alongside the symbol (11).

Fast PID: combines the advantages of the PID and two-point
methods (very fast
heating and high T
accuracy; possible | st
overheating).

|
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aPID
Accurate PID: For use with very sensitive materials which need to
be handled :
carefully. !
Advantages: | B
+ very accurate warming ,
of the liquid |
+ no exceeding the target ;
temperature i t

Disadvantages:
+ slow heating operating

Two-point:
For media which is not too sensitive.
Advantages:
+ Heating much more .
rapid than PID set | fr -

Disadvantages:
+  Possible overheating of
upto 10K

Limits

In order to ensure that neither the medium nor the carrier fluid
overheat, the user can set separate temperature limits.

Medium limit:

The "Medium limit” menu allows the user to set the desired
maximum temperature limit for the medium.

Carrier limit:

The “Carrier limit” menu allows the user to set the desired
maximum temperature limit for the carrier fluid.

Limit information:

The “Limit information” menu shows the set medium limit and

carrier limit.



Tem perature sensor

Calibration:

In order to use tolerances to limit temperature deviations, the
user can calibrate the temperature sensor in conjunction with the
device.

2-point calibration:

Calibration using two temperatures

3-point calibration:

Most accurate way of calibrating the temperature sensor at three
different temperatures

Note:

A calibration carried out by the user is indicated on the display with
the symbol (11) shown in red. The calibration of the PT100 and
PT1000.50 double sensor are carried out separately.

Reset calibration:

The menu allows the user to reset the calibration for the
temperature sensor.

Weighing

Measurement

The weighing module is a function which allows the user to
perform simple weighing tasks.

To start the weighing process, press the (G) button on the front
membrane or alternatively select “Weighing” from the menu. Press
the rotary knob (D) to start the weighing function.

Note:
The heating and stirring functions must be deactivated.

It may take several moments for the system to stabilise.

Once the system is stable, a “g” will be shown alongside the
measured value.

Calibration

Place the calibration weight on the mounting plate and wait
until the device indicates that the calibration process has been
completed.

This process needs to be repeated two or three times before clo-
sing calibration mode.

Once the calibration process has been completed successfully, the
weighing module is ready for use.

Regularly re-calibrate the device.

Timer

Set

The Timer function allows the user to stop the heating process
after a certain time has lapsed. The Timer function can be set for
up to 99 hours, 59 minutes and 59 seconds.

Note:

The time starts to count down when starting both functions
(heating and/or stirring).

Once the heating function is activated, the timer function only
refers to heating. The stirring function continues to operate as
previously, thereby avoiding a delay in boiling in the liquid. The
motor is only switched off when the heating function is not active.
The stirring function is stopped if the heating function is not started
during the timer cycle and the time runs out.

Note:

By entering a value of 00:00:00 (hh:mm:ss), the counter is
activated. The counter shows the time elapsed during the current
experiment.

Display
The menu allows the user to specify that the “Timer” is shown on
the display. A tick shows that the option is activated.

pH probe

Calibration

The device has an integrated pH measuring feature for determining
the pH of different liquids.

The pH sensor must be calibrated before being used to attempt a
pH measurement.

The calibration is used to adjust the pH probe and the device
so that they work together correctly. As part of the process,
the neutral and pH gradient are specified for the measurement
chain. To complete the calibration, use pH4, pH5 and pH7 buffer
solutions in accordance with DIN 19266.

Note:
a pH calibration can only be carried out with an inserted
temperature sensor.

« Scroll down to the “pH probe” icon in the menu

 Open the submenu by pressing the rotary knob (D)

+ Open the “Calibration” submenu and confirm by pressing the
rotary knob (D)

« Place the pH probe and temperature sensor in the required buffer
solution.

 Once the value is stable, confirm it by pressing the rotary knob
(D).

« Follow the instructions on the display and place the pH probe
and temperature sensor in the next buffer solution.

« Confirm once more the value displayed.

« In the case of a 3-point calibration, a third buffer solution must
be used.
pH measurements can be carried out once the calibration has
been completed successfully.

Note:

The use of the temperature sensor is limited by the maximum per-
missible temperature.

Ensure that the temperature of the liquid does not exceed the
maximum permissible temperature.

Display
The menu allows the user to specify that the “pH probe” is shown
on the display. A tick shows that the option is activated.

Mode

The set mode is shown permanently on the display (10).

Mode A

All the settings are retained when the device is switched off or
disconnected from the mains. When the device is switched on, the
status of the stirring and heating functions is set to (OFF).

Mode B

All the settings are retained when the device is switched off or
disconnected from the mains. When the device is switched on, the
status of the stirring and heating functions is set to whatever it was
before the device was last switched off (ON or OFF).
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Mode C

In this mode, the device can be used either with or without a
temperature sensor.

When the device is switched on using the main switch, the stirring
and heating functions are started in the last set status and at the
last set values. The set nominal values in operating modes A and B
cannot be modified.

Display

In this menu the user can specify what information(Torque trend
measurement, pH value, Timer or Graph) will be displayed on the
main screen. A tick shows that the option is activated.

Graph

Axis Assignment
In this menu the user can select 2 options from the 4 options

(Temperature, Speed, Torque or pH) for axis assignment. A tick
shows that the option is activated.

Axis Scaling

For axis scaling, the user can choose either the automatic method
or the manual method.

Programs

Under menu “Programs”, 5 user-defined speed (rpm)-time pro-
files can be created. In addition, the user could define the intermit-
tent mode is activated or not in the programs.

If the intermittent mode is activated, the run time/stop time value
from “Intermittent Mode” setting will be taken.

Note: If user need to activate the intermittent mode in one segment
of a program, he should set the “Run time/Stop time” in menu
option “Interval”, meanwhile activate the “Run/Stop” function in
menu option “Intermittent Mode" (see section “Stirring”).

Once a program has been selected, the following options are avail-
able:

Start: Start the selected program upon request.

When the selected program is started by pressing on menu option
“Start” with rotary/push knob, the screen allows the user to choose
“Infinite loop” or “Loop count”. Press “OK" with rotary/push knob
to confirm “Infinite loop” and start the program control, or input
numbers and then press “OK" with rotary/push knob to confirm
“Loop count” and start the program control.

Edit: Edit the selected program parameters.

Start to edit the selected program parameters by pressing on menu
option “Edit” with rotary/push knob. The user can edit, delete, in-
sert or save one selected program segment in the program.

When user edits the program time for at least one segment, a tick
(\)) for respective program will appear.

Delete: Delete the selected program.

If a selected program is deleted by pressing on menu option “Delete”
with rotary/push knob, all the program parameters will be emptied.
The tick () disappears.

View: Show details of the selected program.

Safety

Time out

The “Time out” function is used to define how long an interruption
in communications between the magnetic stirrer and the wireless
controller box can be before there is a reaction in the magnetic
stirrer.

If the set time limit is exceeded, the pre-selected temperature and
speed values become active.

Note: The initial setting for the time limit is 30 seconds. The user
can set a value of up to 60 minutes for this time limit.

In the “Speed” option, the user can specify a speed that is
appropriate and safe for the stirring task. The safe speed applies
if there is a communication failure between the stirrer and the
Wireless Controller or the communication range is exceeded.
Note: The initial setting of the safe speed is 50 rpm, and is
implemented after expiry of the time limit. The user can set a value
of up to 1700 rpm for this speed limit.

If the intermittent mode is activated, the device immediately
switches to run at the set safe speed, or the set speed if that is less
than the safe speed.

In the “Temperature” option, the user can specify a temperature
that is appropriate and safe for the heating task. The safe tem-
perature applies if there is a communication failure between the
stirrer and the Wireless Controller or the communication range is
exceeded.

Note: The setting range for the safe temperature is 0 - 340 °C.

Password
In the “Password” menu, the user can protect the Wireless Controller

settings using a password (factory setting: 000).

Safe temp confirmation

This option requires the user to accept the hot plate safe temperature
value during the start-up.

Er5

The time is taken to recognise that the sensor has not been placed
in the medium when the heating is switched on.

Note: The user can set a value from 1 to 30 min for this time limit
depending on the application.
If time limit is set to O min, the Error 5 detection is disabled.

/\ CAUTION

This function will only be active if:
- Sensor temperature is < 50 °C
- Difference target temperature / sensor temperature > 5 K




Settings

Languages:
The “Languages” option allows the user to select the desired lan-

guage by turning and pressing the rotary/push knob (D). A tick
indicates the language that is set for the system.

Units:

The "Units” option allows the user to select the desired unit for
displaying the temperature. The choice is between "°C” or "°F”
and is made by turning and pressing the rotary/push knob (D). A
tick indicates the unit that is set for the system.

Display:

The "Display” option allows the user to change the background
color between “Black” and "White”, and display “Firmware Update
Information”. A tick shows that the option is activated.

Sound:
The "Sound” option allows the user to activate/deactivate the key
tone. A tick shows that the option is activated.

Factory Settings:
Select the "Factory Settings” option by turning and pressing the

rotary/push knob. The system requests confirmation to restore the
factory settings. Pressing the "OK” button resets all the system
settings to the original standard values set at dispatch from the
factory (see “Menu structure”).

Communication:

Bluetooth

The "Bluetooth” option allows the user to activate/deactivate the
"Bluetooth” function. A tick shows that the option is activated.

The device allows the user to establish a connection to a wireless
controller box.

The device can then be operated via a wireless controller box
within a range of 10 m (without obstructions).

Please refer to the separate instruction manual for the wireless
controller box for more details.

Eurostar control

The new safety feature of the RET monitors the behavior of a
connected Eurostar and stops the heating process when the
Eurostar stirring speed falls below a specific minimum speed. The
RET also stops the heating process whenever the Eurostar is in
an error state or the cable connection between the RET and the
Eurostar gets lost.

The Eurostar can be connected with the RET control either via
RS232 or USB. The used interface has to be selected in the menu.
Main Menu - Settings - Communication - Eurostar control
Important information when the USB interface is used for the
communication between the RET and the Eurostar:

The USB cable has always be connected with the RET first and then
with the Eurostar.

For the stirrer speed of the Eurostar has to be a minimum speed
set. When the actual value of the stirrer speed falls below the
minimum limit the heating function of the RET will be stopped and
the RET will be set in an error state.

The new menus are only in English.

Information:
The "Information” option offers the user an overview of the most
important system settings of the stirrer RET control-visc.

Connections and interfaces

Bluetooth

Micro-USB

Power supply connection

BNC connector (only for pH probe)

PT 100 / PT 1000 plug
RS 232

9-pin connector

Pt1000-1




Serial RS 232 interface and USB

USB interface

The Universal Serial Bus (USB) is a serial bus for connecting the
device to the PC. Equipped with USB devices can be connected to
a PC during operation (hot plugging). Connected devices and their
properties are automatically recognized. Use the USB interface in
conjunction with labworldsoft® for operation in “Remote” mode
and also to update the firmware.

Installation

First, download the latest driver for IKA® devices with USB in-
terface from http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.
Zip and install the driver by running the setup file. Then connect
the IKA® device through the USB data cable to the PC. The data
communication is via a virtual COM port. Configuration, command
syntax and commands of the virtual COM ports are as described in
RS 232 interface.

Configuration
The RS 232 serial interface can be used to operate the device using

a computer and a suitable user program (labworldsoft).

In order to increase safety when operating the RET using a

PC, a watchdog function can be activated which monitors

the continuous data flow (see section entitled: “Watchdog

function”).

- The functions of the interface circuit between the laboratory
device and the automation system are a selection from the
signals specified in the EIA standard RS232 as per DIN 66020
Part 1. The assignment of the different signals can be seen in
the image.

» Standard RS 232, corresponding to DIN 66259 Part 1 is valid
for the electronic characteristics of the interface circuits and
assignment of signal states.

+ Transmission process: asynchronous character transmission in
start-stop operation.

+ Transmission type: full duplex

« Character format: character composition according to data
format in DIN 66022 for start-stop operation. 1 start bit,
7 character bits, 1 parity bit (even), 1 stop bit.

« Transmission speed: 9,600 bit/s

« Data flow control: hardware handshake RTS/CTS

RTS: (PIN 7) LOW (positive voltage)

/ COMPUTER can transmit
RTS: (PIN 7) HIGH (negative voltage)

/ COMPUTER cannot transmit

NAMUR commands Function

CTS: (PIN 8) LOW (positive voltage)
/ COMPUTER ready-to-receive
CTS: (PIN 8) HIGH (negative voltage)
/ COMPUTER not ready-to-receive
+ Access method: data transmission from the device to the
computer only occurs after a request from the computer.

Command syntax
The following points should be noted for the instruction set:

+ Commands are generally sent from the computer (master) to
the lab device (slave).

+ The lab device only responds to requests from the computer.

+ Commands and parameters, as well as consecutive parameters,
must be separated by at least o n e space (code: hex 0x20).

+ Each individual command including parameters and data and
all responses are completed with CR LF (code: hex 0x0D and
0x0A) and can have a maximum length of 10 characters.

+ The dot is used for decimal separators in a floating-point value
(code: hex Ox2E).

The details given above generally comply with the recommendations

of NAMUR (NAMUR recommendations for the design of electrical

plug-in connectors for analogue and digital signals in laboratory

MSR devices. Rev. 1.1).

Summary of available NAMUR commands
Abbreviations used:
X,y= numbering parameter (integer)

m = variable value, integer
n = variable value, floating-point number
X = 1 medium temperature(external temperature sensor)
X = 2 hot plate temperature
X = 3 hot plate safety temperature
X = 4 speed
X = 5 viscosity trend
X = 7 heat transfer medium temperature
X = 80 pH value
X = 90 Weight value
X = 54 Error 5 response time in seconds (180 <=n <= 1200)
X = 55 Intermittent mode cycle time in seconds
(10 <=n<=600)
X = 56 Intermittent mode, duration of interruption in seconds
(5<=n<=60)
Display
(additional)

IN_NAME Title request

IN_PV_X X=1,2;3;4,5,7;80;,90 | Current value reading

IN_SOFTWARE

Software ID number, date, version request

IN_SP_X X=1:2;3;4:7:8:12;
42:54:55:56;

Set target value reading

IN_TYPE Lab device identification request

OUT_NAME name

Output of identification name. (Max. 6 characters; default: IKARET)

OUT_SP_12@n Setting WD safety limit temperature with set value echo
OUT_SP_42@n Setting WD safety limit speed with set value echo
OUT_SP_Xn X=1;2;4,7; Setting of target value to n

54;55,56




OUT_WD1@m

Watchdog mode 1: if event WD1 should occur, the heating and stirring functions are
switched off and ER 2 is displayed. Set watchdog time to m (20 - 1,500) seconds, with
watchdog time echo. This command launches the watchdog function and must be
transmitted within the set watchdog time.

OUT_WD2@m

Watchdog mode 2: if event WD2 should occur, the speed target value is changed to the
WD safety speed limit and the temperature target value is changed to the WD safety
temperature limit value. The warning WD is displayed. The WD2 event can be reset
with OUT_WD2@O0 - this also stops the watchdog function. Set watchdog time to m
(20 - 1,500) seconds, with watchdog time echo. This command launches the watchdog
function and must be transmitted within the set watchdog time.

RESET

Switches off the device function.

START_X  X=1:2:4:5;7

X=80; 90

Switching on of device - (remote) function
Activation of the previous watchdog function. If no target value is entered within

Remote

60 seconds, the (old function) heating is switched off.

STOP_X X=1,2,4,5,7

X=80; 90

Switching off of device - (remote) function The variables set with OUT_SP_X remain
saved. Includes command RMP_STOP.

Remote

"Watchdog” functions; monitoring of the serial data flow

Connection possibilities between the RET control-visc and

If, once this function has been activated (see NAMUR commands),
there is no retransmission of the command from the computer
within the set time (“watchdog time”), the heating and stirring
functions are switched off in accordance with the set “watchdog”
function or are changed to the set target values.

The data transmission may be interrupted by, for example, a crash
in the operating system, a power failure in the PC or an issue with
the connection table between the computer and RET control-visc.

“Watchdog” - mode 1

If there is an interruption in data communications (longer than the
set watchdog time), the heating and stirring functions are switched
off and ER 2 is displayed.

“"Watchdog” - mode 2

If there is an interruption in data communications (longer than the
set watchdog time), the speed target value is changed to the WD
safety speed limit and the temperature target value is changed
to the WD safety temperature limit value. The warning WD is
displayed.

external devices

The following adapters and adapter cables are available from IKA®
for connecting the RET control-visc to external devices.

PC 1.1 cable

The PC 1.1 cable is used to connect the 9-pin plug to a computer.

Accessories

+ Magnetic stirring bar: « H135.410 Insert for 10 ml round flask

@ 6 mm; max. length 15 mm «+H135.411  Insert for 25 ml round flask

@ 7 mm; max. length 60 mm +H135.412  Insert for 50 ml round flask

2 10 mm; max. length 80 mm +H135.5 Reaction block for 500 ml round flask
RS 1 Set of magnetic stirring bars + H135.510 Insert for 200 ml round flask
- RSE Stirring bar remover + H135.511 Insert for 250 ml round flask
- H 1000 Beaker 11 *+ H135.512 Insert for 300 ml round flask
+ H 1500 Beaker 1.51 «H135.6 Reaction block for 1,000 ml round flask
« H 3000 Beaker 31 +H135.610 Insert for 500 ml round flask
« H 5000 Beaker 51 cH16V Support rod
- H 8000 Beaker 8l +H16.3 Extension
+H135.3 Flask carrier + H38 Holding rod
« H135.310 Quarter 20 ml reaction vessel - H44 Cross sleeve
- H135.311 Quarter 30 ml reaction vessel « PT 100.50 Temperature sensor
+H135.312  Quarter 40 ml reaction vessel « PT 100.51 Temperature sensor, glass coated
+H135.313  Quarter 4 ml reaction vessel + PT 1000.50 Double temperature sensor
+H135.314  Quarter 8 ml reaction vessel « PT 1000.51 Double temperature sensor, glass coated
+ H135.315 Quarter 16 ml reaction vessel - RET control-visc WiCo
+H135.4 Reaction block for 100 ml round flask

for further accessories see www.ika.com.



The device will indicate that there is a fault by displaying an error
message “Er X" (see table) on the screen.

Heating will be switched off permanently (exception: WD - see
table).

The stirring function continues to operate at the pre-set speed if
there is a fault in the heating circuit (exception: WD - see table).

Troubleshooting

The safety circuit test takes place within 20 seconds of switching
on the device; after the test, the other monitoring functions are
activated.

If a fault cannot be eliminated directly, you must perform a

RESET (see “Settings” menu). If the faults still cannot be elimi-
nated, the appliance must be inspected by a technical service

In order to reset the device after a fault, it may need to be discon-  technician.
nected from the power supply for several seconds. The period the
device is switched off may also need to be longer if the tempera-
tures need to be counterbalanced (residual heat display may no
longer be active; see “Residual heat display”).
Error messages and troubleshooting table
Fault [Description Causes Effect Solutions
Er2 In remote operation (PC)|+ PC does not transmit any data|Heating switched off |+ Change watchdog time
mode  with  activated| Within the set watchdog time Motor switched off « Transmit data from PC within set
watchdog  function in|* Connection to PC interrupted watchdog time (OUT_WDx@m)
mode 1: no communica- + Check cable and plug
tion between PC and RET
control-visc
Er3 Device internal tempera-|+ Heat accumulation between|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
ture exceeds 80 °C heating plate and housing switch on again
« Permitted ambient temperature + Change experiment
exceeded « Observe maximum permissible am-
bient temperature
Er4 Difference between target|+ Motor blocked or overloaded Heating switched off |+ Reduce load torque or use smaller
and actual speed exceeds Motor switched off magnetic rods
300 rpm + Reduce target speed
Er5 No temperature increase|s Sensor not in medium Heating switched off |+ Place the sensor in the medium
in sensor at continuous|+ Volume of medium to be mea- + Reduce the volume of the media
temperature  difference| sured too large + Use a carrier fluid with better heat
(selected time in menu) |+ Heat conductivity of medium to conductivity properties
be measured too low * Replace the glass vessel with a
+ Heat conductivity of the vessel is metal pot
too low + Increase the “Time-out” period
« In the case of indirect heating,
the overall heat conductivity re-
sistance is too large
Eré Interruption in safety cir-|- Defective connection cable Heating switched off |- Replace cable
cuit
Er13  [SAFE TEMP P adjustable|s Target/current different of the|Heating switched off |+ After switching on, change the
safety circuit defective adjustable safety circuit for mini- SAFE TEMP to a different value; if
mum temperature monitoring this solves the issue, the previous
value can be reset by switching the
device off and on again
Er 14 [Short circuit in temperatu-|+ Short circuit in temperature sen-|Heating switched off |+ Check the plug
re sensor 1 sor plug  Replace the temperature sensor
- Short circuit in the cable or tem-
perature sensor
Er21  [Fault during heating plate|« Safety relay does not open Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
safety test switch on again
Er 22  |Fault during heating plate|« S_CHECK  cannot  generate|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
safety test H_S_TEMP switch on again
Er24 |The temperature of the|s SAFE TEMP H (Probe) has been|Heating switched off |+ Leave the heating plate to cool

heating plate exceeds
SAFE TEMP H (Hotplate)

set to lower than the current tem-
perature of the heating plate
Disconnection of heating plate
control temperature sensor

Set the SAFE TEMP H (Hotplate)
higher




Fault |Description Causes Effect Solutions
Er 25 |Heating switching ele-|+ Heater control circuit switch (TRI-|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
ment monitoring AQ) short-circuited switch on again
« Safety relay has interrupted the
heating circuit
« Heater or the supply line is dis-
connected
« Interruption in heating plate safe-
ty temperature sensor
Er 26  |Difference between inter-|« Irreqular temperature distribution|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
nal heating plate control| across heating plate due to spo- switch on again
and safety temperature| radic heat dissipation « Ensure regular heat dissipation
sensor too large + Defective control or safety tem- when using metal blocks, etc. on
perature sensor the flat surface of the heating plate
Er31 |Defective monitoring of Heating switched off |+ Contact customer service
the heating control circuit
(TRIAQ)
Er41  [Bar decoupling  The bar has broken away four|Target speed reduced| Select a lower target speed
times in a row without an explicit|by at least 300 rpm » Select a smaller stirring bar
change in the target value Heating switched off

Maintenance and cleaning

The device should operate without the need for maintenance,
however it is subject to natural wear and tear on parts and their
statistical failure rate.

@*%@

Only use cleaning materials recommended by IKA®.

Remove the device from the mains
before cleaning.

Dirt Cleaning agent

Dyes Isopropy! alcohol

Building materials | Water containing detergent/isopropyl alcohol
Cosmetics Water containing detergent/isopropyl alcohol
Food Water containing detergent

Fuels Water containing detergent

- Ensure no liquid enters the device during cleaning.

- Wear protective gloves when cleaning the device.

- Please consult with IKA® before using any cleaning or decon-
tamination methods not specifically recommended.

Ordering spare parts

When ordering spare parts, please make sure to indicate the fol-

lowing:

- device type

- device manufacturing number; see rating plate

- software version (second value displayed when switching on the
device)

- position number and description of spare part; see www.ika.
com.

Repairs

Please only send devices in for repair that have been
cleaned and are free of materials which might present
health hazards.

For this, use the “certificate of compliance” form which you can
obtain from IKA® or can download a version for printing from the
IKA® website at www.ika.com.

If your appliance requires repair, return it in its original packaging.
Storage packaging is not sufficient when sending the device - also
use appropriate transport packaging.

Technical data

Rated voltage VAC | 220..230 = 10%
or VAC | 115+ 10%
or VAC | 100 + 10%
Frequency Hz 50/60
Power input W 650
Display TFT
Timer h 99 h 59 min 59 sec
Stirring
Motor: ball bearing mounted, brushless EC motor




Number of stirring positions

1

Max. motor power consumption W 22
Max. motor output W 12
Speed range rom | 0; 50 to 1700
Target speed setting resolution rpm 10
Actual speed display resolution rpm 10
Speed variation (without load, 115/230V, at 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Stirring capacity (H,0) | 20
Heating
Self-heating of the hotplate (RT:22 °C/duration:1 h) °C 35
Heating plate material Stainless steel 1.4301
Heating plate diameter mm 135
Heat output (100/115/230 V) W 600 = 5%
Heating rate (1 I H,0 in H15) K/min | 7
Temperature range °C RT ... 340
Temperature medium max. (dep. on vessel) °C 265
Target temperature setting resolution K 0.1
Actual temperature display resolution

- of the medium temperature K 0.1

- of the carrier fluid temperature K 1
Adjustable heating plate safety circuit °C 50-380(+5°Q)
Safety circuit setting resolution K 1
Temperature sensor in medium PT 100 or 2x PT 1000, DIN EN 60751 Class A
Temperature sensor deviation K <=+ [0.15+ 0.002 °(T)]

(PT 100 or 2x PT 1000, DIN EN 60751 Class A)
Deviation in section of temperature measurements K <=+0.3<100°C
K <=+0.5>100°C
Deviation in section of temperature measurements + sensor K <=+0.45at0°C
K <=+0.85at 100 °C
Deviation in heating plate temperature K + 3 without vessel; heating plate at 100 °C
Control hysteresis with temperature sensor K +0.2
(500 ml water, 600 ml glass beaker, 30 mm bar, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)

Heating plate control hysteresis K + 3 without vessel; heating plate at 100 °C
Permissible ambient temperature °C +5to+40
Permissible relative humidity % 80
Permissible operating time % 100
Protection class according to DIN EN 60529 IP 42
Weighing range 10 - 5000
Load capacity weighing function max. 5000
Weighing accuracy +(0.3%+2)
Level of contamination 2
Overvoltage category I
Protection class 1 (protective earth)
Use above sea level m max. 2000
Dimensions (W x D x H) mm 160 x 270 x 85
Weight kg 2.7

Subject to technical changes



Langue d’origine: allemand ®
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Déclaration de Conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le présent produit est conforme aux prescriptions des directives 2014/35/UE, 2006/42/
CE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, ainsi qu'aux normes et documents normatifs suivants: EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051,
EN 61326-1, EN 60529 et EN ISO 12100.

Une copie de la déclaration de conformité UE complete peut étre demandée en adressant un courriel a I'adresse sales@ika.com.

Garantie

Conformément aux conditions de vente et de livraison d’IKA®, la garantie a une durée de 24 mois. En cas de demande de garantie,
s'adresser au distributeur ou expédier |'appareil accompagné de la facture et de la raison de la réclamation directement a notre usine.
Les frais de port sont a la charge du client.

La garantie ne s'étend pas aux pieces d'usure et n'est pas valable pour les erreurs causées par une manipulation non conforme, un en-
tretien et une maintenance insuffisants ou le non-respect des instructions du présent mode d’emploi.

Explication des symboles

é Avertissement de danger générique.

Le présent symbole signale des informations cruciales pour votre sécurité et votre santé. Le non-res-
pect de ces indications peut nuire a la santé et causer des blessures.

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonctionnement technique de

/I\ AVERTISSEMENT| 'appareil

Le non-respect de ces indications peut endommager I'appareil.

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonctionnement de I'appa-
A PRU DENCE reil et pour sa manipulation. Le non-respect peut avoir pour conséquence des résultats de mesure
imprécis.

ATTENTION - Remarque sur une mise en danger en raison du magnétisme.

@ ATTENTION

m DANGER - Remarque sur une mise en danger en raison d'une surface chaude.




Consignes de sécurité

« Lire entiéerement le mode d’emploi avant la mise en service
et respecter les consignes de sécurité.

« Conserver le mode d’emploi de maniére a ce qu'il soit accessible a
tous.

Indications générales

« Veiller a ce que seul un personnel formé travaille avec I'appareil.

« Respecter les consignes de sécurité, les directives, ainsi que les
mesures de prévention des accidents.

- La prise doit étre mise a la terre (contact a conducteur de protection).

Attention - magnétisme !

@ ATTENTION Tenir compte des effets du champ magné-

tique (pacemaker, support de données...).

Risque de bralure !
m Toucher prudemment les pieces du loge
ment et la plaque chauffante. La plaque

chauffante peut atteindre une chaleur supérieure a 320 °C. Atten-

tion a la chaleur résiduelle apres la mise hors tension!

L'appareil doit é&tre transporté a froid !

Installation de I'appareil
N'utilisez pas I'appareil dans des atmos-
m pheres explosives, avec des matieres dan-
gereuses et sous |'eau.

« Placez I'appareil a un endroit dégagé sur une surface plane, stable,
propre, non glissante, seche et non inflammable.

« Les pieds de |'appareil doivent étre propres et ne pas étre abimés.

« Le cable secteur et les cables des sondes externes ne doivent pas
entrer en contact avec la plaque d'appui chauffante.

« Avant chaque utilisation, controlez I'état de I'appareil et des
accessoires. N'utilisez pas de pieces endommagees.

Milieux autorisés/Impuretés/ Réactions

Attention! Avec cet appareil, ne peu-

vent étre traités et chauffés que des

agents dont le point d'inflammation dé-

passe la température de sécurité limite

(50 ... 380 °Q).

La limite de température de sécurité fixée doit toujours étre au

moins de 25 °C inférieure au point d'inflammation de I'agent utilisé.

Attention aux risques suivants :

& AVERTISSEMENT
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- Des matériaux inflammables

- Des milieux combustibles a faible pression de vapeur

- bris de verre

- dimensionnement du récipient erroné

- niveau de remplissage du milieu trop éleve

- état du récipient non stable.

Ne traitez des substances pathogenes que dans des récipients fer-
meés et sous une hotte d'aspiration adaptée. En cas de questions,

contactez IKA®.

m quelles I'apport d'énergie pendant I'opé-

ration ne pose pas probleme. Ceci s'ap-

plique également aux autres apports d'énergie, par ex. la radiation
lumineuse.

« En cas de vitesses de rotation élevées, la plaque de composants
peut s'échauffer méme sans chauffage par I'aimant d’entraine-
ment.

- Attention aux salissures et réactions chimiques éventuelles non
souhaitées.

« Eventuellement, des particules d'abrasion provenant de I'appareil ou
des pieces en rotation puissent se retrouver dans le milieu a traiter.

« En cas d'utilisation de barreaux aimantés revétu, tenir compte de
ce qui suit : Les réactions chimiques du PTFE se produisent au
contact avec des métaux alcalins et alcalino-terreux fondus ou
dissous ainsi qu‘avec des poudres fines des métaux du 2éme et
3eme groupe du systeme périodique a des températures supé-

Ne traitez que des substances pour les-

rieures a 300 - 400 °C. Seul le fluor élémentaire, le trifluorure de
chlore et les métaux alcalins I'affectent; les hydrocarbures halo-
genes ont un effet de gonflement réversible.
Source : Rdmpps Chemie-Lexikon et « Ullmann » Vers. 19)
- En cas d'utilisation des métaux alcalins et alcalino-terreux dissous
et a des températures supérieures a 250 °C, il est essentielle de
n’utiliser que de barreaux aimantés !

Réalisations des essais

Portez I'équipement de protection per-
sonnel en fonction de la classe de danger
de la substance a traiter. Sinon, il y a dan-
ger de:

- Pulvérisation et évaporation de liquides

- éjection de pieces

- Libération de gaz toxiques ou inflammables.

- Réduisez la vitesse de rotation si :

- la substance est projetée hors du récipient, parce que la vitesse
de rotation est trop élevée

- le fonctionnement est irrégulier

- le récipient se déplace sur la plaque d'appui.

Accessoires

- Un travail en toute sécurité n'est garanti qu'avec les accessoires
décrits dans le chapitre « Accessoires ».

« Ne montez d'accessoires que lorsque la fiche secteur est débran-
chée.

« Respectez le mode d'emploi des accessoires.

- S'assurer que la sonde de température externe est insérée dans le
milieu a une profondeur d'au moins 20 mm quand elle est con-
nectée.

« Les accessoires doivent étre correctement connectés de facon sdre
a I'appareil et ne doivent pas se détacher seuls. Le barycentre de la
structure doit se trouver dans la surface d'appui.

Alimentation en tension/coupure de I'‘appareil

« L'indication de la tension de la plaque signalétique doit coincider
avec la tension du réseau.

« La prise de courant utilisée pour le branchement sur secteur doit
étre facile d'acces.

« Il n'est possible de couper I'alimentation en courant de |'appareil
qu’en débranchant la prise secteur ou de |'appareil.

Apres une interruption de I'alimentation

électrique, I'appareil redémarre automa-

tiguement en mode B.

A AVERTISSEMENT
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Pour protéger I'appareil

« L'appareil ne doit étre ouvert que par un spécialiste.

 Ne couvrez pas |'appareil, méme pas partiellement, par exemple
avec des plaques ou des films métalliques. Le résultat est une sur-
chauffe.

« Evitez les chocs et les coups sur I'appareil ou sur les accessoires.

« Veillez a obtenir une plaque d’appui propre !

« Respecter les distances minimales entre les appareils, entre |'appa-
reil et le mur et au-dessus de la structure (min. 800 mm).




« Déballage

- Déballez I'appareil avec précaution
- En cas de dommages, établissez immédiatement un constat
correspondant (poste, chemin de fer ou transporteur)

« Etendue de la livraison

- Agitateur magnétique réchauffable RET control-visc
- Cable secteur

- Mode d’emploi

- Tournevis (circuit de sécurité)

- Cable USB

- Capot de protection H 104
- Barreau aimanté IKAFLON 30 et 40 mm
- Sonde de température PT 100.70

- Le joint torique

- —

e secteur pour éviter I’ |nf||trat|on

‘Le joint torique
L - -
Glissez le joint torlque sur |
d’eau (dans la fiche).

« Utilisation
- Pour mélanger et / ou chauffer des liquides.

¢ Zone d'utilisation (uniquement en intérieur)
- Laboratoires - Ecoles
- Pharmacies - Universités

L'appareil est adapté a une utilisation dans toutes les zones, ex-
ceptées les zones résidentielles qui sont directement raccordées a
un réseau d'alimentation basse tension alimentant des zones rési-
dentielles.

La protection des |'utilisateur n'est plus assurée si I'appareil est uti-
lisé avec des accessoires non fournis ou non recommandés par le
fabricant, ou si I'appareil est utilisé de maniere non conforme, en
ne respectant pas les prescriptions du fabricant, ou si des modifi-
cations ont été effectuées sur I'appareil ou le circuit imprimé par
un tiers.

« Enlever le bouchon fileté (P)

« Détachez le capuchon de protection
de la tige du trépied

« Mettez la rondelle entre le boitier et
|"écrou

« Vissez la tige du trépied a la main
jusqu‘a la butée

« Vissez |'écrou avec une clé a fourche
de SW17

» Monter les accessoires avec de man-

chons en croix

Remarque :

Lors de I'utilisation de fixations pour le bain d'un diametre supéri-
eur a 180 mm, veuillez utiliser une
tige de support avec une extension.
(Voir « Accessoires »)

Risque de basculement !
S'assurer que le centre de gravité
de I'appareil fixé ne sorte pas de
la zone de sécurité signalée par un
rectangle en pointillés.




Setting the safety temperature limit

La température maximale atteignable par la plaque chauffante est
limitée par un limiteur de température. Lorsque cette limite est
atteinte, I'appareil coupe le chauffage.

La température limite de sécurité
AAVER“SSEMENT réglée doit toujours rester environ
25 °C au moins sous le point
d'inflammation du millieu a
travailler!

La température maximale réglable de la plague chauffante est au
moins 10 °C inférieure a la limite de sécurité définie pour la tem-
pérature.

Plage réglable : [50 °C] a [température max. REGLEE + 50 °C]
Réglage d'usine : [température max. REGLEE + 50 °C]

Réglage de la température de sécurité
Apres la mise en marche de I'appareil, la boucle de sécurité (7)
réglable peut étre réglée avec le tournevis fourni.

Ne tournez pas la vis au-dela des butées gauche et droite sous

peine de détruire le potentiometre.

« Placer I'interrupteur principal (A) sur la position marche.

« Al'aide du tournevis fourni, tourner la vis de réglage « Safe Temp »
(B) dans le sens horaire jusqu‘en butée.

« Utiliser le bouton rotatif de chauffage (C) pour régler la tempé-
rature cible a la température de sécurité (« safe temperature »)
souhaitée et attendre que la température soit atteinte.

- Tourner lentement la vis de réglage « Safe Temperature » (B)
dans le sens antihoraire jusqu'a ce que la fonction de chauffage

s'arréte et que I'écran affiche .
+ La valeur « Safe Temp » (7) est affichée a I'écran.

Le réglage de la température de sécurité
doit étre effectué comme cela a été décrit.
La valeur « Safe Temp » correspondante
affichée a I"écran sert uniquement d’indication visuelle.

/I\ AVERTISSEMENT

Test de fonctionnalité du disjoncteur de sécurité

« Chauffez I'appareil a plus de 50 °C.

« Placez la limite de la température de sécurité en butée gauche
(50 °C) Portez I'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

- Affichage sur I'écran:



Utilisation

Retirez le film protecteur de la plaque d'appui ! Le changement dans le menu est effectué a I'aide de la touche de menu « Back ».

<« Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position OFF

Mise en < Brancher le cable secteur dans la prise secteur (K)
service = Amener l'interrupteur de |'appareil (A) en position ON
= Le mode standard A est défini. Voir le chapitre « Menu (détails) »
“ Régler la vitesse de rotation du moteur avec le bouton de commande (D)
Aai = La valeur réglée s'affiche a I'écran (J)
giter , : e
< Démarrer la fonction d'agitation en appuyant sur le bouton de commande (D)
® = Le symbole (16) s'affiche quand le moteur est activé
@ Régler la limite de la température de sécurité . Voir le chapitre « Menu (détails) »
@ Régler la température de consigne avec le bouton de commande (C)
= La valeur réglée s'affiche a I'écran (J)
« Régler le mode de régulation de température . Voir le chapitre « Menu (détails) »
Chauffer & Démarrer la fonction de chauffage en appuyant sur le bouton de commande (C)
La température de consigne et la température réelle s'affichent en permanence a I'écran (J) :
® = Lorsque le chauffage est allumé, le symbole de chauffage (4) s'affiche
‘ Le température max. de la plaque chauffante est de 340 °C ‘
® = Tant que la température de la surface d'appui dépasse 50 °C, & Pl ct la température courante de la plaque chauf-
fante s'affichent sur I'écran (J), méme lorsque I'appareil est éteint
& Amener l'interrupteur de |'appareil (A) en position OFF
@ Connecter le thermocontact de sécurité selon DIN 12878 classe 2 ou la sonde de température PT 100 (sonde individuelle
Raccordement et/ou sonde double PT 1000) a la douille (L)
du thermomatre @ Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position ON
externe ®  Sonde de température PT 100 = La température réelle (5) de la sonde de température affichée sur I'écran (J) correspond
(régulation directe a la température du milieu. Le symbole « sonde de température externe » (11) s'allume.
de la température | @  Sonde de température PT 1000 = La température réelle (5) de la sonde de température affichée sur I'écran (J) corres-
dans le milieu) pond & la température du milieu. Le symbole « sonde de température externe » (11)
s'allume.
Dans le méme temps, la température du liquide porteur (3) s'affiche.
& Appuyer sur la touche (G)
& attendre que le systeme soit stable (une fois que le systeme est stable, un « g » s'affiche derriére le chiffre 0.
Peser & Placer le poids au milieu de la plaque chauffante et attendre que le systéme soit stable.

= La plage d'affichage maximale est de 2000 g
= La plage de pesage maximale est de 5000 g
= La fonction Peser peut étre activée uniquement quand les fonctions Chauffer et Agiter sont désactivées

= Le module de pesage peut étre calibré

Mesure du pH

= Voir le chapitre « Menu (détails) »

Minuteur

& Appuyer sur la touche (H)

@ Régler le temps désiré en heures, minutes et secondes en tournant le bouton rotatif (D) et confirmer en appuyant.
Apres le démarrage des fonction Chauffer ou Agiter, la fonction minuterie commence en comptant en arriere. Voir le
chapitre « Menu (détails) »

Lorsque la minuterie atteint O, la fonction Chauffer est toujours désactivée, méme si le moteur a été démarré en premier.
Sile chauffage est activé pendant le fonctionnement de la minuterie, seulement le chauffage est désactivé, le moteur
continue de tourner (retard d’ébullition).



Structure du menu
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— Affichage 4[

[ Son

[ Réglages d'usine = = = = = =

L— Informations

In

dessus.
Menu (détails)

Agiter (Stirring)

.{) Sécurité Dépassement de temps CONSIGNE. ... : 00:30 [mm:ss]
E Vitesse 1100 rpm
Température : =
MO 08 PASSE. ... : 000
Confirmation tempsecur\te: =
Er S 1 05:00
I
— ) Réglages ——— Langues T ENGlish. ..o
\ ’ — De?nsch
— Francais....
— Espanol....
— ltaliano
T BAER -
RO, : =
— X -
— Portuguese N
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L. I
I
— Unités —— Température |
I

Infos mise a jour firmware

touches Bip
[ Communication N Bluetoot|
Eurostar

Chauffer ...
Sécurité
Logiciel

Changer d'option de menu en tournant le bouton rotatif (D) et valider en appuyant

h

Control —E

RS232...iiiis

Minimum Speed

fos mise a jour firmware

Mesure de tendance de coupe (Torgue trend measurement)

La mesure de la tendance de couple permet de déduire la courbe
de viscosité du milieu de réaction.

Les appareils ne conviennent pas pour la mesure de la viscosité
absolue. Seul le changement relatif du milieu en rapport a un
certain point de base défini par d'utilisateur est mesuré et affiché.

Une fois la vitesse de rotation du moteur et du barreau aimanté
se sont stabilisés dans le milieu sur la vitesse de rotation théorique
réglée, la mesure de la viscosité est démarrée a 100 %.

Suite, une augmentation de la tendance du couple mesuré est affichée
par les valeurs > 100 % et une réduction des valeurs < 100 %.

En appuyant la touche « Back » (F), la valeur peut étre réinitialisée
a tout moment a 100 %.

Remarque:

La mesure de tendance du couple ne fonctionne que si la vitesse
de rotation est constante pendant toute la durée de la mesure.
Le mode d’intervalle ne peut pas étre combiné avec la
mesure de tendance du couple !

La grandeur de réglage actuelle est enregistrée comme référence de
100 % AP et affichée sur I'affichage digital. La variation de la visco-

sité en % s'affiche. Selon I'augmentation ou la diminution de la vis-
cosité, elle est indiquée comme inférieure ou supérieure de 100 %.

Détachement du barreau aimanté (Stirring bar decoupling)

Quand une cassure du baton agitateur est détectée, la fonction
d’agitation s'arréte brievement pour trouver le baton agitateur.
Ensuite, la vitesse est a nouveau augmentée a la derniére vitesse
de rotation de consigne. Une cassure du baton agitateur détectee
est indiquée par le symbole (3¢ au lieu du symbole 16). Si une
cassure du baton agitateur se produit a nouveau dans les prochains
3 minutes sans avoir modifié la vitesse de rotation de consigne,
une fois le baton agitateur est attrapé, la vitesse de rotation
est augmentée a une vitesse de rotation de cosigne réduite de
100 rpm. En cas d'une quatrieme cassure du baton agitateur — a
une durée d'agitation normale inférieure a 3 minutes — le message
d’erreur ER 41 s'affiche. La vitesse de rotation est réduite a 200 rpm
et le chauffage est désactive.

Dans ce cas, les conditions d’essai doivent étre nouvellement

sélectionnées.



REMARQUE:

L'utilisateur doit tester I'aptitude et/ou la fonction de la
surveillance de la cassure du baton agitateur pour la structure
respective - baton agitateur, vitesse de rotation, récipient, milieu!
La surveillance de la cassure du baton agitateur de surveillance
ne fonctionne pas si le baton agitateur se casse déja lors de
I'augmentation a la vitesse de rotation de consigne réglée!
Plus le couple a transmettre est élevé, plus la surveillance de la
cassure du baton agitateur est sdre.

La cassure du baton agitateur peut étre détectée dans un bécher a
partir d'une longueur du baton agitateur de 40 mm (d = 8 mm) de
300 a 1200 rpm. Des batons agitateurs plus longs, des surfaces plus
grandes des batons agitateurs, par exemple Trika ou des vitesses
de rotation plus élevées augmentent le couple a transmettre.

Chauffer (Heating)

Mode intermittent (Intermittent mode)

Le mode de I'intervalle est une interruption cyclique de la fonction
d'agitation. Il est possible de régler la durée de fonctionnement et
I'heure d'arrét. Lors de la mise en marche de |'appareil le temps
respectif est affiché, si le mode d'intervalle est activé.

Limite de vitesse (Speed Limit)

Dans le menu «Speed Limit», I'utilisateur peut régler la limite su-
périeure de vitesse souhaitée de I'agitateur. Le réglage par défaut
est la vitesse de rotation maximum autorisée de I'agitateur. Si
I'utilisateur modifie ce réglage, le Wireless Controller I'enregistre
pour les taches d'agitation suivantes.

Si la «Speed Limit» est modifiée, la vitesse de rotation peut étre
réglée uniquement dans cette plage.

Réglage de la température du milieu avec la sonde de température

Type de régulation (Control method)

PT 100

Le mode de régulation de la température sélectionné pendant le
fonctionnement avec PT 100 est signalé par le symbole .~ dans
I'affichage digital.

La température de consigne (2) et
la température réelle (5) affichées a
I'écran font référence a la température
du milieu. La température de la
plague chauffante est limitée par
la température réelle du circuit de
sécurité (7). La régulation de la
température du milieu s'effectue
via un microcontréleur. Cela permet |
de chauffer la température du
milieu détectée par la PT 100 le
plus rapidement possible et sans
dépassement a la  température
réglée. Le microcontréleur s'adapte
automatiquement  aux  différentes
capacités thermiques des différentes
récipients a poser utilisés et a leur
contenu. Cela garantit toujours une
régulation optimale de la température sans dérive en température
et ondulation.

Réglage de la température du milieu avec la sonde de température
double PT 1000

Le fonctionnement avec la sonde
double PT 1000 est signalé par le
symbole /% dans I'affichage digital.
Une sonde de température est placee
dans le caloporteur et l'autre dans
le milieu réactif. La température
de consigne (2) fait référence a la
température du milieu. La température
du caloporteur est indiquée a
I'écran comme température actuelle
supplémentaire avec le symbole i .

La température réelle du milieu réactif
est affichée comme température
réelle (5). La température de la
plague chauffante (et par conséquent
celle du caloporteur) est limitée par
la température réelle du circuit de
sécurité (7). La température du milieu
de réaction est limité par les limites de température définies (limite
de température du caloporteur/du réactif).

L'utilisateur peut personnaliser la régulation de température selon
ses besoins dans trois modes différents. Le mode de régulation de
température sélectionné s'affiche en plus du symbole (11).

PID rapide (fPID):
Combinelesavantagesde PID
et de la régulation a 2 points
(chauffage  tres  rapide
et de haute précision de
régulation, les dépassements
sont possibles).

PID exact:

pour les milieux trés sensibles qui doivent étre
traités  avec
prudence.

Avantage :

« chauffage tres précis
du liquide

+ aucun dépassement de
la température

Désavantage :

- fonctionnement de chauffage le plus lente

Deux points (2 pt):
Pour les milieux qui ne sont pas trop sensibles.

Avantage :

+ Le chauffage est beau-
coup plus rapide que le
PID

Désavantage :

« Dépassement de la
température du milieu
jusqu’a 10 °K

Limites (Limits)
Pour s'assurer que ni le liquide de réaction, ni le milieu de

transmission sont chauffés a une température trop élevée,
I'utilisateur peut définir des limites de température séparées.

Limite du milieu (Medium limit):

Le menu « Medium limit » (limite du milieu) permet a I"utilisateur de
régler la limite de température maximale souhaitée pour le milieu.
Limite support (Carrier limit):

Le menu « Carrier limit » (limite porteur) permet a I'utilisateur de régler
la limite de température maximale souhaitée pour le fluide porteur.
Valeurs limites (Limit information):

Le menu « Limit information » (informations limites) indique les

limites définies pour le milieu et le fluide porteur.



Sonde de température (Temperature sensor)

Etalonnage (Calibration):

Pour réduire les écarts de température causés par les tolérances,
I'utilisateur peut étalonner la sonde de température avec |'appareil.
Etalonnage sur 2 points (2-point calibration:):

Etalonnage a I'aide de deux températures

Etalonnage sur 3 points (3-point calibration):
Maniere la plus précise d’étalonner la sonde de mesure pour trois
températures différentes

Remarque:

Un étalonnage effectué par |'utilisateur est signalé en rouge sur
I'écran par I'affichage du symbole (11) dans la couleur rouge.
L'étalonnage de la sonde double PT100 et PT1000.50 est effectuée
indépendamment I'un de I'autre.

Réinitialiser les valeurs d’étalonnage (Reset calibration):

Le menu permet a I'utilisateur de réinitialiser I'étalonnage de la
sonde de température.

Peser (Weighing)

Mesure (Measurement)

Le module de pesage est une fonction qui permet a I'utilisateur
d’effectuer des taches simples de pesage.

Pour démarrer la fonction pesage, appuyez sur la touche (G) sur la
face avant ou sélectionnez la rubrique de menu Peser. La fonction
de pesage démarre en appuyant sur le bouton de commande (D).

Remarque:
Les fonctions Peser et Agiter doivent étre désactivées.

Il faut un peu de temps, jusqu’a ce que le systeme est stable.
Le systeme stable est indiqué par un « g » a coté de la valeur
mesurée.

Etalonnage (Calibration)

Placez le poids d'étalonnage sur la plaque d’appui et attendez que
I'appareil indique que le processus est terminé avec succes.

Cette procédure doit étre effectuée deux ou trois fois avant de
quitter le mode d'étalonnage.

Apres |'étalonnage réussi, le module de pesage peut étre utilisé.
Effectuez I'étalonnage a intervalles réguliers.

Minuteur (Timer)

Consigne (Set)

La fonction Minuterie permet a ['utilisateur d'interrompre le
processus de chauffage apres une certaine période te temps.
L'intervalle de la minuterie s'étend jusqu’a 99 heures, 59 minutes
et 59 secondes.

Remarque:

Au démarrage des deux fonctions (Chauffer et/ou Agiter) le
temps commence a s'écouler.

Une fois que la fonction de chauffage est activée, la fonction de
minuterie démarre uniquement pour le chauffage. La fonction
d'agitation continue comme avant. Cela sert a éviter un retard
d’ébullition du liquide. Le moteur n’est désactivé que lorsque la
fonction de chauffage n’est pas activée. La fonction Agiter est
arrétée si la fonction de chauffage n’est jamais démarrée au cours
du cycle de la minuterie et le temps de la minuteur a expire.

Remarque:
En saisissant la valeur 00:00:00 (hh:mm:ss), le compteur est
activé. Le compteur indique le temps d’essai écoulé.

Affichage (Display)

Le menu permet a I'utilisateur de spécifier que le « Timer » (minu-
teur) s'affiche a I’écran. Une coche signifie que I'option est activée.

Capteur de pH (pH probe)

Etalonnage (Calibration)

Pour déterminer le pH des liquides divers, une fonction de mesure
du pH est intégré dans le dispositif.

La sonde de mesure du pH doit étre étalonnée avec I'appareil avant
le début d'une mesure du pH.

L'étalonnage est utilisé pour associer chaque appareil et la sonde
utilisé pour le pH. Au cours de ce processus, on détermine le
point zéro et les gradients du pH pour la chaine de mesure. Pour
I'étalonnage, il faut utiliser les solutions tampons pH4, pH5 et pH7
selon la norme DIN 19266.

Remarque:
Un étalonnage du pH ne peut étre démarré que lorsque le capteur
de température est enfiché.

- Faites défiler le menu jusqu’a I'icbne Sonde pH.

« Ouvrez le sous-menu en appuyant sur le bouton de commande
D). )

« Ouvrez le sous-menu « Etalonnage » et confirmez en appuyant
sur le bouton de commande (D).

« Plongez la sonde pH et le capteur de température dans la solution
tampon souhaitée.

« Confirmez la valeur, des qu’elle est stable, en appuyant sur le
bouton de commande (D)

- Suivez les instructions a I'écran et plongez la sonde pH et le
capteur de température dans la solution tampon suivante.

- Confirmez de nouveau la valeur affichée.

- Pour I'étalonnage a 3 points une troisieme solution tampon doit
étre utilisée.
Apres que |'étalonnage a été effectué avec succes, vous pouvez
effectuer des mesures de pH.

Remarque:
L'utilisation de la sonde de température est limitée par la
température maximale admissible.

Assurez-vous que la température du liquide ne dépasse pas la tem-
pérature maximale autorisée de la sonde du pH.

Affichage (Display)

Le menu permet a l'utilisateur de spécifier que le « pH probe »
(capteur de pH) s'affiche a I'écran. Une coche signifie que I'option
est activée.

Mode

Le mode réglé s’affiche a I'écran (10) en permanence.

Mode A

Tous les valeurs définies sont conservées apres l'arrét ou le
débranchement de |'appareil. Apres la mise en marche de 'appareil,
I'état des fonctions Chauffer et Agiter est désactivé (OFF).

Mode B

Tous les valeurs définies sont conservées apres l'arrét ou le
débranchement de I'appareil. Aprés la mise en marche de
I'appareil, I'état des fonctions Chauffer et Agiter avant le dernier

arrét est reprise (ON ou OFF).



Mode C

Ce mode permet de travailler avec ou sans sonde de température.
Aprés la mise en marche de I'appareil avec l'interrupteur de
I'appareil, les fonctions Agiter et Chauffer démarrent avec le
dernier état et les dernieres valeurs. Les valeurs de consigne réglées
pour les modes de fonctionnement A et B ne peuvent pas étre
modifiees.

Affichage (Display)

Dans ce menu, l'utilisateur peut spécifier quelles informations
seront affichées a I'écran (Mesure de tendance de coupe, Valeur
pH, minuteur ou graphique). Une coche signifie que I'option est
activee.

Graphique (Graph)

Affectation d'axe (Axis Assignment)

Dans ce menu, I'utilisateur peut sélectionner 2 options d'affectation
d’axe pour les 4 options (température, vitesse, couple ou pH). Une
coche indique que I'option est activée.

Echelle d'axe (Axis Scaling)

Pour I'échelle d'axe, l'utilisateur peut choisir soit la méthode
automatique, soit la méthode manuelle.

Programmes (Programs)

Sous le menu «Programmesy, il est possible de créer jusqu’a 5
profils d’heure/vitesse personnalisés (rpm). De plus, |'utilisateur
pourrait définir si le mode intermittent est ou non activé dans les
programmes.

Sile mode intermittent est activé, la valeur temps de marche/temps
d‘arrét sera reprise du paramétre «Mode intermittent (Intermit-
tent Mode)».

Remarque: Si |'utilisateur a besoin d'activer le mode intermittent
dans un segment d'un programme, il doit paramétrer le «Durée
fonct./Durée d’arrét (Run Time/Stop Time)» dans I'option de
menu «Intervalle (Interval)» tout en activant entre temps la fonc-
tion «Fonctionnement/Arrét» dans |'option de menu «<Mode in-
termittent» (voir section «Agiter (Stirring)»).

Une fois qu’un programme a été sélectionné, les options suivantes
sont disponibles:

Démarrer (Start): Démarrer le programme sélectionné sur demande.
Lorsque le programme sélectionné est démarré en appuyant sur
I'option de menu « Start » (démarrer) avec le bouton-poussoir/rota-
tif, I'écran permet a I'utilisateur de choisir « Infinite loop » (boucle
infinie) ou « Loop count » (nombre de boucles). Appuyer sur « OK
» avec le bouton-poussoir/rotatif pour valider « Infinite loop » et
démarrer la commande du programme, ou saisir un nombre et
appuyer ensuite sur « OK » avec le bouton-poussoir/rotatif pour
valider « Loop count » et démarrer la commande du programme.

Editer (Edit): Editer les paramétres du programme sélectionné.
Commencer a éditer les parametres de programme sélectionnés
en appuyant sur I'option de menu «Edit» avec le bouton-poussoir/
rotatif. L'utilisateur peut éditer, supprimer, insérer ou enregistrer un
segment de programme sélectionné dans le programme.

Lorsque I'utilisateur édite le temps de programme pour au moins
un segment, une encoche (,/) apparait pour le programme respectif.

Supprimer (Delete): Supprime le programme sélectionneé.
Si un programme sélectionné est supprimé en appuyant sur

I'option de menu «Delete» avec le bouton-poussoir/rotatif, tous
les parameétres de programme sont vidés. L'encoche (y) disparait.

Affichage (View): affiche des détails du programme sélectionné.

Sécurité (Safety)

Dépassement de temps (Time Out)

L'option de menu « Dépassement de temps » définit la durée pen-
dant laquelle agitateur magnétique ne réagit pas a une interrupti-
on de la communication entre |'agitateur magnétique et le boitier
WicCo.

Lors du dépassement d’une limite de temps, les valeurs de tempé-
rature et de vitesse de rotation préréglées sont activées.
Remarque: la durée limite par défaut est de 30 secondes.
L'utilisateur peut régler une durée limite allant jusqu’a 60 minutes.

Dans le menu «Speed», |'utilisateur peut définir une vitesse
adaptée a la tache d'agitation et sans danger en cas d’'interruption
de la communication entre la RET control-visc station et le
Wireless Controller ou en cas de dépassement de la portée de
communication.

Remarque: La vitesse de sécurité par défaut est de 50 rpm et est
réglée une fois la durée limite écoulée. L'utilisateur peut définir une
valeur jusqu’a 1700 rpm pour cette limite de vitesse.

Si le mode intermittent est activé, I'appareil passe immédiatement
a la vitesse de sécurité définie ou a la vitesse réglée si elle est inféri-
eure a la vitesse de sécurité.

Sous |'option « Temperature » (température), |'utilisateur peut
spécifier une température appropriée et slre pour la fonction de
chauffage. La température de sécurité est appliquée s'il y a défail-
lance de communication entre |'agitateur et le Wireless Controller,
ou si la portée de communication est dépassée.

Remarque : |a plage de réglage pour la température de sécurité
est comprise entre 0 et 340 °C.

Mot de passe (Password)

Dans le menu «Password», |'utilisateur peut protéger les réglages du
Wireless Controller par mot de passe (par défaut: 000).

Confirmation temp sécurité (Safe temp confirmation)

L'option « Safe temp confirmation » (confirmation de la température
de sécurité) permet a |'utilisateur de valider la valeur de température de
sécurité pour la plaque chaude au démarrage.

Er5

Une temporisation est utilisée pour permettre de détecter si le
capteur n'est pas placé dans le milieu quand le chauffage se met
en marche.

Remarque : |'utilisateur peut définir une valeur comprise entre
1 et 30 min pour cette temporisation en fonction de Iapplication.
Si la limite de temps est définie sur 0 min, la détection d'erreur 5
est désactivée.

/\ PRUDENCE

Cette fonction ne sera active que si :
- la température du capteur est < 50 °C
- la différence température cible / température du capteur est > 5 K




Réglages (Settings)

Langues (Languages)

L'élément de menu «Languages» permet a |'utilisateur de sélec-
tionner la langue souhaitée en tournant et en pressant le bouton
poussoir rotatif (D). Une coche indique la langue sélectionnée pour
le systeme.

Unités (Units)

L'élément de menu «Units» permet a I'utilisateur de définir I'unité
de température affichée en «°C» ou en «°F» en tournant et pres-
sant le bouton poussoir rotatif (D). Une coche indique I'unité sélec-
tionnée pour le systeme.

Affichage (Display)

L'option « Display » (écran) permet a |'utilisateur de changer la
couleur d'arriére-plan entre « Black » (noir) et « White » (blanc), et
d’afficher les « Firmware Update Information » (infos de mise a jour
du firmware). Une coche signifie que I'option est activée.

Son (Sound

L'élément de menu «Sound» permet a |'utilisateur d'activer ou de
désactiver le signal sonore.

Réglages d'usine (Factory Settings)

Sélectionnez I'élément de menu «Factory Settings» en tournant
et pressant le bouton poussoir rotatif. Le systéme invite I'utilisateur
a confirmer le rétablissement des réglages d‘usine. Si la touche
«OK» est pressée, le systéme rétablit tous les réglages d’usine
d’origine (voir figure «Structure des menusy).

Communication

Bluetooth

L'option « Bluetooth » permet a I'utilisateur d’activer/désactiver la
fonction « Bluetooth ». Une coche signifie que I'option est activée.
Le dispositif permet a I'utilisateur d'établir une connexion Bluetooth
avec un boitier WiCo.

L'appareil peut étre utilisé sans fil a I'aide du boitier WiCo dans un
rayon de 10 m (avec ligne de vision dégagée / sans obstacles).
Respecter le mode d’emploi séparé du boitier WiCo.

Eurostar control

La nouvelle fonction de sécurité du RET surveille le comportement
d’un Eurostar branché et arréte la fonction de chauffage lorsque la
vitesse de mélangeage de |'Eurostar passe sous un seuil minimum
défini. En outre, le RET arréte le processus de réchauffement
lorsque I'Eurostar passe dans un état d'erreur ou que la liaison par
cable entre le RET et I'Eurostar est débranchée.

L'Eurostar peut étre raccordé au contréle RET soit via le port RS232,
soit via le port USB. Le port utilisé doit étre indiqué dans le menu.
Menu principal > Réglages - Communication - Eurostar control
Informations importantes en cas d’utilisation du port USB
pour la communication entre le RET et I'Eurostar:

Le cable USB doit toujours étre d‘abord branché au RET, puis a
I'Eurostar.

Un seuil minimum doit étre prescrit pour la vitesse de mélangeage.
Lorsque la valeur réelle de la vitesse de mélangeage passe sous le
seuil minimum, la fonction de chauffage du RET est désactivée et
le RET est placé en état d'erreur.

Les nouveaux menus sont exclusivement en anglais.

Informations (information)

L'élément de menu «Information» donne a |'utilisateur un apercu
des réglages systéme les plus importants de I'agitateur RET con-
trol-visc.

Ports et interfaces

Bluetooth

Micro-USB

BNC connector (uniquement pour la sonde du pH)

Connexion au Connexion PT 100 / PT 1000

réseau
RS 232

Connecteur
9 broches

Pt1000-1




Interface série RS 232 et USB

Port USB

L'Universal Serial Bus (USB) est un systéme de bus en série permettant
de relier I'appareil au PC. Les appareils dotés de I'USB peuvent étre
reliés entre eux en cours de fonctionnement (hot-plugging).

Les appareils reliés et leurs caractéristiques sont détectés automatique-
ment. Le port USB sert au fonctionnement a distance, en combinaison
avec labworldsoft®, et peut servir également a la mise a jour du mi-
croprogramme.

Pilotes USB

Téléchargez d'abord le pilote actuel pour les appareils IKA® dotés d'un
port USB a I'adresse http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-dri-
ver.zip et installez le pilote en exécutant le fichier Setup. Reliez ensuite
I'appareil IKA® au PC avec un cable USB.

La communication des données se fait via un port COM virtuel. La
configuration, la syntaxe d’instruction et les instructions du port COM
virtuel sont identiques a celles décrites pour I'interface RS 232.

Configuration
Uinterface série RS-232 peut étre utilisée, pour commander

I'appareil de I'extérieur a I'aide d'un ordinateur et d'un programme

d’application adapté (labworldsoft).

Afin d’améliorer le contréle de la sécurité du controle RET

avec un PC, on peut activer une fonction « chien de garde »,

pour surveiller en continu le flux de données (voir chapitre

« Fonction de chien de garde ».

« La fonction de la ligne de I'interface entre l'instrument de
laboratoire et le systeme d’automatisation consiste en une
sélection des signaux spécifiés par la norme EIA - RS 232,
selon DIN 66020 partie 1. Pour la disposition des signaux, se
rapporter a l'illustration

« Pour les propriétés électroniques de la carte d'interface et
I'attribution des statuts des signaux, la norme RS 232 s’applique,
selon la norme DIN 66259 partie 1.

CTS : (BROCHE 8) BASSE (tension positive)
/ ORDINATEUR prét a recevoir
CTS : (BROCHE 8) HAUTE (tension négative)
/ ORDINATEUR non prét a recevoir
« Procédure d'acces : Une transmission de données entre |'appareil
et I'ordinateur a lieu uniquement a la demande de I'ordinateur.

Syntaxe de la commande

Pour la phrase d'instruction, les indications suivantes

s'appliquent :

+ Les commandes sont généralement envoyées de |'ordinateur
(maftre) a I'instrument de laboratoire (esclave).

+ Linstrument de laboratoire n‘envoie des données qu'a la
demande de I'ordinateur.

« Les commandes et les paramétres, ainsi que la séquence
des parametres sont séparés au moins par un espace (code :
hex 0x20).

« Chaque commande individuelle y compris les parameétres et
les données et chaque réponse doit se terminer par la CR LF
(code : hex 0xOD et 0x0A) et avoir une longueur maximale de
10 caracteres.

+ Le séparateur décimal d'un nombre en virgule flottante est le
point (code : hex Ox2E).

Les versions précédentes correspondent en grande partie aux

recommandations du groupe de travail NAMUR (Recommandations

NAMUR pour I'exécution de connecteurs électriques pour la

transmission de signaux analogiques et numeériques sur des unités

individuelles de laboratoire MSR. Rév. 1.1).

Résumé des commandes NAMUR disponibles
Sigles utilises :
X,y= Parameétres de numérotation (nombre entier)

m = Valeur de variable, nombre entier
+ Procédure de transmission : Transmission asynchrone des n = Valeur de variable, nombre & virgule flottante
caractéres en mode Start — Stop. X = 1 Température du milieu
+ Type de transmission : Duplex intégral X = 2 Température de la plaque de chauffage
+ Formats de caractéres : Caractéres conformes au format de X = 3 Température de sécurité de la plaque de chauffage
données indiqué dans la norme DIN 66022 pour le mode X = 4 Vitesse de rotation
Start — Stop. 1 bit de début ; 7 bits de caractére ; 1 bit de parité X = 5 Tendance de la viscosité
(direct = pair) ; 1 bit de stop. X = 7 Température du caloriporteur
+ Vitesse de transmission : 9 600 bits/s X = 80 pH value
+ Controle du flux de données : Synchronisation du matériel RTS/ X = 90 Weight value
cTs . B X = 54 Erreur temps de réponse 5 en s (180 <= n <= 1200)
RTS : (BROCHE 7) BASSE (tension positive) X = 55 temps de cycle mode intermittent en s
/ ORDINATEUR autorisé a envoyer (10<=n<=600)
RTS : (BROCHE 7) HAUTE (tension négative) X = 56 durée d'interruption mode intermittent en s
/ I'ORDINATEUR ne doit pas envoyer (5<=n<=60)
de données
Commandes NAMUR Fonction Affichage
(facultatif)
IN_NAME Requéte de la désignation
IN_PV_X X=1;2;3;4;5;7,80,90 | Lecture de la valeur réelle
IN_SOFTWARE Requéte du numéro d’identification du logiciel, de la date, de la version
IN_SP_X X=1;2;3;4;7;8;12; | Lecture de la valeur prescrite fixée
42 ;54,55 56;
IN_TYPE Demande de détection de I'instrument de laboratoire

OUT_NAME nom

Emission de la désignation. (Max. 6 caracteres, par défaut : IKARET)

OUT_SP_12@n Réglage de la température de sécurité du chien de garde avec écho de la valeur
définie

OUT_SP_42@n Fixez la vitesse de rotation de sécurité WD avec |'écho de la valeur fixée

OUT_SP_Xn X=1;2;4;7;54; | Définissezn comme valeur de consigne

55,56




OUT_WD1@m

Mode chien de garde 1 : Si I'événement WD1 se produit, les fonctions chauffage
et d'agitation se désactivent et ER 2 s'affiche. Mettez le temps du chien de garde
surm (20 a 1 500) secondes, avec I'écho du temps du chien de garde. Cette ins-
truction déclenche la fonction Chien de garde et doit toujours étre envoyée dans
le délai défini pour le chien de garde.

OUT_WD2@m

Chien de garde, mode 2 : Si I'événement WD2 se produit, la valeur de consigne
de vitesse prend la valeur de consigne de vitesse de sécurité WD et la température
de consigne prend la valeur de la température de sécurité WD. L'avertissement
WD s’affiche. L'incident WD2 peut étre réinitialisé avec OUT_WD2@O0. La fonc-
tion Chien de garde est alors interrompue. Mettez le temps du chien de garde sur
m (20 a 1 500) secondes, avec I'écho du temps du chien de garde. Cette instruc-
tion déclenche la fonction Chien de garde et doit toujours étre envoyée dans le
délai défini pour le chien de garde.

RESET

Arrét du fonctionnement de I'appareil.

START_X X=1;2;4:5:7
X=80; 90

Activer la fonction (remote) de I'appareil
Activation de I'ancienne fonction de chien de garde. Si aucun point de consigne
n’est saisi dans les 60 secondes, le chauffage (ancienne fonction) s'éteint.

Remote

STOP_X X=1,;2,4,5,;7 X=80;

Arrét la fonction (remote) de I'appareil La variable établie avec OUT_SP_X est
90 conservée. Comporte I'instruction RMP_STOP.

Remote

Fonctions de « Chien de garde », contrdle du flux de données

série

Si, apres |'activation de cette fonction (voir commandes Namur),
au cours de la période de surveillance définie (« Temps de chien de
garde ») aucune retransmission de cette commande n’a lieu depuis
le PC, les fonctions de chauffage et d'agitation selon la mode de
« chien de garde » défini sont désactivées ou encore reprennent les
valeurs de consigne définies precédemment.

L'interruption de la transmission peut venir par exemple d‘une
défaillance du systeme d'exploitation, d’une panne de courant sur
le PC, ou de l'interruption du cable de raccordement au RET.

« Chien de garde » — mode 1

Si une interruption de la communication des données a lieu (plus
longue que le temps de chien de garde predéfini), alors les fonctions
chauffage et agitation seront désactivées et ER2 s'affiche.

« Chien de garde » — mode 2

Si une interruption de la communication des données a lieu (plus
longue que le temps de chien de garde prédéfini), alors la valeur
de consigne de la vitesse de rotation prend la valeur de sécurité
prévue et la valeur de la température de consigne prend également
la valeur de sécurité prévue. L'avertissement WD s'affiche.

Connectivité entre le contrdle RET et les appareils externes

Pour la connexion entre le contréle RET et les appareils externes les
adaptateurs et cables d'adaptation IKA® suivants sont disponibles.

Cable PC 1.1
Le cable PC 1.1 est nécessaire pour connecter la douille a 9 broches
a l'ordinateur.

Accessoires

- Batonnets magnétiques : + H135.410 Insert piston rond 10 ml

@ 6mm ; longueur maxi 15 mm + H135.411 Insert piston rond 25 ml

@ 7mm ; longueur maxi 60 mm +H135.412  Insert piston rond 50 ml

g 10mm ; longueur maxi 80 mm +H135.5 Bloc de réaction piston rond 500 ml
RS 1 Ensemble de batonnets agitateurs - H135.510 Insert piston rond 200 ml
- RSE Extracteur de batonnets agitateurs + H135.511 Insert piston rond 250 ml
« H 1000 Accessoire de bain 11 +H135.512  Insert piston rond 300 ml
+ H 1500 Accessoire de bain 1,51 +H135.6 Bloc de réaction piston rond 1000 ml
- H 3000 Accessoire de bain = 3| - H135.610 Insert piston rond 500 ml
« H5000 Accessoire de bain 51 +H16V Tige de trépied
- H 8000 Accessoire de bain 81 -H16.3 Potence
+H135.3 Plaque de prise - H38 Barre de support
+H135310  Quart 20 ml +H44 Manchon en croix
«H135.311 Quart 30 ml « PT 100.50 Sonde de température
+ H135.312 Quart 40 ml - PT 100.51 Sonde de température revétue de verre
+H135.313  Quart4 ml « PT 1000.50 Double sonde de température
+H135.314  Quart8ml « PT 1000.51  Double sonde de température revétue de verre
+ H135.315 Quart 16 ml  RET control-visc WiCo
«H135.4 Bloc de réaction piston rond 100 ml

Pour d'autres accessoires, voir www.ika.com



Défauts

L'appareil indique un défaut a I'aide d'un numéro d'erreur « Er X »
(voir tableau des erreurs) dans I'affichage.

Le chauffage est coupé en permanence (exception : WD - voir Ta-
bleau).

La fonction d'agitation continue en présence de défauts dans le
circuit de chauffage avec la vitesse réglée avant I'apparition du
défaut (exception: WD - voir Tableau).

Pour réinitialiser une faute, |'appareil doit étre mis hors tension
a l'aide de l'interrupteur principal pendant quelques secondes
— éventuellement la période de mise hors circuit doit étre suffi-
samment longue pour permettre |'égalisation des températures

(I"indicateur de chaleur résiduelle peut ne plus étre actif, voir Indi-
cateur de chaleur résiduelle).

Le test du circuit de sécurité a toujours lieu dans les 20 secondes
aprés avoir allumé I'appareil, apres cet essai, les autres fonctions de
surveillance sont activées.

S'il n'est pas possible d’éliminer les erreurs directement, vous
devez effectuer une réinitialisation (RESET) (voir le menu « Ré-
glages ») ! Si ceci ne permet toujours pas d'éliminer les dé-
fauts, I'appareil doit étre vérifié par un service d’assistance
technique.

Tableau des messages d’erreur et des dépannages

Erreur | Description Causes Effet Solutions
Er2 Dans la commande a di- « Le PCn’envoie aucune donnée pen- | Chauffage éteint + Modification du temps du chien de
stance (PC), en activant la dant le délai défini pour le chien de | Moteur coupé garde
fonction de chien de garde garde « Pendant le délai défini pour le chien
en mode 1, aucune commu- |+ Interruption du cable de raccorde- de garde envoyez des données (OUT_
nication n'a lieu entre le PC ment au PC WDx@m) du PC
et le controle RET « Vérifiez le conducteur de raccordement
et la fiche
Er3 Température interne de + Accumulation de chaleur entre la Chauffage éteint - Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
Iappareil de plus de 80 °C. plague chauffante et le logement dir, puis remettez-le en fonction
+ Température ambiante admissible + Modification de I'essai de construction
dépassée « Respecter la température d'environne-
ment maximale admise
Erd Différence entre la valeur + Moteur bloqué ou surchargé Chauffage éteint « Réduction du couple de charge par
nominale et la valeur effecti- Moteur coupé exemple plus petits batonnets magné-
ve de la vitesse supérieure a tiques
300 rpm + Réduction de la vitesse de consigne
Er5 Aucune augmentation de la |« Sonde non en contact avec le milieu | Chauffage éteint « Plonger la sonde dans le milieu
température sur la sonde en |+ Volume du milieu a tempérer excessif + Réduire le volume du milieu
présence d'une différence de | « La conductivité thermique du milieu a « Utiliser une huile de transmission de
température résiduelle (tem- tempérer est trop petite chaleur ayant une meilleure conductivi-
porisation sélectionnée dans | « La conductivité thermique du réser- té thermique
le menu) voir est trop petite + Remplacer le bocal en verre par un pot
« En cas de chauffage indirect la en métal
résistance totale de transmission de « Augmentez le temps de «Time-
la chaleur est trop grande out»
Eré Interruption du circuit de + (able de raccordement défectueux | Chauffage éteint + Remplacer le cable
sécurité
Er13 | SAFE TEMP P circuit de sécu- | « Différence entre valeurs nominales et | Chauffage éteint + Apreés avoir réglé SAFE TEMP a une
rité réglable défectueux réelles du circuit de sécurité réglable autre valeur, si le probléme est résolu,
pour le suivi de la température mini- vous pouvez repartir de nouveau avec
male la valeur souhaitée précédemment
définie
Er14 | Court-circuit de la sonde de |« Court circuit sur la fiche de la sonde | Chauffage éteint « Vérifier la fiche
température 1 de température + Remplacer la sonde de température
« Court-circuiter sur le conducteur de
raccordement ou le capteur de la
sonde de température
Er 21 Erreur lors du test de sécurité | « Le relais de sécurité ne s'ouvre pas | Chauffage éteint - Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
des plaques chauffantes dir, puis remettez-le en fonction
Er22 | Erreur lors du test de sécurité | « S_CHECK ne peut générer aucune Chauffage éteint - Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
des plaques chauffantes haute H_S_TEMP dir, puis remettez-le en fonction
Er24 | Latempérature des plaques |« La valeur SAFE TEMP H (Sonde) a été | Chauffage éteint « Laissez refroidir la plaque
de chauffage a dépassé SAFE |  réglée plus bas que la température + Placer SAFE TEMP H (plaque chauf-
TEMP (plaque chauffante) actuelle de la plaque chauffante fante) a une température plus haute
« Interruption des plaques de chauf-
fage du capteur de température de
réglage




Erreur |Description Causes Effet Solutions
Er25 | Surveillance de I'élément de |« L'élément de commutation (Triac) Chauffage éteint - Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
chauffage du circuit de réglage du chauffage dir, puis remettez-le en fonction
présente un court-circuit
« Le relais de sécurité a interrompu le
circuit de chauffage
« Le chauffage ou I'acces est inter-
rompu
« Interruption de la sonde de tem-
pérature de sécurité des plaques
chauffantes
Er26 | Trop grande différence entre | < Distribution irréguliére de la tempéra- | Chauffage éteint - Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
la température de réglage et ture sur la plaque chauffante a cause dir, puis remettez-le en fonction
la température de sécurité d'une dissipation de chaleur sélective « Lors de I'utilisation de blocs de métal,
des plaques de chauffage - Défaut de la sonde de température de etc. sur une plague plane de la plaque
internes réglage ou de sécurité chauffante, veiller a une dissipation
uniforme de la chaleur
Er 31 Défaut de surveillance de Chauffage éteint « Contacter le service apres-vente.
I'élément de commande de
chauffage (TRIAC)
Er 41 Rupture de la tige d'agitation | = L'agitateur est tiré vers le bas quatre | La vitesse de consignea | Choisissez une plus petite vitesse de
fois d'affilée, sans changements été réduite d'au moins consigne
explicites du point de consigne 300 rpm « Choisissez de plus petits batonnets
Chauffage éteint d'agitateur

L'appareil fonctionne sans entretien. Il n'est soumis qu’au vieillis-
sement naturel des composants et a leur taux de panne statis-

tique.
Nettoyage

@":DW@

Utiliser exclusivement des détergents autorisés par IKA®.

Pour le nettoyage, débrancher la
fiche secteur.

Entretien et nettoyage

Commande de piéces de rechange

suivantes :
- Modele de I'appareil

pareil)

Type d’encrassement

Détergent

Colorant

Isopropanol

Matériaux de construction

Eau contenant des tensioactifs/isopropanol

Cosmétiques

Eau contenant des tensioactifs/isopropanol

Réparation

N’envoyer pour réparation que des appareils nettoyés et
exempts de substances toxiques.

Pour la commande de pieces de rechange, fournir les indications
- Numéro de fabrication de I'appareil, voir la plaque signalétique
- Version du logiciel (2e valeur affiché a la mise en marche de I'ap-

- Repére et désignation de la piece de rechange, voir
www.ika.com.

Aliments Eau contenant des tensioactifs

Combustibles Eau contenant des tensioactifs

- Lors du nettoyage, aucune humidité ne doit pénétrer dans I'ap-
pareil.

- Porter des gants de protection pour nettoyer I'appareil.

- En cas d'utilisation de méthodes de nettoyage ou de décon-
tamination autres que celles qui sont recommandées, demander
conseil a IKA®.

Utiliser pour cela le formulaire « Certificat de régularité » fourni
par IKA® ou imprimer le formulaire téléchargeable sur le site Web
d’'IKA® : www.ika.com.

Si une réparation est nécessaire, expédier |'appareil dans son em-
ballage d’origine. Les emballages de stockage ne sont pas suffi-
sants pour les réexpéditions. Utiliser en plus un emballage de trans-
port adapté.

Caractéristiques techniques

Tension de mesure VAC |220...230+10%
ou VAC 115+ 10%
ou VAC 100 = 10%
Fréquence Hz 50/ 60
Puissance absorbée W 650
Affichage TFT
Minuteur h 99 h 59 min 59 sec
Agiter




Moteur :

Roulement a billes moteur sans balais EC

Nombre de positions d‘agitation

1

Absorption de puissance du moteur maxi W 22
Puissance de sortie maxi du moteur W 12
Plage de vitesse rom | 0; 50 a 1700
Résolution du réglage de la vitesse de consigne rpm 10
Résolution du réglage de la vitesse effective rpm 10
Ecart de régime (sans charge, 115/230V, a 1700 rpm, RT 25 °Q) % 2
Quantité mélangée (H,0) | 20
Chauffer
Auto-échauffement de la plaque chaude (t. amb. : 22 °C/durée : 1 h) °C 35
Matériau des plaques de chauffage Inox 1.4301
Diametre des plaques de chauffage mm 135
Puissance de chauffage (100/115/230 V) W 600 + 5%
Vitesse de chauffage (1 | H,0 dans H15) K/min | 7
Plage de température °C RT ... 340
Température max. du milieu (selon récipient) °C 265
Résolution du réglage de la température de consigne K 0.1
Résolution d'affichage de la température effective

- de la température du milieu K 0.1

- de la température du fluide caloporteur K 1
Circuit de sécurité réglable de la plaque chauffante °C 50-380 (+5°0Q)
Résolution de réglage du circuit de sécurité K 1
Sonde de température en contact avec le milieu PT 100 ou 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
Ecart de la sonde de température K <==+[0.15 +0.002 °(T)]

(PT 100 ou 2xPT 1000, DIN EN 60751 cl. A)
Ecart de la section de mesure de température K <=+0.3<100 °C
K <=+0.5>100 °C
Ecart de la section de mesure de température + sonde K <=+04530°C
K <=+0.853 100 °C

Ecart de température des plaques chauffantes K + 3 sans pot, milieu des plaques chauffantes a 100 °C
Hystérésis de réglage avec sonde de température K +0.2
(500 ml d'eau, gobelet en verre de 600 ml, Tige d'agitateur 30 mm, 800 rpm,
PT 100.70, 50 °C)
Hystérésis de réglage de la plaque chauffante K + 3 sans pot, milieu des plaques chauffantes a 100 °C
Température ambiante permise °C +5a+40
Humidité relative admissible % 80
Durée d’'activation permise % 100
Type de protection selon DIN EN 60529 IP 42
Plage de pesage 10 - 5000
Capacité de charge max. de la fonction de pesage 5000
Tolérance de la gamme de pesage +(0,3%+2)
Niveau de contamination 2
Classe de surtension I
Degré de protection 1 (Terre de protection)
Altitude maximale d'utilisation de I'appareil m max. 2000
Dimensions (I x p x h) mm 160 x 270 x 85
Poids kg 2.7

Toutes modifications techniques réservées !



McXOAHbBIN A3bIK: HEMELKI @

Copep>kaHue
CTpaHuua

SneMeHTbl yNpasieHva 1 gucnnien 2 Ynpasnexune 56
CepTuduKaT COOTBETCTBHS 52 MeHto(o630p) 57
fapaHTvA 52 Pasbembl 1 MHTepeNChb 62
YcnosHble 0603HaueHWs 52 MpuHadnexHocT 64
YKazaHus no TexHuke 6e3onacHoCTK 53 HewncnpasHocTn 65
Pacnakoska 54 TexobcnyxxmBaHme 1 o4ymcTka 66
Mcnonib3oBaHme No Ha3HaveHuo 54 TexHnueckne faHHble 66
MOHTaX HOXKW LUTaTMBa 54

YCTaHoBKa npefena MakcMMabHO JONyCcTMMON Temnepatypsl 55

CepTudpmkaTt COOTBETCTBUA

Mbl C MOMHOW OTBETCTBEHHOCTHIO 3aABAEM, YTO [aHHbIV NPOLYKT COOTBETCTBYeT TpeboBaHuaM JokymeHTos 2014/35/EC, 2006/42/EC,
2014/30/EC 1 2011/65/EC 1 oTBeYaeT CTaHdapTaM WK CTaHOapTn30BaHHbIM AokymeHTam EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-
051, EN 61326-1, EN 60529 n EN ISO 12100.

Konwto NoaHOro 3anABneHrs o COOTBETCTBUM TpeboBaHWAM CTaHAapToB EC MOXHO 3anpocuTb No agpecy sales@ika.com.

fapaHTna

B COOTBETCTBUM C YCNIOBUAMMW NPOAAXKHM 1 nocTasku IKA® cpok rapaHTun coctasnset 24 mecaua. Mpy HaCTymeHnn rapaHTUiHOro
CyYas NpocuM 06paLLiaTbCsa K NMPOAABLY WKW OTNPaBUTL NPUGOP C NPUNOXKEHUEM MNATEXHDBIX JOKYMEHTOB U yKa3aHeM MprYMHbI
pekiaMaLmy HeNnoCpPeACTBEHHO Ha HaLl 3aBof. Pacxofbl No nepesoske GepeT Ha cebs nokynaTesib.

rapaHTI/Iﬂ He PacnpoCTpaHAEeTCA Ha M3HalUMBatoWneca aetanun, ciydan HeHanonexatlero O6paLLl,€HI/Iﬂ, HeLOCTaTOYHOro yxoda 1 O6Cﬂy'
KNBaHKA, He COOTBETCTBYIOLLIENO yKa3aHAM HaCToALLLero pyKoBoLACTBa MO sKCryataynn.

YcnoBHble 0003HaYeHuA

ﬁ O6Luee yKa3aHye Ha OnacHOCTb.

3TM CUMBOJIOM OTMeYeHa UHhOpMaLMs, MMeloLLas NepBOCTEeNeHHoe 3HavyeHne A 6e30nacHoCTu
ONACHOCTDb 30,0POBbA. [peHedpexeHue 370l HPOPMALLMelt MOXET HAHECTU yLLepD 3A0POBbIO 1 MPUBECTH K TPABMe.

JTUM CMMBOJIOM OTMeYeHa I/IH('bOpMaLIMH, nvewuliaa 3HavyeHue [gna HoOpMaJibHOro TexHun4yeckoro

A NPEQYNPEXXOQEHUE chyHKLMOHMpPOBaHUA Npudopa.
MpeHebpexeHue 3101 MHOPMALMEN MOXET NPUBECTY K NOBPEXAEHNIO annapata.

ITUM CMMBOJIOM OTMeYeHa MHopMaLNs, UMetoLasa 3HavyeHve ansa 6ecnepe6oiiHol paboTbl Nnpubo-

A OCTOPOXHO | pa v Hapnexaluero o6paiuenus ¢ HUM. MpeHeGpexerite 370/t HHbOpMaLMei MOXET NPUBECTH K Mosyue-
HUIO HETOUHbIX PE3y/IbTaTOB.

BHUMAHWE: ykasaHue Ha yrpo3y Bo34eiACTBIA MarHeTusma.

& BHMMAHME

OMNACHOCTb: yka3aHue Ha 0nacHOCTb NPU KOHTAKTe C ropsyelt NoOBEPXHOCTHHO.
ONACHOCTb J P P P




YKa3aHUA No TeXxHUKe 6e30nacHoOCTuU

+Mepen BBOJOM B 3KCrUlyaTaLuio MOJHOCTbIO NpoYMnTaiiTe
PYKOBOACTBO MO 3KCMJlyaTauun u cobniopante ykasaHus
no TexHuKe 6e30MacHOCTH.

* XpaHuTe pykoBOACTBO MO KCMAYaTaLM B LOCTYMHOM [A BCeX MecTe.

06ume ykazaHus
« Cnente 33 Tem, Y4106kl € Npbopom pabotan Tonbko 00y4eHHbII nepcoHan.

» Cobntofialite yka3aHuA No TexHuke 6e30NacHOCTI, AMPeKTUBYI, Npennmca-
HWA N0 OXpaHe TpyAa v NPefoTBPALLEHMIO HECHACTHBIX Cy4aes.

« Po3eTka CeTu 3neKTpONUTaHNA AOMXKHA ObiTh 333emeHa (LomkHa UMETb
KOHTAKT 3alLMTHOrO NPOBOLLA).

BHumaHue: marHeTusm!

YyuTblBalTe BO3OENCTBUS MArHWUTHOrO Nons

(kapanoCTUMYNATOPbI, HocuTenn WMHGOpMa-

® sBHUMAHKE
uuu...).
OnacHOCTb MOJy4YeHUs 0XKOroB!

LG CoBnionaiiTe OCTOPOXHOCTb NP MPUKOCHOBE-

HUM K [ieTanamM KOpnyca v HarpesaTefibHOM NiactuHe. HarpesaresibHas
naacTuHa MOXeT HarpesaTbca A0 Temneparypbl cBbilwe 320 °C. Y4utbl-
BaliTe OCTATOYHOE TeNso NocsIe BbIKIoYeHns!
TpaHcnopTUpoBKa annapaTa AoNnycKaeTcsa TONbKO B XOJ10HOM
cocToAHum!

KoHcTpykiua annapara

3anpeLjaeTca 3KCnyatposarb npubop

BO B3pbIBOOMACHOM aTMocepe, C OnacHbIMM

BeLLeCTBaM 1 NOJ, BOLOM.

+ YCTaHOBWTE annapar Ha POBHOM, YCTOMYMBOW, YUCTON, HECKONb3ALLEN, CY-
XOW 11 OTHECTONKOW MOBEPXHOCTH.

« Hoxkw annapata JOMXHb! ObITb YUCTBIMU U HE UMETb NOBPEXAEHNI.

» CeTeBoit kabenb 1 NPOBOAA BHELUHMX MN3MEPUTENbHbIX AATYMKOB HE AOMK-
Hbl KaCaTbCA HarpeBaeMo YCTaHOBOYHOW MANTHI.

» Mepep KaxabiM NCNONb30BaHWEM NpoBepAiTe NprbOp W NPUHAANEXHO-
CTU Ha Hannyve NoBpexaeHuin. He 1Cnonb3ynTe NoBpexXaeHHble feTani.

OMACHOCTb

[onyctumble paboyue cpefibl/3arpasHeHna/noboYHbIE peakLinm
BHuMaHwue! 3701 npubop npeHasHaueH
TONbKO AnA 00paboTki nau Harpesa cpef C
TEMNepaTypoil BOCMIAMeHeHNs Bblle YCTa-
HOBNEHHOro Npefena MakcumanbHoi Temnepatypel (50... 380 °C).
3a[aHHbII Npeen MakcMMarnsHo 10NYCTUMOI TeMMepaTypbl JOXeH ObiTb
He MeHee yeM Ha 25 °C HuxXe TOYKN BOCNIaMeHeHNsA HarpeBaemon Cpefpbl.
Y4uTbIBalTe ONACHOCTb, NCXOAALLYIO OT:

A MPEQYNPEX/EHUE

A MPEQYNPEX/EHUE

- BOCMIaMEHAIOLMXCA MaTepyaos;
- FOPIOYNX CPef C HU3KUM JaBieHnem napa;
- 60 cTekna;
- BblbOpa Cocyaa HemoaXoaALLNX pa3MepoB;
- CJINLLKOM BbICOKOTO YPOBHA 3an0/IHEHUA COCYAa Cpeaon;
- HeyCTONYMBOro NOJOXEHUA COCYaa.
+ ObpabatbiBaiiTe natoreHHble MaTepuanbl TONbKO B 3aKPbITbIX COCYAAX NpU
COOTBeTCTBYtOLIEM OTBOZE. P11 BO3HUKHOBEHMM BOMPOCOB ObpallaiiTech

B komnaHuio IKA®.
3Hepruu npu 06paboTke KOTOPLIX He BbI3blBaeT
OnaceHu. 310 OTHOCUTCA U K APYrMM BULaM

3Hepruu, Hanpumep, K CBeTOBOMY U3y4eHuI0.

* YCTaHOBOYHasA N/MTa MOXET pa3orpeBaTbCs 1 0e3 pexuma HarpesaHus Bces-
CTBMe [1e/CTBMA MArHUTOB NMPWBO/A NPU BbICOKON CKOPOCTY BPALLEHUA.

* YyuTbIBaiTe BO3MOXHbIE 3arPA3HEHNA U HEXenaTeNlbHble XUMIYeCcKue peakumi.

« [poLyKThl U3HOCA BPALLAIOLLNXCA AeTaeil NPUHAANEXHOCTeN MoryT
nonactb B 0bpabartbiBaemyto cpefy.

+ Mpu 1CNONb30BaHNM MArHUTHBIX CTepXHel ¢ 060n04koi 13 MNTD Heob-
XOLMMO Y4uTbIBaTL CiedytoLiee: Xumuyeckue peakuni MTOI HayuHatoTca
MpW KOHTaKTe C pacniaBieHHbIMU UMK PacTBOPEHHBIMM LUEAOYHBIMY 1

06pabarbiBaliTe TONbKO Cpefbl, 06pa3oBaHme

LL|eNI0YHO3EeMETbHbIMU METaNamu, & Takxe TOHKOLNCNEPCHBIMI NOPOLL-
Kamu MeTasinos u3 2-it u 3-it rpynnbl Nepuoanyeckon CUcTembl npu Tem-
nepartype cabie 300 — 400 °C. Tonbko 3nemMeHTapHbIin GTop, TpUdTOpNL,
X/10pa 1 LeNoYHbIe MeTasllbl Pa3bealoT ero; raoreHyrnesoa0poasl Aeu-
CTBYIOT 06PaTMMO paclLMpAIOLLE.
(Mctounnk: Cnpasourmkn Rémpps Chemie-Lexikon u Ullmann, Tom 19)
« [p1 MCNONb30BAHUN PACTBOPEHHBIX LLUEMTOYHbIX W LLEI0YHO3EMENbHbIX
METas/I0B, a Takxe npu Temneparypax cebiwe 250 °C cnemyer npuMeHsTs
MarHuTHble CTEPXHN CO CTEKNAHHOWN 060104KON.
[poBeseHe ncc1efoBaHuit

Ncnonb3yinte Cpencrsa UHAMBMAYANBHON 3a-
LLUTbI B COOTBETCTBUW C KNAaCCOM OMaCHOCTY
06pabarbiBaemMoil cpefibl. B npotueHoM Cny-
4ae BO3HMKAeT ONACHOCTb BCIEACTBHE:

- OPbI3r ¥ UCNapeHuit XUAKoCTeN;

- Bblbpoca fetanei;

- BbICBOOOX/IEHMA TOKCUYHbIX MU TOPIOYMX TA30B.
* YMeHblUalTe CKOPOCTb BpaLLeHNs, eciu:

- BCIEACTBUE BbICOKOW CKOPOCTM BpalleHns cpeaa pa3bpbiarusaetca u3

cocyna;
- NOABAETCA HECMOKOWMHbI XOA;
- COCYLL NepemeLLaeTca no yCTaHoBOYHOM niuTe.

[puHaanexHocTyn
« be3onacHas paboTa obecneunBaeTcs TONbKO NpU NCMOAb30BAHNM NPUHAL-

JIEXHOCTEN, ONNCaHHbIX B rnase «[puHapneXXHoCcTny.

« Mepen yCTaHOBKON NPUHANEXHOCTeR 00eCTOYbTE YCTPONCTBO.

« CobntofialiTe MHCTPYKLMIO N0 IKCNNYaTaLmm NpUHaANeXHOCTel.

* Ybeautech, 4TO BHEWHMIA JATYMK TemnepaTypbl MpU NOAKI0YeHUN
MOrpyXeH B Cpedy Ha ryouHy He MeHee 20 MM.

* MpUHaANEXHOCTI ClefyeT HaleXkHO KPEennTb Ha annapate, YTo0bl OHY He
MOTJI CAaMOMPOU3BONBHO OTCOEAUHNTLCA. LIeHTp TAXeCTU KOHCTPYKLMK
BCerfia [OSXeH HaXOAUTbCA Ha YCTaHOBOYHOM MOBEPXHOCTH.

A MPEQYNPEX/EHUE

[1TaHMe/BbIKKOYEHME annapara

« [laHHble HanpsXeHNa Ha TMNOBOWN Tabauyke AOMXHbI COBMAAATh C napa-
MeTpamMi CETEeBOrO HANPAXEHNA.

« Po3eTka ANnA CETeBOro NPoBOAa A0MKHA ObITb NErko OCTYNHOA.

« OTcoenuHeHe annapata oT CeTW OCYLLECTBAALTCA TOMbKO M3BNIeYEHUEM
CeTeBOrO LUTeKepa 1iu LwTekepa npubopa.

Mocne npepbIBaHNA NOJAYM TOKA annapat npu

B0O300HOB/IEHMIN NOAAYN aBTOMATUYECKN Nepe-

XOLNT B pexum B.

A MPEQYNPEX/EHUE

[na 3awmTel npnbopa

» OTKpbIBaTb annapat MoryT TOMbKO KBaNNMULMPOBAHHbIE CNELNANUCTI.

« He 3akpbiBaitTe npubop, [axe 4acTU4yHO, HAMpumep MeTanauyeckumm
nnactHamu unn donbroi. CneAcTBUeM 3TOTO ABNAETCA Neperpes.

« |136eraliTe TONYKOB 1 yAAPOB M0 annaparty Wi NpUHALNEXHOCTAM.

+ CneguTe 3a YNCTOTON YCTAHOBOYHOWM MANTbI.

» Cobntofialite MUHIMANbHbIE PAcCTOAHNA Mexzy Npubopamu, Mexay npu-
OOpOM 1 CTEHOW, @ TakXe Hafl KOHCTpyKUMel (He MeHee 800 MM).




PacnakoBka

* PacnakoBka
- OCTOpOXHO pacnakyiite npubop.
- Mpw HaAM4UM NOBPEXAEHM HEMELLNEHHO BEIACHUTE X NPUYMHY (NoYTa,
Xene3Haa 4opora UM TPaHCMOPTHOE areHTCTBo).

¢ KomnnekT nocTaBKun
- MarxutHas mMewanka RET control-visc ¢ nogorpesom
- Kabenb nutanns
- VHCTpyKuma no skcnnyataunm
- OTBepTKa (INA Lienu aBapuitHoi 3aLLuThl)
- USB-kabesnb

Ncnonb3oBaHue

* MpumeHeHune
- [InA CMeLIMBaHKA /NN HarpeBaHna XNLKoCTen.

¢ O6nacTb NPUMeHeHUs (TONIbKO B MOMELLLEHUAX)
- Nlabopatopun - YyebHble 3aBeaeHus
- Antekn - YHuBepcuTeThl

|_|pl/I60p npurogeH ona 3kcnayataumm B N0ObIX NOMELLEHNAX, 33 UCKIoYe-
HIEM XWbIX MOMELLLEH A 1 30H, HanpAamyto NOAKOYEHHbIX K CETU NUTAaHMA
HU3KOTO HanpsaxXeHnd, KoTopad 0becneynBaeT Takke nuTaHne Xunbix pal7|-
OHOB.

- 3awmtHbin konnak H 104

- MarHutHein crepxerb IKAFLON 30 1 40 mMv
- fatunk Temnepatypel PT 100.70

- YNNOTHUTENbHOE KOMbLIO

= _ _
YnotHiencHoe

‘Konbuo

O &3 _

YCTaHoBUTE YNIOTHUTENBHOE KOMbLO KPYIIOro ce4eHns Ha kabenb CeTeBoro
nUTaHNA, 4T0BbI NPenoTBPaTUTL NonafaHue Bofbl (B pasbem).

no Ha3Ha4Ye€HUIo

3alunTa Nonb30BaTeNa He rapaHTUpyeTca, ecnv Mpubop KCMNyaTupyetca ¢
NPUHALNEXHOCTAMU, KOTOPbIE NOCTaBNEHbI He NPON3BOAUTENEM NN He pe-
KOMEH[I0BaHbl UM, MW ecin Nprbop SKCNyaTUPYeTCA He B COOTBETCTBUN C
Ha3HauyeHneM Uy BOMpeKn AaHHbIM NPOM3BOAWTENS, UM €N Ha npnbope
WIN NEYATHON NnaTe TPETbUM JULOM MPOBEAEHb! N3MEHEHS.

MOHTa>X HOXXKM LUTaTUBA

* Ynanute pe3b6osyto 3arnyuiky (P)

+ CHUMWTE 33LLUNUTHbIA KONNAYOK HOXKM
LTaTBa

« Mopnoxute WwWainby Mexay Kopnycom u
rankon

* BKpytute HOXKy LTaTMBA OT pyKH [0
ynopa

* 3aTAHWTE rarky C NOMOLLbIo Koya SW17

* YCTaHOBUTE MPUHALIEXHOCTU C MOMOLLBIO
KpecToobpasHblx MydT

lpumeyaHue.

Mpv MCNONb30BaHUK BCTaBOK BaHW AnameTpoM cBbilwe 180 MM
NCMONb3YNTe  OMOPHYIO  CTOWKY
BMecTe C yaavHuTenem. (Cm.
pazzen «MpuHaanNeXXHOCTU)

OMACHOCTb

|

1

|
OnacHOCTb oNpoKMabiBaHUA! .
Ybeautecb, UTO LEHTP TsxkecTw !
< |

NPpUCOeAVHEHHOMO YCTPOWNCTBa He |
BbIXOAMT 3a Mpeaesbl 6e30MacHon
30Hbl, TMOKA3aHHOM MyHKTVIPHbIM :
MPAMOYrOJIbHKOM.

IKA® e




YcTaHOBKa npeaesna MakCMMaabHO AONYyCTUMOW TemnepaTypbl

MakcumaneHas [gocTuraemas TemnepaTtypa HarpeBaTesbHbIX
NNacTUH  OrpaHUYMBaEeTCA  C  MOMOLLBIO  perynmpyemMoro
3aLUMTHOrO orpaHun4uTens Temnepatypsbl. Mpu AOCTUXEHWUN 3TOW
TemnepaTypbl NprOOp OTKIIIOHYAET Harpes.

MpepynpexxaeHue: BepxHui npepen
TemMnepaTypbl [O/MKEH ObITb He
MeHee, yeM Ha 25 °C HMXKe TOUYKMU
BOCMJlaMeHeHus HarpesaemMoro
maTepuana.

A MPEQYMPEXEHNE

MakcManbHasa HacTpavBaemas TemnepaTypa HarpeBaTeslbHOM
nanTel He MeHee yeM Ha 10 °C HWXe 3aLaHHOro NnpefesibHoro
3HayeHWA 6e30MacHoON TemnepaTypbl.
[vana3oH Hactpoviku: ot [50 °C] pmo [Makc.
Temnepatypa +50 °C]

3asodckue Hacmpoliku: [makc. SAAAHHAA memnepamypa +50 °C]

SAOAHHAA

YcTaHoBKa 6e30macHol TeMnepartypbl

Mocne  BkAOYeHMA  npubopa  BO3MOXHA  PEryaMpoBka

perynvpyemon uenu obecnedeHus 6HesonacHocTn (7) npw

MOMOLLW NpUAaraemoi oTBEpPTKY.

He BblBOpaunBanTe peryiMpoBOYHbIA BUHT 33 NEBbIN  WN

npaBbIi ynop, Tak Kak B 3TOM C/lydae MPOWUCXOAMT MOSOMKa

NOTEHLMOMETPA.

* YCTaHOBWTe MaBHbI BblkIoYaTenb (A) B nonoxeHne ON (BKJ1.).

« C nomollblo BXOAALLe B KOMMIEKT OTBEPTKM MOBEPHUTE
BWHT HacTpoliku Safe Temp (be3onacHas Temnepatypa) (B) no
4aCoBOW CTpesike Ao ynopa.

+ C NOMOLLbIO PYyYKK perynvpoBky TemnepaTypbl (C) HacTponTe
LeneBylo TemmepaTypy /A0 COOTBETCTBYIOLLEro  3HayeHws
«be3onacHo TemnepaTypbi» 1 MOLOXAUTE, Moka TemnepaTypa
YCTaHOBUTCA.

+ Me[fL1eHHO NMoBepHUTe BUHT HacTpoliky Safe Temp (besonacHas
TemnepaTypa) (B) NpOTMB 4aCOBOW CTPEsiKM, MNOKa Harpes
BbIKJIOYUTCA 1 Ha Avcriee 0TobpasunTcs owwmbka .

« Ha 3kpaHe oTobpa3nTcA 3HadveHne He3omnacHoOW TemmnepaTypsl
@).

HacTpolika  npefenbHOro  3HaueHws
6e3onacHon  TemnepaTypbl  AOSIKHA
BbIMOMHATBCA B COOTBETCTBUM  C
OnVICaHHbIM MOPSAAKOM.

3HaveHwue Safe Temp (Be3onacHas TemnepaTypa), oTobpaxaemoe
Ha Aycnee, CYXNT TONbKO AJA BU3yanv3aumm.

A MPEAYMPEXIEHVE

MNpoBepka PyHKUNN 3aLLINUTHOIO OTKJIHOYEHUS

* [porpewTe npubop Ao Temnepatyps BbiLle 50 °C.

+ YCTaHOBUTE MakcMMasbHO Jonyctumyto Temnepatypy 50 °C
(NnoBepHUTe perynaTop [0 yrnopa B/EBO) W nNepeBeguTe
BbIK/ItOYaTeNb nprbopa (A) B nonoxerne ON («Bks1.»).

« IHOMKauma Ha gucnnee:



Yn paB1€HNEe(kpaTkoe pyKoBOACTBO)

I'Iepen BBOOOM B 3KCMyaTalto YAanunTe 3allMTHYIO MIeHKY C YCTaHOBOHHOPI nanTsl! HGDEXO,EI, B MEHI0 OCYLLIeCTBNACTCA C MOMOLLbIO KHOMKK Back («Ha3amy)

& YcTaHoBuTe BbIKt04aTenb npubopa (A) B nonoxerue OFF («Bbikn.»)

Beog B & BcTaBbTe WHyp NUTaHWA B ceTeByto po3eTky (K)
3KCnNyaTaLmio & Y(TaHoBuTe BbIKI04aTeb npubopa (A) B nonoxenne ON (Bk.)
= HacTpoeH CTaHaapTHbIn pexum A (cM «MeHto (nofpoGHoe onncaxme)»)
@ HacTpoliTe YaCToTy BpaLLeHNs fBUraTens ¢ NoMoLLbio pyykin (D)
Mepemeumsanue = HacTpoeHHOe 3HayeHe 0T06pa3nTCa Ha aucnnee ())
& [1NA 3anycka CMeLnBaHua HaxmuTe KHonky (D)
® = Tocne BKTIOYeHMA ABUraTena Ha fucnnee nossnaetca cumson (16)
& HacTpoiiTe MakcMmanbHo AonycTuMYyto Temnepatypy(cm «Merio (nogpo6Hoe onucarme)»)
@ YCTaHOBUTe 3a[jaHHyto TemnepaTypy ¢ NOMOLLbO pyykin ynpasnenns (C)
= HacTpoeHHoe 3HayeHne oTobpasuTca Ha gucrnee ())
& HacTpoilTe pexum perynnpoBaHua Temnepatypsl (cM «MeHio (nofpobHoe onucaHue)y)
Harpes & [1NA BKI04eHNA (PYHKLMN HarpeBaHuA HaxmuTe kHonky (C)
3afiaHHas 1 (hakTnyeckas Temneparypa nocTosHHO oTobpaxatotca Ha aucnnee (J):
® = pu BK/IOYEHNM HArpeBaHNA Ha AUCnee NOABAAETCA CUMBON (4)
\ HactparBaemasn Temnepatypa HarpeBaTe/lbHON NNAaCTUHbI COCTaBnAeT Makc. 340 °C \
® = Em Temnepatypa yCTaHOBOYHOW NanThl NpesbiaeT 50 °C gaxe npu BbIKTOYeHHOM Npubope Ha Ancnnee otobpaxaerca
cveon () [0S V' TeKyLLaA TemnepaTypa HarpesaTenbHOM NAacTHbI
[ 117 .
& Y(TaHoBUTe BbIK/I04aTeNb Npubopa (A) B nonoxene OFF («Bblk.»)
@ [MoakmntounTe Oe30nacHbli KOHTaKTHbIA TepMomeTp knacca 2 DIN 12878 nau gatuuk Temnepatypst PT 100
Mopxnioyerune (omvHapHbIi gatunk) nnm PT 1000 (aBoiHOM AaTumK) K rHe3y (L)
BHeLLHero TepmMo- @ Y(TaHOBUTE BbIK/IOYaTeNb npubopa (A) B nonoxerne ON («Bkn.»)
MeTpa @  [lat4uk Temnepatypsl Pt 100 = OTobpaxaeman Ha Avcrnee (J) aKTideckan Temneparypa (5) COOTBETCTBYET TeMrle-
(npamoe patype cpedsl. Ha aucnnee nossnsercs cumson «fatduks (11).
perynnpoBaxue Temne-
patypel ®  [Harunk temnepatypsl PT 1000 = Otobpaxaemas Ha gucnnee (J) haktnyeckas Temnepartypa (5) fatunka Temnepatypbl
B Cpefie) COOTBETCTBYET Temnepatype cpedbl. Ha fucniee noasisercs CumBos «BHewHnin far-
4k Temnepatypsi» (11).
OfHoBpeMeHHO oTobpaxaerca Temnepatypa TenaoHocuTens (3).
& Haxxwmure kHorky (G)
& [loxanTecs crabunusawim cuctemsl (nocne crabuamsalmm cuctemsl nocne Lndpsl 0 NoaBnseTca cumBson g.
& [lomecTuTe rpy3 Mo LieHTPY HarpeBaTeNbHON MNACTHbI U JOXAUTEC CTabUAM3ALMUN CUCTeMBI.
B3BewmBaHue

@® = MakcmanbHbIi AnanasoH HAMKauuu coctasnser 2000 r
= [lnanasoH B3BeWwBaHuA coctasnset makc. 5000 r
= OYHKUMIO B3BELUNBAHNA MOXHO aKTUBMPOBATb, TObKO €C/N (DYHKLMI HarpeBa U CMeLUNBaHNA BbIKIIOYEHbI.

® = Mogynb B3BELLNBAHMA MOXHO KanubpoBaTb

N3wmepeHue pH

= Cw. pasgen «MeHio (nofpobHoe onucaHme)»

Tanmep

& Haxmute kHonky (H)

@ HacTpoliTe Tpebyemoe Bpems B Yacax, MUHYTax U CeKyHAAX, Bpallas v Haxuman Ans noarsepxaenus pyyky (D). Mocne 3anyc-
Ka (YHKUMIM HarpeBaHus UM CMELLMBAHNA TaiiMep HaynHaeT 0bpaTHbIA OTcyeT BpemeHu (cM «MeHto (nogpobHoe onvca-
Hue)»)

®  Tlocne ucteyeHns BpemeHn o 0 hyHKUMA HarpeBaTens BCerda BbIKIOYAETCA Aaxe eCv neped 3TUM Obli 3amyLieH ABura-
Teb.
Mpy BKOYEHWUI HAarpeBaHUs BO BPEMA PaboThl TaliMepa OTKIOYAETCA TONbKO HarpeBaHue, a fABUraTenb Npofioxaer pabo-
TaTb (3aiepXKa KuneHus).




CTpyKTypa MeHIo

— B36anTbiBaHne —— VI3MepeHme TPEHA KDYTALUETO MOMEHTA. ........iv. et
— OTK/IOHEHME MArHUTHOM BEPTYLLKM. ...
— PexuM ¢ npepbiBaHKAMK —E 3aMYCK/OCTAHOB. ...,
VHTepsan TBpEMH 3anycka............
Bpems ocTaHoBa.........
b TIPEAEI CKOPOCTYL. ..t
— Harpes  —————— Mertog ynpasneHna ——— BbIcTpbir PID (fPID)......ovvviiieei)
b TOUHBIA PID. ..o
L— [1ByxTO4KOBbIA (2 PY)...
— lMpegenbl —————————— CPemHni MPEAEN. ........uuueeiiiiiiiinnn.
— Tpenen HOCUTEMA. ....ooiiiiii e
L— NHDOPM. O MPELENE....cooeeeeiieiiiiiiiiiiieeee
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MeHio (noapo6GHOoe onucaHue):

B36antbiBaHue (Stirring)

®oH

ViHchopmaLys 06 0BHOBAEHIM MUKPOMPOrPAMMHOTO
obecreyers

TOH KIMABUILL . .

Eurostar Control —ERSBZ

B30aNThIBAHME. ...
HAPeB ..o
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IporpaMMHOe 06eCTeYeHNE. ... ..o |-
JHchopMmaLyis 06 0BHOBAEHYM MUKPONPOrPaMMHOTO 0becrievenits I =

MepekntoyaiiTe NYHKTbI MeH0, BpaLLas pyuky (D) u NoaTBepxaas X Haxatuem pyuku.

: YepHbin

B

BeMbIN. ... 1-

Minimum Speed..........

M3mepeHve (Torque trend

measurement)

TpeHda KpyTAllero  MomeHTa

V3MepeHme HanpaBeHNs 3MeHeHUs BpaLLatoLLLero MOMEHTa No3BossAeT
CfienaThb BbIBOA, 00 M3MeHeHM BA3KOCTY PeakLMOHHON Cpefpl.

Mpubopbl He paccynTaHbl Ha M3MepeHWA abCoMOTHOM BA3KOCTY.
BbINONHAETCA TOMBKO M3MepeHMe 1 MHOMKaUWA U3MEHEHW B Cpefe
OTHOCUTENBHO 3aJaHHOMO MOJ1b30BaTeNIEM UCXOAHOI0 3HAYEHMS.
Mocne CTabynM3aLmMm YacToThl BPALLLEHWA ABUTATENS U MArHUTHOTO CTEPXHS
Ha 3a4aHHOM 3Ha4YeHWUW HauMHaeTCA n3MepeHue Baskocth co 100 %.

B panbHeiem MOBbILUEHME YacTOThl  BpalleHus 0603HaYatoTCs
3HaveHnaAMM > 100 %, a CHuKeHne — 3HaveHmaMmn < 100 %.

HaxaTviem Ha kHonky Back («Hasam) (F) MoxHo copocuTb 3HaueHwe Ha 100 %.
MpumeyaHwue.

®DYHKLUMA U3MepeHUA HanpaBieHus U3MeHeHMA BpallatoLero
MOMEHTa [eNCTBYeT TONbKO, €UIM Ha BpeMsa U3MepeHus
yCTaHOBJIEHA MOCTOAHHAA YacToTa BpaLLeHUA.
Pexkum uHTepBanoB Henb3A coyeTatb €
HanpasJieHUA U3MEeHEHNUA BpaLlaoLero MmomeHra!
TekyLLiee yCTaHOB/IEHHOE 3HaueHVe coxpaHseTca Kak 100% AP u oTobpa-
XaeTcsA Ha LMdpoBom aucnnee. Ha aucnnee otobpaxaeTcs n3MeHeHne

n3mepeHuem

BA3KOCTY B %. B 3aBUCMMOCTY OT MOBbILLIEHUSA U CHUXEHUS BA3KOCTY
3T0 3Ha4eHue byaeT MeHbLue unv 6onblue 100 %.

OTKJIOHEHWE MArHUTHOW BepTyLUKK (Stirring bar decoupling)

Mpn 0bHapyXeHU OTpbiBa CTEPXHA ANA nepemMelunBaHua yHKLUA
nepemMeLUBaHVA BbIK/IIOYAeTCA Ha KOPOTKOE BPeMA AA YNaBMBaHUA
CTEPXHA ANA NepemMellnBaHVA. 3aTeM 4acToTa BpalleHUs CHOBa
yBENMYMBAETCA [0 NPefBapuTeNbHO YCTaHOBIEHHOW 3aaHHOM YacTOTbl
BpaLLeHVa. Mpu 0BHapyXeHWW OTpbIBa CTEPXHA ANA NepemeLlMBaHUA
Ha ancnnee otobpaxaetca cumpon (€ BMecTo cumsona 16). Ecam
B TeueHVe NocefyoLLX 3 MUHYT (6€3 M3MeHeHWA 33aHHOM YacToTl
BPaLLieHA) CHOBa NPOUCXOLMT OTPbIB CTEPXHA ANA NepeMeLunBaHiis, TO
nocne ynaBAvBaHMA CTEPXHA 41A NepeMeLLVBaHyA YacToTa BPALLLEeHMA
YBENINYMBAETCA [0 YMeHblleHHoW Ha 100 rpm 3afaHHOW YacToThbl
BpaLLieHVA. Mpu YeTBEPTOM OTPbIBE CTEPXHA 414 NepemelLvBaHna (npu
NPOJOKMTENbHOCTA NepeMeLLBaH1A MeHee 3 MUHYT) Ha aucrnnee
oTobpaxaetca coobuleHre o6 owwmbke ER 41. Yactota BpalleHvs
CHwxaeTca Ha 200 rpm, a Harpes OTK/I0YaeTCA.

B 3TOM C/yyae 3KCMepuMeHTasbHble YCIOoBMA HeobXxoaMMo BbibpaTh

3aHOBO.




MPUMEYAHME.

Monb3oBaTeNb  [OMKEH  MPOTECTUPOBATh
(hYHKUMOHMpPOBaHWE ~ CUCTEMbI  KOHTPONSA
nepemelUMBaHNA [N COOTBETCTBYIOLEN  KOHCTPYKLMW: — CTEpXKEHD
O7S NepeMeliMBaHWs, — YacToTa  BpalleHus,  COCyd,  Cpepa!
CucTemMa KOHTPONS OTPbIBA CTEPXKHS [NIA NepeMelunBaHmus He paboTaer,
€M OTPbIB CTEPXHSA [/ MepeMelunBaHuUs MPOUCXOTUT YXe npu
YBEIMYEHUI YaCTOTbI BPALLEHWSA 0 YCTaHOBEHHOTO 3alaHHOT0 3HaueHus!

YeM Bblle nepeaaBaeMblil BPALLAIOWMA MOMEHT, TeM HaaexHee
paboTaeT crcTeMa KOHTPOMIA OTPbIBA CTEPXKHS A/1S NepeMeLunBaHyis.

B XVMMWYECKOM CTakaHe C BOAOW OOHapyXeHWe OTpbiBa CTEPXKHS
LNA  NepemellnBaHNA BO3MOXHO HauMHas C OJUHbl CTEPXHA 4nA
nepemelLnBaHuns 40 Mm (d=8 Mm) B Amana3oHe o1 300 1o 1200 rpm. bonee
LJIMHHble CTEPXHU ANA NepemeLLviBaHyaA, CTepXHY ANA nepeMeLLnBaHmna
€ 60NbLIOV NOBEPXHOCTBIO, Hanpumep, Trika, naun 6osee BbiCOKas YacToTa
BPALLIeHUA YBENYMBAIOT NepefaBaembli BPALLAOLLMIA MOMEHT.

wnm
ans

npurogHoCTb
OTpbiBa  CTE€PXKHA

Harpes (Heating)

Pexxnum ¢ npepbiBaHnamMu (Intermittent mode)

PeXVM UMHTEPBANOB — 3TO LMKIMYeCKoe mnpepbiBaHye  yHKLMY
nepemeLLMBaHNA. B 3TOM peXxyiMe MOXHO HacTpouTb Bpems paboTbl
N Bpems OCTaHOBKW. [lpy BKJIOYeHUM Npubopa Ha Aucnaee npw
aKTVBMPOBAHHOM PeX/IMe UHTEpBaNoB 0TOOpakaeTca 3aiaHHoe Bpems.

MNpenen ckopoctu (Speed Limit)

B meHIo «Speed Limit» no15308aTeNb MOXET YCTaHOBUTH TPEBYEMbIil BEPXHMIA
npeden CKopocTM BpalleHUs Ans Mewanku. CTaHOAPTHOW YCTaHOBKONA
ABNSETCA MaKCMMasbHas ONyCTUMas CKOPOCTb BpalUeHUs Mewanki. Ecm
N0/b30BaTeNb U3MEHSIET 3Ty ycTaHoBky, nynsT Wireless Controller coxpaHser
370 3HaueHne 4is ByayLx 3a4ay NepemeLnBaHys.

Mpy M3MeHeHHOM 3HauyeHuU napametpa «Speed Limit» (Mpenen ckopocti
BPALLEHMs) CKOPOCTb  BPALLUEHMS MOXHO YCTaHaBIMBATh TOMbKO B
COOTBETCTBYIOLLEM Aiana3oHe.

PerynvpoBaHve Temnepatypbl cpefbl C MOMOLLBbIO AaTyuKa

MeTtog ynpasnenus (Control method)

TemnepaTtypbl PT 100

BbiOpaHHbIN pexunm perynmpoBaHunsa TeMrnepaTtypbl Npu paboTe ¢
natynkom PT100 obo3HavaeTcsa Ha gucnsiee CUMBOSIOM .~ .

YcTaBka TemnepaTypbl (2) 1 daktnyeckas Temnepatypa (5),
oTobpaxaemble Ha ancnnee,
OTHOCATCA K TemnepaType cpeabl.
TemnepaTypa TepMONANTHI
orpaHunyeHa hakTyeckom
TemnepaTypow KoHTypa 6e3onacHoCTL

(7). PerynupoBaHue TemnepaTypbl
cpefbl OCYLLECTBNAETCA C MOMOLLbIO
MUKPOKOHTPOJSIEPa. Mpn  3TOM
TemnepaTypa cpefbl, M3MepeHHaA J

c nomoulpto PT 100, mMakcMmanbHO
ObICTPO 1 63 OTKIOHEHWI 0OBOANTCA
0O  YCTaHOBMIEHHOW  TemnepaTypbl.

MWKPOKOHTPOJIIEp  aBTOMAaTUYeCKH
afjanTupyeTca K PA3INYHON
Tena0emMKoCTH Pa3NYHbIX
YCTaHOBMIEHHbIX ~ COCYAOB U UX

copgepkumomy. 3To  obecneynBaeT
ONTUMAbHbIN TemnepaTypHbIv
pexxvmM 6e3 TemnepaTypHOro Apevida 1 nyabcaumu.

PerynnpoBaHune Temnepatypbl
natyvka Temnepatypbl PT 1000

cpefbl C MOMOLUIBO [ABOVMHOIO

Pabota ¢ pgatyvkoMm PT 1000
oTobpaxaetcs Ha LUMPOBOM
Oucnnee  CUMBOJIOM /;r OouH
JaTynK  TemnepaTtypbl PacronoxeH
B TemnJioHocuTene, a BTOpoW —
B peakuMoHHOM cpefe. YcCTaBKa
TemnepaTypbl  (2) OTHOCMTCA K I
TemnepaType cpefpl. TemnepaTypa
TEMNJOHOCUTENA  MOKa3blBaeTCA  Ha
ancnnee Kak  [OonoJHUTeNbHadA
Tekyllad Temnepatypa C CMMBOJIOM

dakTnyeckas TemnepaTypa
PEaKUMOHHON Cpefpbl 0ToBpaxaeTcs
Kak  akTudyeckas  TemmepaTtypa

(5). TemnepaTypa TepmonauThl (a

cnefoBaTeNibHO, M TemnepaTypa

TennoHocuTens) orpaHuyeHa

akTryeckon  TemnepaTypoli  KOHTypa 6e3onacHoctv (7).
TemnepaTypa peakUVOHHON Cpefbl OrpaHvyeHa npegenamu
yCTaBKM  TemnepaTtypbl (Npedenbl  TemnepaTypbl HocuTens/
peakuuw).

Monb30BaTeNb MOXET afianTMPOBaTh PEryNpoBaHIe TeMNepaTypsl B OfHOM
113 TPEX PEXMMOB B 3aBUCUMOCTM OT CBOWX NOTPEOHOCTEN. BbIOpaHHBIt pexum
perynupoBaHna Temneparypsl oTobpaxaetca B AononHeHne k cuvsony (11).

BbicTpbiii PID (fPID):
ObbenuHaeT B cebe
npeumyLyectsa MAJJ- u
[1BYXNO3WLMOHHOMO
perynupoBaxna (o4eHb ObicTpoe
HarpeBaHue 1 BblCOKas
TOYHOCTb PerynupoBaHus,
OTKJIOHEHUAA BO3MOXHbI).

aPID

TouHbin PID (Accurate PID:):
L1178 O4eHb YyBCTBUTENbHBIX
cpeq, TpebyioLLyx 0cobol
OCTOPOXHOCTM B 0BpaLLEHUU.
MpenmyLlecTsa:
¢ BbICOKaA TOYHOCTb

HarpeBaHA XnaKocTy
* OTCYTCTBME OTKJIOHEHW OT
HaCTPOEHHOV TeMnepaTypbl
Hepoctatku:
* MefiJleHHOe HarpeBaHwe.

J[BYXTOUKOBBIN (2 pt):
[ns cpeq C HeBbICOKOM YyBCTBUTENbHOCTBIO.

MpevmyLecTsa: |

+ bosee BbiCOKasa CKOPOCTb q
HarpeBaHua no CpaBHeHMIo
¢ NNA-perynupoBaHuem

HepocTaTku:

+ OTKJIOHEHUA TemrepaTypbl
cpenbl go 10 °K

Set— [

Mpenensi (Limits

Y4106b1 rapaHTMPOBATh, YTO HYU PeaKLLMOHHaA Cpefaa, HU TennoHoCUTeNb He byayT
neperpeTbl, N0/1530BaTe/lb MOXET 3a/1aTh OTefIbHble Npefefbl TeMnepaTyphbl.
CpepHui npegen (Medium limit):

MeHio Medium limit (MpenensHoe 3HaueHue ANA Cpedbl) No3Bonser
noNb30BaTeNI0 HACTPaMBaTh Tpebyemoe NpeaebHOe 3HaYeH e MakCUManbHOM
Temneparypbl AnA cpefbl.

Npenen Hocutens (Carrier limit):

MeHio Carrier limit (MpemenbHoe 3HayeHWe [1A HOCUTENs) MNO3BOAAET
N0/b30BaTeNIO HACTPANBATL Tpedyemoe NpeiesibHOe 3Ha4eH e MaKCMManbHON
TeMnepaTypbl ANA XUAKOCTU-HOCUTENS.

Wudbopm. o npepene (Limit information):

MeHo Limit information (Hdopmaums o npenenbHbix 3Ha4eHUsX) 0Tobpaxaer
npeaenbHoe 3HayeHue ANs Cpefbl U NpefeibHoe 3HayeHe ana HoCUTens.



Oatumk TemnepaTypb! (Temperature sensor)

Kannbpogska (Calibration):

[Ona  yMeHbLUEeHMA OTK/IOHEHWUI TemnepaTypsbl
[OOMYyCKOB  MOJb30BaTeSlb  MOXET
TemnepaTypbl BMecTe C Npubopom.
Kanmbposka no 2 Toukam:
KannbpoBka C MCnofib3oBaHneM ABYX 3Ha4eHWn TeMnepaTypbl
Kannbposka no 3 Toukam:

Hanbonee TO4YHasA KannbpoBKa WM3MEPUTENbHOTO [aTumka ¢
MOMOLLLbIO TPEX Pas/IMYHbIX 3HAYEHWIN TemnepaTypbl

C  TMNOMOLLbBIO
KaJ'Il/I6pOBaTb OaT4mK

lpumeyarue.

BbinonHAemMass mnosib3oBaTenieM KaanbpoBka OTObpaxaeTcd Ha
Juncnnee C NoMoLLbto cumsona (11) kpacHoro ugeTa. Kanvmbposka
patymkos PT100 1 PT1000.50 BbinonHAETCA HE3aBUCUMO Opyr OT
apyra.

C6poc kannbpoeku (Reset calibration):

3TO MeEHIO TO03BOJIAET MOJIb30BaTe/lto  OCYLLEeCTBIATb C6pOC
KaﬂVI6pOBKl/l [aT4HVKa TeMnepaTypbl.

B3BelunBaHue (Weighing)

M3meperve (Measurement)

Mogynb  B3BelMBaHWA — 3TO  DyHKLMSA, Mo3BonALAA
NO/b30BATESIO BbINOMHATL MPOCTbIE ONepaLyn B3BELLMBAHNIA.
Ona 3anycka OyHKUMW B3BELUMBAHWA HaxXmMuTe KHOMKY (G) Ha
nepenHev naHenu unv BolbepuTte NyHKT Wiegen («B3selunsaHme»)
B MeHi0. [1114 3amycka B3BELLUMBAHWA HaxmuTe pyyky (D).

lpumeuarue.
®yHKLUMM HarpeBa 1 CMeLLMBaHNA JOSKHbI ObITb BbIKJTOUEHbI.

[na crabunuzaumm cuctembl TpebyeTcs HEKOTOPOe BPEMS.
Mocne cTabunmsaumm cUcTembl PALOM C M3MEPEHHbIM 3Ha4YeHneMm
NOSBAAETCS CYMBO g.

Kannbposka (Calibration)

YNOXWUTE KaMOPOBOYHBIN BEC HA YCTAHOBOYHYIO MAWTY W
LOXAMTeCh Co0bLLeHNs 06 yCnelHOM 3aBepLUeHN onepaLum.
STy onepaumio HeobXxoAMMO BbINOMHWUTL ABAXAb! MW TPUXAEI 8O
BbIXOAa W3 pexmnma KannbposKku.

Mocne ycnewHon KanmbpoBKM MOfy/b B3BELUMBAHWS MOXHO
1CMOMb30BaTh.

BbinonHaANTe kanmbpoBky peryaspHo.

Tavimep (Timer)

YcTaH (Set)

®yHKUMA  TariMepa  MO3BOSIAET  MOJSb30BaTENIO
HarpeBaHvie Yepes onpefesieHHoe Bpems.
[nana3oH TanMepa cocTtasnsaeT 99 4acos, 59 MUHYT 1 59 cekyHA.

npepBaTb

lMpumeyarue.

Mpn 3anycke obeux cyHKUMN (Harpes/nNepemelunBaHue)
HauMHaeTca 06PaTHbIN OTCYET BPEMEHM.

Ecnn akTuBHa yHKUMA Harpesa, Talmep [OEMCTBYeT TONbKO
ona 3Ton  dyHKumm. OyHKUMA nepemMelUnBaHvs NpoaosKaeT
paboTaTb, Kak npexne. 3TO MO3BoAAET u3bexaTb 3adep>KKu
KMNeHna XKMOKoCTU. [lBuraTenb  OTKIOYAETCHA, TONbKO ecsu
yHKUMA HarpeBa HeakTMBHa. @yHKUMA nepemMelLnBaHuA
OCTaHaBVBAETCA, €A Ha NPOTAXEHU LivikNa Taimepa yHKLMA
HarpeBa He BKJtOYasach a Bpems Tarimepa UCTeks1o.

lMpumeyaHue.
Mpv BBOAE 3Ha4eHMs 00:00:00 (44:MM:CC) aKTUBUPYETCH CHETUMK.

CyeTymK NokKasblBaeT nucrekllee BpeMA onblTa.

Oucnnen (Display)

[aHHoe MeHIO  NO3BONMAET  MOMb30BaTeNlO  ONpesensTb
oTobOpaxeHve Talimepa Ha aucnnee. Pnaxok 03HayaeT, yTo 3Ta
(DYHKLMA aKTUBUPOBaHa.

Oatuuk pH (pH probe)

Kannbposka (Calibration)

Mpunbop ocHaLlleH yHKLMEN M3MepeHus pH Ana onpepenexus
3HauveHus pH pasNyHbIX KNOKOCTEN.

Mepepn HavanoM v3mMepeHus pH HeobxoLMMo O0TKannMbpoBaTh
LaT4nk pH BMecTe ¢ npubopom.

Kanubposka — CAykuT — AAa  cornacoBaHus  npubopa K
ncnonb3yeMoro gatyvika pH. B 3Tom npouecce onpependeTca
HyfneBaa Touka W rpaaneHT pH u3meputenbHoe uenu. [na
KannbposkM HeobXOAMMO MCMob30BaTh OyepHble pacTBOpLI
pH4, pH5 1 pH7 cornacHo DIN 19266.

lpumeyarue.
Kannbposky pH MOXHO 3anycTuTb TOMBKO NPK BCTaBNEHHOM
JaTymke Temneparypbl.

- [pokpy4nBarTe MeHIO 40 NOABAEHWA CMMBONA AaTtyvka pH

« OTKpOWTe NogMeHto, Haxas py4ky (D)

 OTkpowTe nogMeHto Kalibrierung («Kanmbposkay) 1 nonrsepavTe,
Haxas py4Ky (D).

« OnycTuTe patuvk pH v patyvk TemnepaTypbl B OydepHbIn
pacTBOp.

« Ecnv 3HaveHne cTabunbHo, NOATBEpAMTE ero, Haxkas KHorKy (D)

» Cnepynte yKasaHVAM Ha AMCnaee u onycTute Aatyvk pH u
OaTYMK TEMMEepaTypbl B CleayioLLmin 6ydepHbIi pacTBop.

« CHoBa noaTBepauTe oTobpakaeMoe 3HaveHue.

« Mpn TpexTodeyHol KanmbpoBke HEOOXOAMMO WCMOSb30BaTb
TpeTuit BydepHbI pacTBop.
Mocne ycnewHoro 3aBepLUeHs KanmbpoBKM MOXHO BbIMOHATH
n3mepeHmna pH.

lpumeyarue.

Vicnonb3osaHue Jartymka Temneparypsbl
MaKCManbHO JOMYyCTUMOW TeMnepaTypon.
YbegnTecb B TOM, 4TO TemrepaTypa >KWUOKOCTW He MpeBbillaeT
MaKCMMasibHO JONYCTUMYIO Temnepatypy datymka pH.

OorpaHn4yeHo

Ovcnnen (Display)

[aHHoe MeHIO  NO3BONMSET  MOMb30BaTeNlO  OnpenensTb
oTobpaxeHve aatunka pH Ha Aucnnee. Onaxok O3HayaeT, yTo
3Ta PyHKUMS aKTUBMPOBaHa.

Pexxum (Mode)

YCTaHOBNEHHbI PEXM NOCTOAHHO oTobpaxaeTcs Ha aucrnee (10).

Pexxum A (Mode A)

Bce yCTaHOB/EHHbIE 3HAYEHUA COXPAHAIOTCA MOC/e BbIK/IIOYEHNA
npvbopa WAM OTCOeAMHeHUA ero OT ceTu. Mocie BKIOYEHMS
annapaTa MYHKUMM CMELUMBAHWA U HarpeBaHWst OTKIIOYEHD
(BbIKJ1.).

Pexxum B (Mode B)

Bce yCTaHOBMEHHbIE 3HAYEHWSI COXPAHSIOTCA NOCe BbIKIIIOYEHWA
npvbopa UM OTCOedVHEHVS ero OT CeTW. [lpyu BKIIIOYEHWM
annapaTa CoCTOsiHWe yHKUWA HarpeBaHUs U CMeLUMBaHKS
COOTBETCTBYET COCTOAHMIO HAa MOMEHT MOC/IeAHErO BbIKIOYEHNS

(BKJ1. nan BbIKJ1.).



Pexxum C (Mode Q)

B 3TOM pexrme MoXHO paboTaTh C v 6e3 faTyunKa TemnepaTypbl.
Mocne BKIHOYEHNS NPrbOopa C MOMOLLbIO BbiKtoUaTeNs hyHKLUMN
CMEeLUVBaHUA 1 HarpeBaHWs 3anyckaloTCcs CO  3HAYEHVsSMU,
[eNCTBOBaBLWMMMN  HAa  MOMEHT MoC/ieHero  BblKJIIOUYeHMs.
YCTaHOBMEHHblE 3afaHHble 3HaYeHVst pPexMmoB paboTbl A 1 B
Hesb3A N3MeHATb.

Auvcnnen (Display)

B JlaHHOM MeHI0 Nnosib30oBaTesb MOXET onpefensTs MHMopMaLmio
(M3mepeHMe TeHOeHUMA KPyTALLEro MOMEHTa, 3HauyeHue pH,
Tavimep unu rpadvik), koTopas byaeT oTobpaxaTbCa Ha rMaBHOM
3KpaHe. dnaxok 03HavaeT, YTo 3Ta PYHKLWA aKTUBMPOBaHa.

FPA®UK (Graph)

Ha3HauyeHve ocen (Axis Assignment)

B [aHHOM MeHI0 nonb3oBaTeNb MOXeT BbibpaTb 2 napameTpa
n3 4 (TemnepaTtypa, CKOPOCTb, BPALLAIOLLINA MOMEHT mau pH)
0/19 HasHayeHuA Mx ocu. [asoyka ykasbiBaeT Ha akTUBaLMto
napameTtpa.

Macuitab ocen (Axis Scaling)

[na 3apaxva MacliTaba OCM MoJsib30BaTelb MOXET BbI6VIpaTb
aABTOMATUYeCKUIA 1N pyLIHOI;I Cnocob.

Mporpammsbl (Programs)

B MeHIo «Programs» MOXHO CO3[1aBaTb [0 5 3a[laBaeMblX Mosb-
30BaTefleM BpeMEHHbIX Mpoduaert ckopocTu (KoTopble onpe-
LensoTcs 3HayeHreM B 0bopoTax B MUHYTY). JOMOMHUTENbHO
NoJb30BaTeslb MOXET YKa3blBaTb, CTOUT NIN aKTVMBUPOBATb B MPO-
rpaMMax Pexmm C NpepbIBaHNAMY.

Ecnm pexxnM C npepbiBaHVsSMI akTVBUPOBaH, OyoeT MCnosnb3o-
BaTbCS 3HAYEHME BPEMEHN 3amycka/oCTaHOBa U3 Nons «PeXknm ¢
npepbiBaHuaMU (Intermittent Mode)».

MpumeyaHue. Ecny  TpebyeTcs  aKTMBMPOBATb PEXUM  C
npepbiBaHNAMN B OOHOM W3  CErMEHTOB MpOrpammbl, TO
HeobxoavMMO 3afiaTb 3HayeHVe «Bpemsa 3amycka/octaHoBa
(Run time/Stop time)» B nyHkTe MeHio «<MHTepBan (Interval)»,
B TO e Bpems akTMBMPOBaB yHKUMIO «3amyck/octaHoB (Run/
Stop)» B nyHKTe MeHio «Pexxum ¢ npepbiBaHuAMMU (Intermit-
tent Mode)», cm. pasgen «CmeLuvBaHue (Stirring)».

Mo 3aBepLUeH BbIGOPa NPOrpamm CTaHOBATCA LOCTYMHbIMY CllefytoLLMe OnLuK:
3anyck (Start): 3anyck BbiGpaHHO NporpaMmel Mo TpeboBaHwio.
Korza BblbpaHHas nporpamMma 3anyckaeTcs npyi HaxaTuy Ha nyHKT
MeHto Start (Myck) C MOMOLLbIO BpaLLatoLLenca/HaxkMMatoLLencs
PYYKM, 3KpaH No3BosisieT nosb3osaTento BbIoMpaTs pexum Infinite loop
(BeckoHeuHbIn umkn) uam Loop count (CueTurk LwknoB). HaxmuTe
Ha kHonky OK ¢ MOMOLLbIO BpaLLiatoLLEeNCA/HaxMMAIOLLECA pyyKK
ons noateepxnerns pexuma Infinite loop (BeckoHeuHbIN LK) 1
3amnycka ynpaBneHyst NporpamMmMoin Win BBEOMUTE YWC/IO, a 3aTeMm
HaxxmuTe KHomky OK ¢ MOMOLLBIO BPALLAIOLLENCA/HaXMMatOLLencs
pyYKM Ana noaTBepXKaeHus peximma Loop count (CYETUYMK LWIKIOB) 1
3anycka yrnpaeeHus NporpamMmmMon.

PepaktnpoBaHue (Edit): PepaktpoBaHMe napameTpoB Bbl-
HpaHHON NporpaMmbl.

BbibepwTe nyHKT MeHio «Edit» nyTem HaxaTus NOBOPOTHOWM/HaXVMHON
KHOMKK, NOCNe Yero MOXHO W3MEHATb napamMeTpbl BblIGpaHHON
nporpammbl.  [onb3oBaTeNb  MOXET — pefakTMpoBaTh,  YAaNATb,
BCTaBNATb WAV COXPaHATb OAVH BbIOPaHHbIV (parMeHT NporpaMmbi.
Mpu “3MeHeHU NPOrPaMMHOrO BPeMeHK XoTa Bbl And OAHOro
CerMeHTa HanpoTWB COOTBETCTBYIOLLE NPOrpaMMbl 0TOOPa3nTCS
3HaYOK ranoykm ().

YnaneHue (Delete): YoaneHvie BbibpaHHOR NporpaMmsi.

Mpw yoaneHnn BbIOPaHHON NPOrpaMMbl C MOMOLLBIO BbIOOpa MyHKTa
«Delete» nytem HaxaTus MOBOPOTHOW/HAXUMHOA KHOMKM  BCe
napameTpbl NPOrpamMMbl ByfyT OUMLLIEHbI. 3HAYOK rafOYKY (1) NCHE3HET.

MpocmoTtp (View): nokasbiBaeT MHGOPMaLMIO O BblOpaHHON
nporpaMme

Be3onacHocTb (Safety)

MNpocTown (Time Out):

B MeHio Zeituberschreitung («[peBblLLeHie BpeMeH») ONpeaenaeTcs, B
TeYeHVe Kakoro BpemeH NMocsie npepbiBaHNA CBA3W MeXy MarHUTHOWN
Metankon u WiCo-Box peakuma MarHUTHOM MeLLanku OTCyTCTBYeT.
Mpy NpeBbILLIEHNM 33AaHHOTO BPEMEHW aKTVBUPYIOTCA 3afaHHble
HaCTPOVIKM TeMMepaTypbl U HacTOTbl BPaLLEHUA.

lMpumeyarue. CraHfapTHOE 3afaHHOEe 3HayeHve MMuTa Bpe-
MeHWn cocTaBnaeT 30 cekyHn. [Monb3oBaTeNlb MOXET YCTaHOBUTL
JIMMUT BpemMeHn 10 60 MUHYT.

B meHio «Speed» (be3onacHas CKOpOCTb BpalleHWs) Mnonb3oBaTeflb
MOXET YCTaHOBUTb CKOPOCTb BPALLIEH!sA, MOAXOAALLYI0 U 6e30MacHyto
ANA KOHKPETHOW 3324y NepemeLLNBaHuUA, Ha Cyyai, eCv NpepbIBaeTca
BA3b Mexay ycTpolicteom RET control-visc station 1 nynstom Wireless
Controller nnv NpeBbILLEHO paccTosAHYie, HEOOXOAMMOe ANA CBA3M.
Mpumeyanue. CraHpapTHaa yCTaHOBKa 6e30MacHOM CKOPOCTH
BpalleHus coctasnaeT 50 rpm, npyuyemM OHa yCTaHaB/VBaEeTCA Mo
NCTeYeHUN MMUTa BpeMeHu. [onb3oBaTenb MOXeT BblOMpaTh
3HaveHue o 1700 rpm OnA OaHHOrO MpefesibHoOro 3HaveHuA
CKOPOCTU BPALLEHUA.

Ecnv akTMBMPOBaH MPEPBLIBACTBIVE PEXIM, YCTPOUCTBO HEMEAIEHHO
nepeko4aeTca B pexmnm paboTbl € 3ajaHHOV 6e30MacHO CKOPOCTbIO
WK C 33[1aHHOM CKOPOCTbIO, /I OHa MeHblUe 6e30MacHoN.

B nyHkTe Temperature (TemMnepaTypa) Nofb30BaTe b MOXET 3aaBaTb
TemnepaTtypy, KOTopas MOAXOAMUT AN LAaHHOMO pexuma Harpesa
1 ABnAeTcs HesonacHow. be3omacHas TemnepaTtypa MpUMeHseTcs
NpU  HapyweHun cBA3N Mexzy cmecuteneM u 6ecnpoBOAHbLIM
KOHTPOIEPOM WIN MPY MPEBbILLEHNN AaNbHOCTN CBA3N.
MpumeyaHue. [nana3oH HacTpoikn Be3onacHow TeMnepaTypsbl
coctandet 0—340 °C.

MNaponb (Password)

B MeHio «Password» nosib3oBaTenb MOXeT 3aLMTUTb YCTaHOBKY
nynsTa Wireless Controller naponem (3aBofickas ycraHoska: 000).

MonTeepxaeHvie 6e3onacHoi Temnepatypsl (Safe temp confirmation)

[aHHbIA NYHKT TpebyeT NOATBEPXKAEHUS MOMb30BaTENEM 3HAUEHNs
He30MacHol TeMnepaTypbl HarpeBaTENbHON MAKThI BO BPEMS 3amycKa.

Er5

BpeMﬂ, HeO6XO}J,I/IMO€ npwy BKKOYeHWM ONna onpegeneHna Toro,
4YTO OaT4MK He NMOoMeLLleH B cpeny.

lpumeyarue. [lonb3oBaTeNlb MOXET 3afdaBaTb AJA [AHHOMO
BpeMeHHOro npepfesa 3HadeHne ot 1 4o 30 MUHYT B 3aBUCUMOCTU
OT KOHKPETHOTO MPUMeHeHA.

Ecnmn npegenbHoe 3HaveHne BpeMeHn YCTaHOBNEHO Ha O MUHYT,
onpefeneHve olWnbKM 5 oTktoYaeTcA.

/N OCTOPOXHO

[aHHas dyHKumMA ByaeT akTMBHOW, TONbKO eCIN:
- Temnepatypa patymnka < 50 °C
- OTKJIOHeHWe LienieBov TemnepaTypsbl OT TemnepaTyphbl datuvka > 5 K




HacTtpoiiku (Settings)

A3blkn (Languages)

C nomolplo napameTpa «Languages» nonb3oBaTeslb MOXET
BblOpaTb TpebyeMbll A3bIK, MOBOPaYMBas N HaXMMas BpaLLiato-
LLYIOCA/HaXUMHY0 pydKky (D). ®naxok ykasblBaeT BblOpaHHbIN
LA CUCTEMBI A3bIK.

EovHuubl n3MepeHna (Units)

C nomolibto napametpa «Units» nonb3osaTesib, NoBOpayvBas v
HaXKMMas BpaLLLaloLLyOCs/HaxkUMHYIo pyyky (D), MOXET BbibpaTb
eLMHWLY U3MepeHVs A1 0TOOpaaeMoro Ha Ancnee 3HayYeHus
TemnepaTypbl — «°C» unn «°F». ®NaxoK yKasbiBaeT BblOpaHHYO
LN CUCTEMbI €AVHULY U3MEPEHNS.

Owvcnnen (Display)

MyHkT Display (ucnneit) no3sonseT Nosb30BaTeNto NepexktodaTh
uBeT choHa Mexzy Black (HepHbin) 1 White (benbii) 1 oTobpaxaTb
Firmware Update Information (MHdopmaums o6 obHoBneHWM
MuKpornporpaMmbl).  ®naxok O3HavaeT, 4To 3Ta  yHKUMA
aKTUBMPOBaHa.

3ByK (Sound)

C nomoulpto napameTpa «Sound» Monb3oBaTeNlb  MOXET
aKTUBMPOBATL UV VHAKTUBMPOBATb 3BYK HaXaTuns KNaBuULL.

3aBofckmne HacTponku (Factory Settings)

Bbibepute nyHkT «Factory Settings», nosepHyB W HaxaB Bpa-
LLQIOLLYIOCA/HAXMMHYI0 pyyKy. CucTemMa NpeaoxXnT BaM NOLA-TBEPAUTD
BO3BPAT K 3aBOACKMM YCTaHOBKaM. B ciyyae HaxaTvia KnaBuLLn
«OK» cuctema BO3BPALLaeT BCE YCTAHOBKM K WUCXOL-HbIM, 3aBOACKVM
CTaHOAPTHbBIM 3HaYeHUAM (CM. MAMIOCTPaLMIO «CTPYKTYpa MEHI0).

CoenunHenre (Communication)
Bluetooth

nyHkT  Bluetooth no3sonser nonb3oBaTenio  BKOYATH/
Bblk/to4aTh dyHkumto Bluetooth. ®naxok o3Havaer, 4To 3Ta
DyHKLMA aKTUBMPOBAHA.

Monb30oBaTeb MOXET YCTaHOBUTb coeanHeHune Bluetooth mexay
npvbopom 1 WiCo-Box.

Mprbop MOXeT ycTaHaBnAMBaTb coefmHeHne ¢ WiCo-Box B
pagmyce 10 MeTpOB (NP OTCYTCTBUW Nperpag).

Cobntogalite OTAeNbHOE PYKOBOACTBO MO 3kcnnyaTaumm WiCo-
Box.

Eurostar control

HoBaa dyHkuma GeszonacHocT RET KOHTpONMpyeT COCTOsHME
NoAKItOYeHHOW Mellanikin Eurostar v oTknto4aeT Harpes, Korga
CKOPOCTb CMelunBaHnA B Melwaske Eurostar nagaet Huxe
ycTaHoBfieHHoro nopora. RET TakXke OTK/IIOYaeT Harpes npwu
nepexoge MeLuanku Eurostar B COCTOAHME HENCNPaBHOCTA W Mpw
oTcoeamHeHun kabens ot RET nnn melanku Eurostar.

Ona nopknoyeHus Mewlanku Eurostar k RET control MoxHO
MCNOSb30BaThb Kak MHTepdelc RS 232, Tak 1 USB. cnonb3yembin
NHTepdernc HeobxoANMO BbIOPaThb B MEHIO.

ImaBHoe meHio > HacTtporikn - CBA3b - Eurostar control
BaxxHaa uHgopmayua npu ucnosb3oBaHuu UHmMepgpelica
USB 0ns cBaszu mexdy RET u mewankol Eurostar:
USB-kabenb Bcerga criefyeT cnepsa nofkmoyats k RET, a Tonbko
noTom K Mellanke Eurostar.

[lnA ckopocCTW CMeLLVBaHWA HeOOXOAMMO 3aaTb HUKHWIA MOPOr.
Ecn hakTnyeckoe 3HayeHne CKOPOCTU CMeELLMBaHWSA OMyCTUTCA
HWxe 3Toro nopora, RET OTKMOYMT Harpes W nepenger B
COCTOAHME HENCNPaBHOCTU.

HoBble pasgenbl MeHIO NpeacTaBieHbl TObKO Ha aHMIUICKOM
A3blKe.

MHdopmauwa (Information)

C nomolblo napametpa «Information» nonb3osatens nonyvaer
KpaTkui 0630p BaxkKHEeNLLNX CUCTEMHbIX yCTaHOBOK Meluankn RET
control-visc.

Pa3bembl U nHTepdencol

Bluetooth

Mukpo-USB

Pazbem BNC (Tonbko ansa gatumka pH)

Me3pno Pa3bem PT 100 / PT 1000
nopKJtoyeHms K

cetm RS 232

9-KOHTaKTHbIV pa3bem

Pt1000-1




MocnepoBatenbHbIli UHTEpderic RS 232 n USB

UHmepdgbelic USB

Universal Serial Bus (USB) — nocnepoBaTtesibHas LUMHHAA C1CTe-
Ma Ans nogkntodenms npubopa k MK. Mprbopsl, 06opyLoBaHHbIE
noptom USB, MOXHO COeaMHATbL APYT C APYrOM BO BpeMs paboTsl
(NOLAAEPXMBAETCA «ropAYan» KOMMYTaLMA).

MoAKoYeHHble NPUOOPBI U X XapaKTepUCTVKK OMNpeaensioTca
aBToMaTuyeckn. MHTepberic USB B covetannm ¢ MO labworldsoft®
CNYXKWT AN 3KCnyaTauuy B ANCTaHUMOHHOM pexirMe 1 AnA 3a-
rPy3K1 OBHOBNEHWIA.

Apaiisep wuxbl USB dnd npubopa

CHavana 3arpysute nociefHIo Bepcuio apaneepa And npubopa
IKA® c USB-vHTepdcbelicom ¢ canta http://www.ika.com/ika/lws/
download/usb-driver.zip n yCTaHOBWTe ApanBep, 3anycTvs ann
Setup. 3atem nogknoymTe npubop IKA® ¢ nomoulpto kabens
naHHbIx USB ¢ MK.

OBMeH [aHHbIMK OCYLLECTBIAETCA Yepe3 BupTyanbHblni COM-
nopT. KoHbWrypaumsa, CUHTaKCUC KOMaHAbI 1 KOMaHAbl BUPTyasib-
Horo COM-nopTa onvcaHbl ans nHTepderica RS 232.

KoHdwrypauus

MocnenoBaTesbHbI MHTEpdeRc RS 232 MOXHO WCMOb30BaTh

[N BHELUHEro ynpasneHys NprbopoM € MOMOLLIbIO KOMMbloTepa

1 NOAXOAALUMX NPUKNIadHbIX NporpamM (labworldsoft).

[nsa yBenuyeHusa 6e3onacHOCTU Npu ynpasfieHnn npubopom

RET control-visc ¢ nomouibto MK MOXHO aKTMBMpOBaTb

yHKLUMIO  KOHTponbHOro anroputma (Watchdog) pns

KOHTPOJNIA MOCTOSIHHOTO MNOTOKa [AaHHbIX (cMm. pasgen

«DyHKUMA KOHTPOJsIbHOro anropmutma Watchdogy).

« OyHKUMEN KaHanoB MHTepdenca ABNAETCA mepedada Mexay
nabopaTopHbIM  NMpUGOPOM 1 CUCTEMOIN  aBTOMATU3aLMM
130paHHbIX CUrHaIoB, CreuuduKaums KOTOpbIX NPUBOAUTCS
B CTaHgapte EIA RS 232 B COOTBETCTBMM CO CTaHOAPTOM
DIN 66020, yactb 1. Ha3HayeHue CUrHanoB MpuBegeHoO Ha
pUCYHKe.

/KOMMbIOTEP He MOXeT nepefaBaThb
[aHHble.
CTS: (koHTakT 8) LOW (nonoxumTensHoe HanpsxeHue)
KOMMbtOTEP FOTOB K Npriemy
CTS: (koHTakT 8) HIGH (oTpuLaTeIbHOe HanpsixXeHwue)
KOMMbIOTEP He rOTOB K Mpremy
- Mpouenypa foctyna: [llepefada AaHHbIX C npubopa Ha
KOMMbIOTEP OCYLLLECTBAAETCA TOMbKO MO 3anpocy KOMMbIoTepa.

CUMHTaKCNC KOMaHA,

[na KomaHg 0eCTBUTEIbHbI CNiefyoLLMe NOSTIOXKEHNA:

+ KomaHngbl 0TnpaBnAloTCcA TONMbKO C KOMMbloTepa (Bedyliee
YCTPOWCTBO) Ha NabopaTopHbIV Nprbop (BeAOMOe yCTPORCTBO).

+ lepepaya OaHHbIX C N1abopaToOpHOro Nprbopa BbIMOSHAETCS
UCKITIOYUTENBHO MO 3anpocCy KOMMbIOTEPa.

« KomaHObl ¥ napameTpbl, a TakKxe noulefoBaTesbHO
nepefaBaemble NapaMeTpbl Pa3gendloTcs N0 MeHblen Mepe
oOHVUM npobenoM (koa: hex 0x20).

« Kaxpaa otgenbHas komaHda, B TOM Yucie napameTpbl 1
NaHHble, Y KaxXabl OTBET 3aKJ/1t04at0TCA B MOC/eA0BaTENbHOCTY
«MepeBof kapeTku Mepesog cTpokmy» (koa: hex 0XOD 1 0x0A) n
cocTouT He bonee yem 13 10 CUMBOJIOB.

«  [lecATnYHbIM pasfenuTeneM B Yuce C naaBatoLLern 3andTom
aBnseTca Touka (kog; hex 0x2E).

YnomaHyTble BbiLLIE mMoaenu BCeLeno COOTBETCTBYIOT

pekomMergaumnam komuccumr NAMUR (Komuccnsa no ctaHzapTm3aumm

KOHTPOJIbHO-M3MEpPUTENBHON TEXHWKN B XUMMNYECKON

npombiwneHHocTy) (Pekomerpaumn NAMUR no un3rotoBreHuio

INEKTPUYECKMX Pa3beMHbIX COAMHEHNI AN Nepeaaqn aHanorosbIx

1 UMPOBBIX CUrHANOB Ha OTLESbHbIe NabopaTopHble KOHTPOBHO-

n3MepuTenbHble yCTponcTaa. Pea. 1.1).

0630p gocTynHbix komana NAMUR
Mcnosib3yeMble COKpaLLeHna:

* HasnekTpoHHble CBOWMCTBA KaHana MHTedeeMca npacnpegeneHue X,y= NapameTtp Hymepauuu (uenoe ymcno)
COCTOAHWA CWTHANOB PAcnpOCTPaHAETCA CTaHAAPT RS 232 B m = 3HaueHue nepeMeHHOI, Lieoe Yncno
COOTBETCTBMM CO CTaHAapToM DIN 66259, yactb 1. n = 3HadeHVie NepeMeHHON, YACIO C MNaBaloLLiel 3anATo
« Cnocob nepenaqn: aCMHXpOHHaA nepefada CUrHafioB B CTapT- X = 1 gatyuk TemnepaTypbl cpeabl
CTOMHOM pexume. X = 2 TeMnepatypa HarpeBaTelbHOW MAacTUHbI
+Tun nepefaqn: NONHbIA Byniekc X = 3 MakCMmanbHO JOnyCcTMasn Temnepartypa
. CDopmaT CMMBOJIOB: CO3daHMe CMMBOJIOB COrslaCHO d:)OpMaTy HarpeBaTeﬂbHoﬂ M1acTUHbI
AaHHbIX, yCTaHOBNEHHOMY CTaHAapToM DIN 66022 ans ctapT- X = 4 yacToTa BpalLeHus
CTOMHOrO pexumMa. 1 CTapToBbI 6UT; 7 OUT cMBona; 1 BUT X = 5 y3MeHeHme BA3KOCTY
YeTHOCTU (‘-ieTHbH;I = Even),‘ 1 CTONOBbLIN BUT. X = 7 patyuk TemnepaTypbl Cpeabl-TenIOHOCUTENA
- CkopocTb nepefayv: 9600 6uT/C. X = 80 3HaueHMe pH
+ YnpaBfieHne NMOTOKOM [aHHbIX: annapaTtHoe MOATBEPXKIEHMNE X = 90 Bec 3HauyeHue
RTS/CTS. X = 54 Error 5, Bpems cpabaTbiBaHus (¢) (180 <=n <= 1200)
RTS: (koHTakT 7) LOW (nonoxuTensHoe HanpsxeHwve) X = 55 pexum npepbiBaHus, Bpems uukna (c)
/KOMMbIOTEP MOXET NepefaBaTb (10 <=n<=600)
HOaHHble. X = 56 pexuM npepbiBaHUA, ANUTENBHOCTb NpepbiBaHsA ()
RTS: (koHTakT 7) HIGH (oTpuLaTenbHOe HanpsixxeHve) (5<=n<=60)
Komanabl NAMUR DyHKUMA WNHankaums
(mononHu-
TeNbHasA)
IN_NAME 3anpoc 0bo3HaueHus
IN_PV_X X=1;2;3;4;5;7, 80; 90 CynTbiBaHMe haKTUHeCKOrO 3HaYeHN
IN_SOFTWARE 3anpoc naeHTMdUKaLMOHHOrO HOMepa, faThl 1 Bepcuu MO
IN_SP_X X=1:2;3;4:7,8,12;42; CyuTbIBaHME 33[JAHHOrO 3HAYeHNA
54; 55; 56,
IN_TYPE 3anpoc pacno3HaBanus nabopatopHoro npnbopa
OUT_NAME name BbiBoa 0603Ha4eHuA. (Makc. 6 cMMB0onoB. Mo ymonyannio: IKARET)
OUT_SP_12@n Y(TaHoBKa MaKCUManbHO JONYCTUMON TemnepaTypbl Ha Cyyai cpabaTbiBaHUA KOHTPOJBHOMO
anroputMa (WD) ¢ iybnupoBaHnem yCTaHoBNEHHOTO 3HaYeHNA
OUT_SP_42@n Y(TaHOBKa MaKCMManbHO [LONYCTUMOI YaCTOTbI BPALLEHNS HA CTy4ai CpabaTbiBaHUs KOHTPOSb-
Horo anroputMa (WD) ¢ iy6nupoBaHnem yCTaHOBNEHHOTO 3HAYeHNS
OUT_SP_Xn X=1;2;4:7; 54:55; 56 YCTaHOBKa 334aHHOM0 3HAYEHMA Ha n




OUT_WD1@m

Pexxum KOHTpobHOrO anroputMa 1: Mpu Bo3HUKHOBEHUN COBbITUA WD hyHKUMM Harpesa
nepemeLlVBaHWA BIKIIOYAIOTCA, U Ha Aucniee otobpaxaetca «ER 2». YcTaHoBKa BpeMeHu 0Xxu-
Aanva Ha m (20...1500) cekyHA ¢ iybnupoBaHnem BpemeHy 0X1aaHuA. 3Ta KOMaHAa 3anyckaeT
(YHKLMIO KOHTPOJIBHOIO anroputma 1 0643aTebHO [OMXHA OTNPaBAATLCA B Npefenax 3adah-
HOro BpeMeHU OX1aaHns

OUT_WD2@m

PeX1M KOHTPONBHOTO anropuTMa 2: Npyu BO3HUKHOBEHWN cobbiTuA WD2 3aaHHas YacToTa Bpa-
LLIeHUA YCTaHAB/IMBALTCA HA YPOBHE YCTAHOBMIEHHON MaKCUManbHO LOMNYCTUMON YacToTbl Bpa-
LweHna WD, a 3afilaHHOe 3HayeHue Temnepatypbl — Ha YPOBHE YCTaHOB/IEHHOW MaKcUManbHO
ponyctumolt Temnepatypsl WD. Otobpaxaetca npenynpexaerve WD. Cobbitne WD2 MOXHO
cOpocuTh € NoMoLLbio KomaHasl OUT_WD2@O. Mpw 3Tom Takxe OyfieT ocTaHoBAeHa (yHKUMA
KOHTPOJIBHOTO anropuTMa. YcTaHoBka BpemeHn oxuaanus Ha m (20...1500) cekyHz ¢ aybau-
pOBaHMeEM BpeMeHy 0XUAaHNA. 3Ta KOMaHAA 3anyckaeT MyHKLMIO KOHTPONBHOTO anropuTMa U

0073aTebHO [0JIXHa 0TNPaBNATLCA B Npefenax 3afdaHHOro BpemMeHn 0XunaaHna.

RESET

BbiksioueHue yHKLM npubopa.

START_X  X=1;2;4;5;7

X=80; 90

Bkstioyerue (AncTaHLMoRHOM) dyHKuuu npubopa
AKTVBALMA NPexHelt hyHKLMM KOHTPOABHOMO anroputma. Ecnn B Teyenne 60 cekyHA 3afaHHoe
3HayeHue He BBOAWTCA, HarpeB (CTapas yHKLMA) OTKK04aeTCA.

Nucran-
LIMOHHbIN
Y

STOP_X  X=1;2,4,5,7
X=80; 90

BbiknioyeHme (AMCTaHLLMOHHOI) hyHKUMM npubopa. MepemMeHHas, 3aaaHHas komaxgon OUT_
SP_X, coxpanaetca. Cogepxut komanay RMP_STOP.

[Ouncran-
LIMOHHbIN
pexum

DYHKUNA KOHTPOJIbHOIO anropuTMa, KOHTPOsb
nocanenoBaTesibHONroO NOTOKa AAaHHbIX

Ecnn nocne aktmBaumm 3ton yHKUMK (cM. komanzsl NAMUR) B
npeaenax 3aflaHHOro BpPeMeHW OXWAaHWA AaHHas KOMaHda He
6yneT nepefaHa ¢ MK NOBTOPHO, TO, B 3aBUCMMOCTY OT pexumMa
KOHTpONA, (yHKUMM HarpeBa ¥ nepemMelLnBaHMS BbIKIOYatoTCA
WY BO3BPALLAOTCS K MPEeABapUTENIbHO  YCTaHOB/IEHHbBIM
3aJaHHbIM 3HaYeHUAM.

MpepblBaHWe Mepefayn [OaHHbIX BO3MOXHO, Hampumep, npu
cbosIx onepaumoHHOM cucTeMbl, nepebosx nutaHua MK nmbo
OTKJIOYEHMAX COEOMHUTENBHOMO Kabens, Bedyllero kK npubopy
RET control-visc.

Pe>xnm KOHTpoJibHOro anroputma 1
Ecnm obmeH [aHHbIMM MpepbiBaeTcs (OTCYTCTBYET B TeyeHue
BpeMeHM, MpeBbILLAOLLErO 3aJaHHOe BpeMs OXWAaHWdA), TO

Bo3moxxHocTn cBs3u mexay RET control-visc 1 BHeclummm
ycTponcreamu

[na coeanHenns nprvbopa RET control-visc 1 BHELLHWX YCTPOCTB
MOXHO npuobpecTn cnefyole agantepsl v kabenu ana
afanTepos npowssoacTsa pupmbl IKA®.

Kabenb PC 1.1
Kabenb PC 1.1 TpebyeTca Ana coefuHeHUs 9-KOHTaKTHOrO
KOMTbIOTEPOM.

rHesfa c

s

(DYHKLMM HarpeBa W MepeMeLLnBaHUA BbIKITIOYAKOTCA, a Ha i 8 o
ancnnee otobpaxaetca ER 2. ws? S s
Pe>knm KOHTPOJIbHOro anroputma 2
Ecm obmeH [aHHbIMW MpepbiBaeTcs (OTCYTCTBYET B TeyeHue
BPEMEHY, NPEBbLILIAIOLLErO 33JaHHOe BPEeMA OXWAAHWS), TO
N9 3aaHHOM YacToTbl BpalleHWs W 3afaHHOW TemnepaTypbl
YCTaHaBMMBAIOTCA  MakCMManbHO  [OMYCTUMble  3HAYeHWs Ha
Cnyyait cpabaTbiBaHUA KOHTPOMBHOMO anropuTMa (T. H. 3HaveHws
WD). OTobpakaeTcs npeaynpexaerne WD.
MpuHapgne>xHocTun
* MarHuTHble CTepXKHM: + H135.411 BcTaBka 4ns Kpyraomn konbbl 25 mn
[AvameTp 6 MM; AfIMHa Makc. 15 MM +H135.412  BcTaBka 415 Kpyrion konbbl 50 M
AviameTp 7 MM; AjiMHa Makc. 60 Mm +H135.5 PeakUMOHHBIN 610K ¢ Kpyrno konboi 500 M
HAvametp 10 MM; AnvHa Makc. 80 Mm +H135.510  Bcraska ans Kpyrion konbbl 200 M
*RS1 KomnnekT cTep>xHen Ans nepemeLuriBaHmns + H135.511 Bcraska ans kpyrnon konbel 250 mn
* RSE YCTPOWCTBO U3BMIEYEHNA CTPEXKHEN /1A +H135.512 BctaBka ond kpyrnon kondel 300 mn
nepemeLLnBaHna +H135.6 PeakUMOHHbI 610K ¢ Kpyrnow konboin 1000 mn
+ H 1000 Hacanka Ans BaHHbl 1 71 +H135.610  Bcraska ans kpyrsion konbsl 500 M
+ H 1500 Hacagka gnda BaHHbl 1,51 «H16V Hoxka LTaTsa
« H 3000 Hacagka ona BaHHbl 3 ni: «-H16.3 KoHconb
+ H5000 Hacaaka ona BaHHbl 5 n: - H38 LLTaHra
+ H 8000 Hacapoka anga saHHbl 8 i - H44 KpecTtoas mydTa
+H135.3 KpenexHas nnactvHa « PT 100.50 [aTunk TemnepaTypsl
+H135.310  Emxoctb 20 Mn + PT 100.51 [laTynk TemnepaTypbl CO CTEK/IAHHOM
+ H135.311 Emkoctb 30 MA 060M104KOM
+H135.312 EmkocTb 40 Mn « PT 1000.50  [1BOWMHOW AaT4MK TemnepaTypbl
*+H135.313  EmkoCTb 4 mn « PT 1000.51  [1BOMHOWM AaTUYMK TEMMepaTypbl CO CTEKIAHHOM
- H135.314 EmkocTb 8 M1 060/104KOM
« H135.315 EMkoCTb 16 MmN « RET control-visc WiCo
+H135.4 PeakumoHHbIN 610K ¢ kpyrnon konbow 100 mn 5 .
“H135.410  BcTasKka A KpyrIof KonGbl 10 M [Llpyriie NpUHaZNexHOCTM CM. Ha caiiTe www.ika.com.



HencnpaBHOCTb 0TOOPaXaeTcs Ha Ancnnee B BULe HoMepa owubkn «Er X»

(cm. Tabnnuy owmbok).

Harpes HeobpaTiimo oTkntoyaeTcs (ckntoyeHne: WD: cm. Tabnuuy).

Mpy HeMCnpaBHOCTAX B Lieny Harpesa (yHKUUA NepeMeLLnBaHNs Npomos-
aeT paboTaTh C YCTaHOBMEHHOM [0 BO3HUKHOBEHNS HEMCMPABHOCTI YaCTo-
TO BpalLeHus (Mckntoyerve: WD: cm. Tabanuy).

[ins cbpoca HemcnpaBHOCTY NprOOP HEOBXOANMO BbIKIIOUUTb HA HECKOMb-
KO CEKYHZ C MOMOLLbIO CETEBOTO BbIKIIOYATENS (LNNTENBHOCTb BEIKIIOYEHNS

HencnpaBHocTu

TeCTIApOBaHI/Ie uenwu aBapmMHoM 3alLMTbl BbIMOSIHACTCA B TEYEeHME NPUM. 20

CeKyH[, nocsie BKIHOYeHNA npm6opa, nocsie OKOHYaHMA 3T0ro TeCTMpOBaHNA

LOMXHa BbiTb JOCTaTOYHO BOMBLIOA) 10 BbIPaBHUBAHMA TemnepaTypbl (MH-
LVKaTop OCTaTO4HOrO Tenna He JOKeH ObiTb akTiBeH, CM. pa3fen «VHan-
KaLus 0CTaToO4HOro Tennan).

Tabnuvua cooblyeHnin 06 owwmbKax n cnocoboB ycTpaHeHMs HeMCNpaBHOCTEN

aKTUBMPYIOTCA ApYrie (YHKLMM KOHTPOSIA.

Ecnu HencnpaBHOCTN He YAAETCA YCTPAHNTb HanpsAMYio, Heobxopm-
MO BbINOJIHUTL COpOC (CM. NYHKT MeHio «HacTpoiiku»)! B cyyae,
€11 HEUCNPABHOCTH He YAAETCA YCTPAHUTb AaXe TakKuM cnocobom,
npubop HeobXoaMMO OTAATL Ha NPOBEPKY B CNYXOY TeXHUYeCKO
nopAepXKu.

OwunbKa

OnucaHune

MpuumnHbI

Mocnepcreue

CnocoGbl ycTpaHeHuA

Er 2

B AMCTaHUMOHHOM pexume
(1K), npw aKTMBMPOBAHHON
(YHKLMYN KOHTPOJIBHOTO
anropnutma B pexume 1 Her
06MeHa aHHbIMU Mexay MK
1 RET control-visc

* B TeyeHue yCTaHOBNIEHHOO BpeMeEHU
oxupanua MK He nepefaet gaHHble

+ 006pbIB COBANHUTENBHOTO Kabens,
Befylero k MK

Harpes BbIK/O4EH
[lBurarens BbIKNOYeH

.

/13meHuTe Bpems oxXuaaHus

B TeyeHue yCTaHoOBNIEHHOTO BpeMeHH
OXWAAHMA NepefaiTe AaHHble (OUT_
WDx@m) u3 MK

MpoBepbTe COeAUHNTENbHBI Kabenb
11 LITEeKep

Er3 Temnepartypa BHyTpU « HakonneHue Tenna Mexgy Harpesa-  |Harpes BbIk/ltoueH « BbikntoyuTe npubop v faite emy
npubopa npessitaet 80 °C TebHOV NNACTUHON U KOPMNYCOM OCTbITb, 3aTeM CHOBA BKJIIOYUTE
« Jlonyctumas Temnepatypa oKpyxaro- * VI3MeHnTe OMbITHYIO YCTaHOBKY
LLlen cpefibl npeBbllUeHa - Cobniogaiite MakcumanbHo fony-
CTUMYIO TeMMepaTypy oKpyxatoLlen
cpefbl
Er4 OTK/OHeHNe Mexay « Broknposka unu neperpyska asurare-|Harpes BbIK/It04eH * YMeHbLUUTE Harpy304HbIN MOMEHT,
3af1aHHOM 1 DaKTUYEeCKON nA [lBurarens BbIKNOYEH Hanpumep, ManeHbKNi MarHuTHBbIM
4acToTOM BpaLLeHna bonblue CTepXeHb
300 rpm + YMeHbLUWTE 3a[jaHHYI0 4acToTy Bpa-
LeHns
Er5 Het yBenuyenns * M3MepuTenbHbIA JaTHUK He B cpefe  [Harpes BbIK/ItoueH « [lorpysnTe n3mepuTeNbHbIN [aT4iK B
Temnepatypsl Ha aatiuke npu|s O6bem TemMnepupyemoi cpesibl CuLL- cpeny
COXPaHAILLENCA Pa3HOCTY KoM 60n1bWON * YmeHbLUNTE 0OBbEM Cpefbl
Temnepartyp (Bpems BblbpaHo |+ TennonpoBOAHOCTb TeMNepnpyemol + Mcnonb3ynte TensoHecylLlee Maco ¢
B MeHI0). Cpefbl UINWKOM MasieHbKas JyyLLUert Tena0npoBOAHOCTLIO
« TennonpoBOLHOCTb COCYAA UINLLKOM * 3aMeHnTe CTeKNAHHbIN COCYA Ha
ManeHbkas MeTaJIIM4eckyto eMKoCTb
« Mpu HenpAmoM Harpese oblLee + YBenuybTe Nepunof «Tanm-ayT»
CONPOTUBJIEHME Tenonepesayn
CMLIKOM B0MIbLLOE
Eré PasmblkaHue Lieni « CoefHUTeNbHbIN kabenb HencnpaseH [Harpes BbIK/tOYeH * 3ameHuTe Kabesb
aBaPUIHOW 3aLLNTHI
Er13 SAFE TEMP P Perynupyemasn |+ Pa3Huua Mexay 3afaHHbiMu 1 hak-  [Harpes BblkoueH « Tocne BkMtoyeHns npubopa ycra-
Lienb aBapurHOM 3aLLnTbI TUYECKUMI 3HAYEHUAMI perynnpye- HosuTe napametp SAFE TEMP P Ha
HeucnpasHa MOV Lieni aBapuinHoN 3aLLuTbl A4 Apyroe 3HaueHue, eci noie 310ro
KOHTPONIA MUHUMAJIbHOV Temnepary- olmbka Gyner yctpaHeHa, npu no-
pbl BTOPHOM BK/H04EHNM NPUBOPaA MOXHO
CHOBA YCTAHOBUTb MPEXHEe HyXHoe
3HayeHue
Er14 Koportkoe 3amblkaHue + Kopotkoe 3amblkaHue LTekepa Aatyu-|Harpes BbIKt04eH + [lposepbTe pasvem
Jatynka Temneparypsl 1 ka Temnepatypel * 3amMeHnTe [aTunk Temneparypel
+ Kopotkoe 3amblkaHue CoefuHnTeNb-
HOro kabena nnn ceHcopa fiatyuka
Temneparypbl
Er 21 Owwbka npu npoBepke « Pene aBapuitHoM 3alWnTbl He pa3mbl-  [Harpes BbIK/tOYeH « Boikniounte npubop 1 aaite emy
be3onacHocTn Kaetcs OCTbITb, 3aT€M CHOBA BK/IOYUTE
HarpeBsatesibHOM NAacTHbI
Er22 Ownbka npu nposepke + S_CHECK He moXeT reHepypoBars Harpes BbIK/I04eH * Bobiktounte npubop 1 gante emy
be30nacHocTH BbICOKOE 3HayeHne H_S_TEMP OCTbITb, 3aT€M CHOBA BKJIOYUTE
HarpesaresibHoOM NAacTHbI
Er24 Temneparypa * 3HayeHne napametpa SAFE TEMP H  |Harpes BbikntoueH « [lanTe HarpesaTesibHON NnacTnHe

HarpeBaresibHoOM NNacTHbI
NPeBbICKNA 3HaueHne
napamertpa SAFE TEMP H
(Hotplate)

(Hotplate) ycTaHoBNeHO HuxXe Teky-
LLieV TeMnepaTtypbl HarpeBatebHoM
NNACTUHBI

+ Pa3mblkaHue daryuka perynupye-
MOV1 TeMnepaTypbl HarpeBaTesbHON
NNACTUHBI

OGENTNE
YcTaHosuTe Bonee BbICOKOE 3HayeHue
napametpa SAFE TEMP H (Hotplate)




Owunbka [OnucaHue MprunHbI Mocneacreune Cnoco0Gbl ycTpaHeHus
Er 25 KonTponb nepexnioyatowtero |« KopoTkoe 3aMblkaHne nepeknioyaio-  |Harpes BbIK/OYEH « Boblkntounte npubop v faite emy
3/leMeHTa Lienu Harpesa Lwero 3nemenTa (Triac) uenu perynu- OCTbITb, 3aT€M CHOBA BKJIOYUTE
POBKM Harpesa
+ Pese aBapniHOI 3aLLNTbI BbI3BaJIO
pa3MblKaHue Lienu Harpesa
+ HeucnpaBHOCTb Harpesatena 1nm
kabens nuTaHma.
+ Pa3mblkaHue fatynka MakcManbHO
[0NYyCTUMOV TeMnepaTypbl Harpesa-
TesIbHOW NNaCTUHbI
Er 26 PasHuLa mexay + HepaBHOMepHoe pacrnpegenenne Harpes BbIK/I04eH * Boikntounte npnbop u aire emy
BHYTPEHHUM [aT4nKOM TeMMepaTyp Ha HarpesatesbHyto OCTbITb, 3aT€M CHOBA BKJIOYUTE
peryaupyemou Temneparypbl NNACTUHY BC1eACTBIE BbIOOPOYHOTO + [1py UCNOB30BaHUN MeTaINYeCKNX
W [aT4KOM MaKCUMasbHO 0TBOfa Terna 0GJ10KOB W T. N. CJ1eauTe 3a N0CKON
[ONyCTUMON Temnepatypbl |+ HencnpasHOCTb faT4uka perynunpye- BKJ1aAKOW Ha HarpesaresibHov nia-
HarpeBaTelbHOV MNacTUHbI MOW Temneparypbl U Aatiuka mak- CTUHE WK 33 PaBHOMEPHbIM OTBOLOM
CMLKom bonbLias CUMabHO LONYCTUMON TeMnepaTypel Tenna
Er 31 HencnpaBHoCTb B cucTeme Harpes BbIK/I04eH + 06patuTech B cepBUCHY0 Cyxby
KOHTPOANA NepekTioyaloLLero
3/1eMeHTa Lienu Harpesa
(Triac)
Er 41 OTpbIB CTEPXHA A7A + OTpbIB CTepXHA 414 NepemeLlnBaHua |3afaHHaa Jactora + BblbepuTe Gonee HI3KYI0 3adaHHYI0
nepemeLLnBaHns yeTblpe pa3a nospag, be3 ABHOMO BpaLLLEHVA yMeHbLLIeHa 4aCToTy BpaLLeHns
N3MEeHeHUA 3alaHHOr0 3HayYeHuA MUHUMYM Ha 300 rpm « BblbepuTe cTepxeHb 4ns nepemeLwn-
Harpes Bblk/l04eH BaHMA MeHbLUero pasmepa

TexoO6cny>KuBaHue U OUUCTKA

Mpnbop He TpebyeT TexHuyeckoro obcayxuBaHna. OH NoaBepXxeH NNWb
eCTeCTBEHHOMY CTapeHNto fieTanen 1 1x 0TKasy O CTaTUCTUYeCKN 3aKOHO-
MEpHOW 4acToToN.

@*%@

[inq unctkn 0bopynoBaHUs MCNONbL3YITe TOMbKO YACTALLME CPefCTBa, PeKo-
MeHA0BaHHble komnaHuen IKA®.

Ina NnpoBefeHna YNCTKN U3BNEKnTe ceTeBou
LUTEKEP U3 PO3ETKN.

3arpasHexmne Hucrallee cpeacTso

Kpacutenu M3onponaHon

CrpontenbHble  Mate- | Cogepxallas NoBepxXHOCTHO-aKTUBHbIe
pvianbl BeLLeCTBa BOAa, 130nponaHosn

KocmeTtnyeckme cpep-
CTBa

Copepxalllas MoBepPXHOCTHO-aKTVBHbIE
BelLleCTBa BOAa, M30MPOnaHon

Conepxa LaA NoBepxXHOCTHO-aKTUBHbIE

[MpoayKTbl NUTaHNA
BeLLecTBa BOAa

Copepxallias NoBepPXHOCTHO-aKTUBHbIE
BellecTBa Boda

Tonnveo

- Mpu YnCTKe He [oMyCKaliTe MonadaHna XUIKoCTI B Mpnoop.
- Mpu 4uCTKe annapata NoNb3yiTeCh 3aLLUTHBIMU NepyaTKamit.

- py NPUMEHEHNM OT/IMYHBIX OT PEKOMEHLyeMbIX CNoCoBOB YMCTKY 1 06e3-
3apaxuBaHUA NPOKOHCYALTAPYITECH B KoMMaHu TKA®.

3aka3 3anacHblx YacTen

[pu 3aKka3e 3anacHblx YyacTer ykasbiBalTe CeayloLLe faHHble:

- Tun npubopa;

- CepuitHbIi Homep npubopa (yka3aH Ha TMNoBoi Tabnuyke);

- BepcuA NporpaMMHOro obecrneyerus (BTopoe 4ncio, 0Tobpaxaemoe npu
BK/t04EHN Npr6opa);

- HOMep no3uumu 1 0b03HayeHwe 3anyactu, cm. www.ika.com.

B ciyyae pemoHrTa
Ha pemMOHT NPUHUMAIOTCA TOJIbKO OYMLLEHHbIE U [Ee3UH-
chuumpoBaHHble NprMbopbl.

3anpocute hopmynap «CBMAETENbCTBO O 6€30MacHOCTUY B KOMNa-
Hun IKA® nau 3arpy3uTe ero ¢ caitta IKA® www.ika.com u pacneya-
TavTe.

OTnpasnaiTe NpUGOP Ha PEMOHT B OPUrMHANBHON ynakoske. CKNAACKON
yMakoBky Ana 06paTHOM OTNPaBKM HefoCTaTouHO. Vicnons3yiiTe AOMOAHN-
TeNbHO NOAXOAALLYIO TPAHCMOPTUPOBOYHYIO YNaKOBKY.

TexHU4YecKue faHHble

HomuHansHoe HanpsxeHue VAC | 220...230 = 10%
unm VAC 115+ 10%
nam VAC 100 = 10%
Yactota Hz 50/ 60
MoTpebnsiemMas MOLLHOCTb W 650
Nucnnen TFT-gucnnei
Taiimep h 99 4 59 muH 59 cex
[epemelunsanme
[iBurarens: Ha WwapukonoawnnHKax, beclieTouHbI 3neKTpo-
[BUraTeb NOCTOAHHOrO TOKa




Konnyectso nonoxeHnn nepemeLlBaHus

1

Makc. notpebnseman MOLLHOCTb BuraTens W 22
Makc. BbIXO[HAA MOLLHOCTb ABUraTeNs W 12
[lnanasoH 4acToTsl BpaLLeHns pm 0; or50 go 1700
LLlar HaCTPOVKM 3alaHHOV YaCTOTbI BPALLEHNs rpm 10
Paspeluatoliian cnocobHOCTb MHAMKALMY (DaKTUYeCKO! YacToTbl BpaLieHua rpm 10
OTKNOHEHe YacToThl BpaLleHns (6e3 Harpysku, 115/230 B, npu 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
OGpabarbiBaemblit 06bem (H,0) | 20
Harpes
Camopa3orpes HarpesatenbHol nauTel (RT: 22 °C/ pnntensHocTs: 1 4ac) °C 35
Matepuan HarpesaresbHOV NNacTUHbI HepxaBetowas crans 1.4301
[lnametp HarpesateNbHOV NNacTuHbI mm 135
TennonpoussogutensHocTs (100/115/230 B) W 600 = 5%
Ckopocts Harpesa (11 H,0 B H15) K/min | 7
[nanasoHx Temnepatyp °C RT ... 340
MakcumanbHas Temneparypa cpefsl (B cocyae) °C 265
LLlar HaCTpoVKK 3afaHHOV Temneparypbl K 0.1
Pa3peLuatolLian cnocobHOCTb MHANKALMN HaKTUHeCKol TeMnepaTypbl

- Temneparypbl cpefibl K 0.1

- Temnepatypbl Cpefbl-TeNN0HOCUTENA K 1
Perynupyemas Lienb aBapuiHON 3alLiTbl HArpeBaTebHOV MNAaCTUHbI °C 50-380(+5°Q
LLlar HacTpoVKK Lieni aBapuitHoN 3aLLuTh K 1
[atynk Temnepatypel B cpese PT 100 nnm 2xPT 1000, DIN EN 60751, knacc A
OTKNOHEeHMe U3MepeHua TemnepaTypbl TepMOUYBCTBUATESIbHbIM 3/1eMEHTOM K <=+ [0.15+ 0.002°(T)]

(PT 100 nnm 2xPT 1000, DIN EN 60751, knacc A)
forpeLuHoCTb TeMnepaTypHoro 3MepuUTebHOro NPoMexyTka K <==+0.3<100 °C
K <=+0.5>100°C
MorpelwHOCTb TeMnepaTypHOro U3MepUTeIbHOro NPOMEXyTKa + AaTiuk K <=+045a0°C
K <=+0.852a 100 °C

forpeLHOCTb TeMneparypbl HarpeBaTesbHO MaCcTUHbI K +3 63 c0CyAa, epenyiHa HarpesatensHoi nnacTubl npy 100 °C
lncTepesnc peryanpoBaHns ¢ at4ukom Temneparypel K +0.2
(500 Mn Bogbl, XUMUYeckuii ctakaH 600 M, CTepxeHb Ans nepemelunBaHns 30 M,
800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
[1CTepe3nC perynnpoBaHnaA HarpeBaTesibHon naacTuHb K +3 6e3 cocypa, cepepyiHa HarpesaTenbHoii naacTksl npu 100 °C
[on. Temneparypa okpyxatoLLein cpespi °C ot +5 o +40
[lonyctumasn oTHOCUTENbHAsA BNAXHOCTh % 80
[on. Bpems BKIOYeHu!A % 100
Knacc 3awmtbl cornacHo DIN EN 60529 1P 42
[lnanasoH B3BeLwBaHuA 10 - 5000
Makc/ManbHas Harpy3o4Has CnocoOHOCTb PYHKLMA B3BELLNBAHNA 5000
[lonyck fnanasoHa B3BeLLMBaHNA +(0,3%+2)
YpOBeHb 3arpAsHeHua 2
Kateropua cTonkoctu n3onauuu Il
Knacc 3awutel 1 (3aLuTHOE 3a3emeHne)
BbicoTa yCTaHOBKM Npubopa Haf, ypoBHEM MOpA m makc. 2000
Pa3mepbl (L x T x B) mm 160 x 270 x 85
Macca kg 2.7

COXpaHHfOTCH fpasa Ha BHeCeHNe TeXHNYeCKnx n3MeHeHu!
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- ERAEMGN, SANLEFE, BERRTEEEINRGH
BEUFEBHREGZZIN.

BIR/ X

BNBEBRS USRS EARTEE .
cBREEL A ST ERTERE.
RERTURBREL S 2 VTR,

A Py # BERAT, BHRPMEIRHEFMN

wmaBHMER.
X AFRIF

c AEZITEWREIIREAN R T EFTHFL.

- AN, BPEAMIEENSR, BNEESBEMURTR.
* FR{LASRANEC A R R BT EMALIE.

c FRERUSEEEE.

cWRUSFRREEESE, MHEzE. NFEBHEKEE
4100 mm, {Y=FEEE _£J7 =800 mm,




o FFIERE -{RIPPE. H104

SO BRI TN - B N EEFE 2L IKAFLON K25 30 #0140 mm

- MREDEAEETR, BESHERIRE HIENBMEREAT -gf%mﬁrwwom

« XHEEB —_ = = — = —

- hNFRE S HEREER RET control-visc

- R W

- AL ER B

-1247) (REEE) (D

-USB {54 e e =

ﬁ%i*ﬁA % 5% T HRSEL L.

- NA AT BT T 2 SN X 4

- Y EST] AT MG ) IR AN R -ERKX

. ‘Eﬁﬁlziﬁ (ﬂEIFFFFEI*J) - E?%J‘E%:Fﬁ}if#\%miﬁlﬂW?E{%EET#\%IX

- g - ER HHTHIERH BN T ERRERESNRE.

- HZh - RE -MRFEAT I RIBESEEER G
MR UBREFTRAEZER T REGRENTE
- MRMUEERFHEIREE = IEEER

- BRIATEIL P) RIPE B

* EESATRIRIPIRIE ‘ SFEZBIT 180 mm MR, EHHATESTEMEATER(
c B AR NSRS 28 0 EEE) .
- BEBEAEARLEE RS TN

- EASW 17T EE R

- EAXAEERTRMA

fEke

OEREN
BERAMERRENE LR GEMH
HREESAEMTIE MR E X,




REZLRERE

BEREZ2ERE, MAENKAMARESRITEREE BRELLRERE
ERRERS ., —BEXZIRFIRE, XSS KAMAIIRE. FAMNEE FRELTTES RS RE7T).

oy BLRRREREBEERTEAEVR
A =0 FaEBT AR 25 °C | BB REBLITEBE IR SRR NEEMNE, N
BERIRBARELREENDE.
kSR ENEERE METREBERE0 °C, c FFRLRREBEFX (A
- AR B LTS EEREIE2Z B) IrE RN $
RERERESCE: 50 °C & [f1##R AR EREE + 50 °C MIFIEAIE.
H R E: [n# R KR EEE + 50 °C - TeiREEREE O BINASEREERENRENREEREE

B, FHEEEMASKIMRENEE.

s R TTEE B ER 2R R RERLZ (B) EEMAY
EXMERBEER(Er25].

cREEEE DBRETTREL.

248 ERENTREN LSBT
AN BE BE.

BEERRREREMERTHR.

* XRRPNFAE] 50 °C Pl E

- BRERERERLIERIFEZD (50 °C)
TFRILEREIRTX (A)

c RREERET




BR1E

EART, FRUREINRFEER R TEIZRRME OB A AL,

T RIY AR IRTT XK (A)

TR IR AN RIREE (K

T TR EIRTT X (A)

SUEEHANL REBEER A (ZF "KE (A" #B0)

e

“ EAEREIEH O) B SRR
SREEREAERR () L
= R TERNEH O) B InEE

O=>HAROEE, "BIBH NHSIOBEET

ho#%

TREZERERE (ZF "E(HA)" B2)
e ERIEERES O FTRERE
SREREERETERR () L
TiREREEHRY (5% "B (HHE)"
iz TIEERH O Bk

ok

R

BEEENLREESAEERTRE () £
@ S FBINAES, " BIIAE WFSOEL B

A EETRENRSMBGEE R 340 °C
@ > XANHE. MREMEEST 50°C. B 0) U277 R

EFEINRIR BT T
(EEEFINRE
)

T R IY AR IRTT XK (A)

T EBRBRITERES, BT EDIN 12878 Q4F) s UE R, SUREEESRPT 100 (1MEPT 1000 24N
BNRERLIED

T I B EIRTT X (A

® BEEZREFPTI00 = 5NREEHNNLREE O B rTERE )L
"HEEIMNB EITHR A R At MR HAE L R B (1 )RR

® mEfLEsR PT1000= STREHENNEREE 6) B7-TRE () £
"EEINBE TR A R PTIE SRR T S )RR
R 2 =" SRN R G)

]
fein

T T 1% ()
TEFHERGRE RERER, BF0ESET "9
THRENBETIEETR SHEZRGFRE

® > FRFREHKRATREE N 2000 g
S MREINERNRAKES N 5000 g
> RENERBAEMBRNRH IR ARBERLT A T B

@ = TREREELR

pPHE

5% KB (HM)" B

EBTER

TR TR H)
T heliesd (O) REBRERNE (K. 2M%), FETiEd ©O) #ERER
BEIMASBE IS, ENSFFRETE (B% "B (HA)" 3B

® HEMREHEON, BIEELBHRHINE, MANEIESKT
BRIFFEEM RIS ITR B INATIE, BRGNS RAMATIGE, MRS ASETT (LR




Regl

Illlﬁ# AR
e BT
4,@$gﬁ4444441:E@@¢ .......................................

L Tiz‘_:ﬁﬂq‘[kﬂ ...................
=1 A e

— ! fngk — BEIAE ——— REPD(PID) BT
| ¥5%% PID $25R 482 @PID)

L2 A Qp) BT
RS T FRE
L BRABIE R i
— REEER L3 Lﬁzﬁ&ﬁmmMmm“,

SRBUE
RE TR
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e —[ZS&E
=070 SO

| B )
=s BN ) Rl B

mpH Rk —[m S B

BB T




K& (BA4E)
$#E (Stirring)

1 1

— @ e B EE :0030 [mm:ss] :
R 1100 rpm |

E;ﬁg ....................................................................... B |

BEAD oo :000 :

TS 1 05:00 1

] 1 1
L ! a®E —— languages T ENglish.......ooooii : English :
[ Deutsch....oo - !
[ Francais............ooo : :

[ ESpanol.......cooviiiii ! !
 Italiano.............. : :
B I !

T BFBOL : |
ORI : :

I Portuguese............ccooovviiiiii | |

F— PYCCKMM A3BIK. . - !

— I I

— B BE L OC. ittt : °C :

OF et )- |

— BR B5 L B I,%Eﬁ, :

t ae : ,

EHERES : :

1 1

— FE FRBE k |

I I

—HITRE - - s s e e e e e e e m - - - 1- 1

— B —EBluetooth .............................................. : - :

Eurostar Control ——RS232......cccooviinnan. B ]

—EUSB| = |

Minimum Speed.......... 1- |

— R BEBE |- !

B oo = |

B : :

1’-?%%&%%‘: - :

B MR R AL THES (D) SRYTHRFNFHIASE BGET, Loooooooooooos |

H4EHEME (Torque trend measurement)

M EH T TN T AN B B M E RS
ZRGHAEARNEN RNETHE, NEWEME RN (
FEMPIEX) AREEMNE S Ie R ERANRL, B AEF
EAERAKEE LEBURT HRMRHFEE, XENELEHTE
R HER.

—B Ok ERMN R AR FEEREIL T R EREMN,
H M E N 45T-100%,
NRFTNHASEERET B N KT 100% 2 7, 3 X

INF100% 8 7R,
BTZEEE"F), TRETESZEEN100%,
bz 3

< E_—
HEESHENEREREEERE A THEHT.
B SRR T ] SHEE S N E R B 1T

FESTFHYFEE 100% AP #HIFMEIELSZEME T
B, METLEREN A%, WAEIERSFEZNERNE,
MELHBEERRNFHATF 100%,

W FBkF (Stirring bar decoupling)

HRGEHEFMIFEFNFR . WIS B EE L F iR i
T, e, METFREET, EENERNEEEE, HIF
S (X BHRFS 16) MR-V HEFT., WRAEXRE
3R, ERARTREHENELARETERRET, BAR
HERBF SR 100 rpm, B FEORBKF IS (X EFRHY
EEHRERELDT3INM), RENSERERARMLER 41, %
BRFE(RZE 200 rpm, RS AN,

EZBERT, NiZEFEFLN &M, W EEE.

HE: GEEZEHHRUEABHT. DRRE, FRURAL

;EH)’\JJ{?EI, ATt on e e o il S a2y L P ENE N

L EE 1!

;éE ﬁaﬁi&ﬁﬂuﬁﬁiﬁﬁiﬁﬁﬂ#?ﬁ?*?%? . BBt FIERTE
!

AWML TFRF MR T S M R E SHEREIImES.
FE—NEFKOERPRE—MCERFT 40 mm (EE 8
mm) M@AMETATNERRTSIZINEE, DAREFERE
J 300 & 1200 rpm, WAIMIFFKE. HEFRER HlW
Trika) i HFR SR ER SRS ESHLE.

74




B & AE T, (Intermittent mode)

(8] BRAR T 45 B B 1 2 R BT T RE

. HiEfTRy [ A4 L A ) B

HTRE, FRNUEE, IRBEEAEKER, WRGEX

HIEPR & (Speed Limit)

7E"Speed Limit"32 B AP INAHRHSBEERTNRAE
HREE., HERNVBERENERAEEE, NRAAE

e BTIZEE, TEEHBEREFNEER TN L
IE,
?)E]i"speed Limit" 4 S o, WAL R eEE 38 E AR ESEE R
Yol ZE

N (Heating)

IR E £ REEPT 100 FHHINFEE 2 #755% (Control method)
B P4 E BRI = FAR M IR A B H — Sk s 4

%%T\Ejéﬁ-\ﬁ% /3R PT 1008 % NEUEE. FrEMEEERESRINETERS (11) &,

Tt IL1E,

BREETNRNEEEE (2 fx b

BREE  (5), MARARE SRR ! 5‘,,

ﬁrﬁmﬁf 7) #4., NREER 1858 PID (Fast PID);

/\ﬁ‘ﬂlﬁﬁl%ﬁlﬁﬁ SIEAATS . 4E-SPIDFIT s iR A9
:_E%T%,mF%Jﬁ%ETWﬁA( /)“'u BAE S (PRE MR, 3B

Z_Aﬁ_l_lﬁiﬂljumﬁ? Tyf(
RIFEBAEERFUZABAEN
Mk N BIIFE, BRT
EE??E%‘J. BT IRERE

{56 F BUR B A2 REARPT 1000 424 1

228
T

ai& 19

BAK

BRE

REETRHS
PT 1000 ,mJ#nLET IT’EO
/mleF %9]‘ I/ﬂnJ:EF'fgmﬁ%
ERLENRRE. BE
lx;E/me':(Z BRI AT IEN

/E/Jm)# ﬁ%?[ﬂ?'&i/ﬂ%
;J—JlgumJ#G ZENENALS

PR BN RA SRR EE .,
j]?’—BT/meF() AEERE
NRREHZLLEEEE
ZEREDRS, PN
J:E:JHIJX}SE'LXEEI]/MFBE'TE(%
/AR BB BRI

A7 RO RRER

Hep—
S|
}EH:J:H/-
BRE
J?Tif:l']lx

2)f0
?M\J?’i

HAMBSHEERHFSE,

N 8 7=
58#
NI

R El’] /m1
#A

/11117FEJ:EF =1, o] ﬁb/z\ﬁum
)

/T PID (Accurate PID):
ATIEBESEA UL .
BEHN R,

LyokR N
- BERES
9&;‘5'1;43

ﬂﬂ*ﬂ R ELLPIDIE

2mig#l (Two-point):

AFARREEMN R,
R

Jn#E i T PID
=

B MB T §EIA10 °C

PR (Limits)

SHARIE AR AN IR RS S
1X§$5§E‘]/MF|ZETE_

N EFR & (Medium limit):

BRo@dIZE R RGBT REERENRKEE
FRIE.

SRR &I (Carrier limit):
APUBEIZXEEMASHNTRERE
.

PR#J{= & (Limit information):
u;;&;ﬁﬁ'ﬁ_lﬁiTTﬁﬁ 5 E RN EN FUREREMSAN R

REMFEREAE S, ARY

EMRANEER



BE£RES (Temperature sensor)

#fE (Calibration):

ARBPVAEARNEZEFRBHBEETA, BRAUFERNSENEEZRE
BHITRE,

2 BRAE:

R EEBRBIRAEZL

3 SR

BREBNREE, =ANTENEELRSE

FE:

ARPZERITIE, REAS () BRALE.

WALEEE PT100 1 PT1000.50 AYHFE S ARz 4T.

E W 854 (Reset calibration):
AP BEZELERMENRARE LR,

FRE (Weighing)

M E (Weighing)

MREAERMEIG - o] 5 Pt 15 R fTTRE.
BERARENE, TRMUFIRNIZRG), SEFERBEER
"TRE", AR BTESRE O NI BREE.

HE:
€ AFRE e UG B ay IR FofE HThRE <A

FBHREFRZAGRRRE,
HNEERLETRT "IN, WRFRGELIRERE,

BUA (Calibration)

BREEEBETRLE. BFRAZEEZHRRERERDTH
FERMBOERIE], BARITRH =K LREE,
RINSERAAE R, BT AR EIRE.

BEMHTRAE,

1HE+28 (Timer)

wE (Set)

FRENINE, ARUFENSEETERIEREHR LM
f8. ERTEFKTEHEA 99 B 59 4 59 #.
AE:

BT ()RS, EiSSFFIEHEAEITE.

—B Rk, ER RN MAINEER, M
MENSRERRSHSEEZT, IAENTERRER. REHE
REHMANENBELT, HHEMETEL. BHERD
BERY, MRFHPMRFFBEMAINE, BAENINEREE
BHIEESIL R,

xE:
i\ 00:00:00 (hh: mm: ss) 5,
REIT AN 8,

ERRTIHET. ENHREE

£ 7% (Display)
AATETZEEEIEE ER " BT TRE. IS5U\FRT
ZIETHHOE .

pH ##L (pH probe)

R A (Calibration)
HAERENTRN pH{E, ZIUBREEST pHENEINE.

B pHENEINEERT, FEMNEX pH RS HITRAE.
BAER B RETERURT pH ERFUEELERN M, ER
RS, TLAM pH BERE T WESEE. RIE DIN 19266
&, BERIZAE] pHA, pH5 F pH7 iR,

*E:
REEFETRERESF, F79B350 pH A,

s ARBRRIAREESR "pH K",

c L THeEd O) FI7F3E,

< FTFFSER"ROE" LTI ) #IA,

* B pH FRAFDEE B IR RN BIRE R T,

- YR RERERZETEGEE O Hik.

- BREHIREE AR RAMERERSFERLRAT—
MZRRER,

c BRAIANRREETHIE.

c ERCERRT, TR =MEME.
BUIhSER R, WE 3T pH NE.

AE:

REABRENFAZIESATRERS.
BERENMREELTESATFEEEEN. NMREEABLE
pH #RLBE.

E 7= (Display)
APz etiisE pH RL" ETTERE. W5WUFER
TNIZIE T AR .

#=R (Mode)
BaidE. BE(10)Bs B RAMENREERR.
ER A (Mode A)

Uar XA EMITEIRE, MEREBWEFE. FHEMHR
B FF T RE AT R AR

=1 B (Mode B)

UK mNEMITHEIRR, MAREBEBWGEH, FTIEMKR
ﬂﬁﬁ%%%tﬁ%ﬂﬁ%@—&.ﬂ%%?%%ﬁﬁ%%
&3 C (Mode Q)

EREREERT, TEREGERTEEERSE SN
EH I,

I ERTE . AN R BUR R BES LRIRE—
B, AAMBEATRENTEERTEX.



527~ (Display)

=& (Safety)

ARBEZXEETIEETRBERETHNER (FHEES
WE., pHE. ENHMHL). NSUORTIZEEHE.

El% (Graph)

H4ER (Axis Assignment)

RBATBREIZERRTMN 4 EMORE . %&E. HiES pHE)
P H AWM RAETR, N SURTIZETHIEE.

e EE 4 (Axis Scaling)
ARTBIIZRE SR TUEFEHENTT R D BN F .

2 (Programs)

7£"Programs"¥E 8 h AT EXSMNEE - B EIEF, B
BATNAERES B EEESBUEBSER.
MRERERRCE, "BEISER (Intermittent Mode) " iz
TAEIE R R EESHERA.

AFENRAPTERLERFTHEHEN, FEXE" E&K(In-
terval)" £ 17 % B "iE5{T/{% ILAFIE(Run time/Stop time)”, [5] it
=" EERiER (Intermittent  Mode)" ;& ’E " 1i&17/4% LE(Run/Stop)”
ThAE (DL "R (Stirring)"),

—BRFHEE, UT®EMAN.

Frig(Start): IRIFFEF BEENEFF.

BT TEAER “Start” FREENRER, BRERETAA
% "ToPRIEFR (Infinite loop)” 5 "f&¥Ait#} (Loop count)”,
BTHEsAERE "OK" BIAEI “TBREFR(nfinite loop)” 3 2
FEFES. B ABRERGRTEAEE OK" Hilk
I "fEF T (Loop count)” I EahFEFIEH,

B (Edit). e E IR FSHL.

BT iREEE Edit B RMA R RBEEEFSH. BT
MERFRHEE. MR BASERGF—IEFER.
wREFR, BPELEX—IEFRTONESH, WEK
BRFHIANS(RT,

MR (Delete): Bk 1% E HIFE /T
fEAlEsaiZ T "Delete” 1L @ MR K MEERITEFF
FIENSHWES . WSWUHEK.

UEESS A

EE(View): BRPATIEREFAIAA.

B (Time out)

"R (Time out) "EX T BN AR T RS AV FER T # 1 358
Prag 5 WiCotz =% 2 [B) B4R £ T BRI R 18
HBEMREN BN NEE, WNATNRENESSRR
ERIRERBENEEHRITET.

AE: BEVmREAN 30, BRTRENKRAEA 60 7.

7"Speed"e B, HAUKENNEEEATEEERTR
AR, Tk A T4 HE AR AN I 2 42 ) =5 (8] 8 15 T o
HEBRFEFBLCEMNERL.

HE: ZREHRBYIEREN 50 rom, ABNENTHER
NxeHEnl, ZREHRENFRAREEN700 rpm,
MREKENGRE. TS LAVRENRENR LR
HEREHE (REEENTREEEN),

7 "Temperature”3 8, AAURENEREALERE
AT mRaE, 2eREBTRASREVMLLES =6EE
EhWEEREEEBHSEEANER.

A ZRERENREEEN 0-340°C,

2270 (Password)

f£"Password 3k, A URE-NBIERRIPEEETHT
HREM T REA: 000),

a2

EZ 428 E (Safe temp confirmation)

ZEMERAFAERNIMANERFINMAENLEEE.

Er5
Time out (BRY) BI85 L MATIEIT B,
RN BT AR (8]

AE: BARTE T ARE PR A EFE M1 E30 mingy i E)1E.
MR EBATATEIRE N O min, A4 Error 5 MINEEN &<
Zi 8

AN EFE

TR BETHER T A RERE.
- £ EEEEE <50 °C
- BiREEMEESREEE>SK




1% & (Settings)

iE = (Languages)

BT R IIZTIES (D), A/ U7 Languages” 38 1L Tk
EEBHNREES. ISUORTHEZENRFES.

B A7 (Units)

E'Units"E B BAUERRREETHASHEESA, B
WHEsEFETHEED), APRT®RFE CCHE F, SR
TETEER RSB,

B = (Display)

7£'Display" 3k 23T, AR TMNERNTERENESHE (A
BRRE) MREFR T BEHEHES (Firmware Update
Information)”, 3t-5(/)RTZIETHEACE.

A& (Sound)
7E"Sound"EEE, B/ DUEIE/BUERUEIRES.
(NRFIZEINERE.

XS

3% B (Factory Settings)

Bl HiETHEsE (D), AT Factory Settings”if
M, EFEFZETOK'REHHE, FIESEBERE AL
B AR GA EUE(L "SRG,

18 {=(Communication)

®IF
7" ¥  (Bluetooth)" 35 rh | A AT PUSUE/BUBRCE "Blue-
tooth” 18k, MS()FRNIZEIMHE.

ZNARECE T B i O DUEEWICo T 4 i 75 .
ZREUBRIEE WiCo TEEFSRATTREEN, RKE
HEEEIA10 K (= Hth ITER/IERT) .

BER WiCo T EHIaz BRI,

B iz 2324l (Eurostar control)
ZUBREETHNREINE, FRLHETRIRAERE
Eurostari% & AYIEfTIR M. Eurostarf & AT FEAL R R E 45
Ef/NEEE (minimum speed) B, RETEYINFAINAER KA. Lk
SN, HEurostari® & & 4 i & = RET 5 Eurostarig & = {8 19 &
EHPWIE, RETRINAIIGEthS K.

YEjEEurostarid &, TJ¥E M RS232 EOKUSBIED, EO%ERE
DR FEFBEINFIRE .

F3EE > i§E - @S > Eurostar control

£ FHUSBIE C{ERET SEurostar i &8s R, WliEE:

USBEX IR 2 0 M S & 12 RET /5 B & #£Eurostani& &,

Eurostari% & A9 #EEE R M JUIR B A & /ME . B 2 HEurostar
WENLGREERTINEEN&/IVMER, RET AR S
FAFHEELTFHREIRE.

EEBERG, ZHLZENENEREMN NI,

= B (Information)

£ Information" X B2ETF BAATMBHRESREASZETHNE

EESEO

% USB 0

pH #0 (AT pH #R3K)

PT 100/ PT 1000 ;8 EFiRLIE O

RS 232

9 $H&O

:>>,/

=
gd
Ra

S

Pt1000-2

ﬁ
=

Pt1000-1

§

Pt100




RS 232 H#4T#0O 1 USB £

USB &0

BAHRO (USB) RGBT RSB MmERE. XHF (USB) I
BEUNEZTEERPBLERE (BIFER) FEENRBIFNE
ENUREERMT,

A USB R4 akl=5 M labworldsoft® #ITIZIE = HIH
T TERNER.

USB IRzf)

B StiB it USBEE O Mhttp://www.ika.com/ika/lws/download/usb-
driverzip T H &K TEF. RIEEAUSBEIEL EZ(UH
MR, FIBBEREEN COM WHOHT, BE. E50ME
il COM 3% A AI3E30 RS 232 A R ATIR .

EE

CTs: 8 ¢ =& (B E)
/ PC RREREIK

- ZREFR. REHEHRABEERIESH . UBEFSBEIERL
RN,

Ib/‘\iilg

T EATHERE:

« F545-18 & MR P(mastern) £ %) 2 SLIE = (U #&(slave),

- AEEREENIRENSETSEEREHEES.

. ﬁzég)%ll%%l (BEESE) BEED DR FHRAD: hex
0x20),

- FMRIZWS (BSEREIR MR KEEINCR LF £1E (R
f: hex OxOD 1 Ox0A) F B R AKE X 10 MFFF,

C EREPHT AT RERI AT S (R AD:hex 0x2E),

ERIBLSHERKEE LFEENAMURTE (EIMESTEF

MBI B SEER RS 232 C TR OERIMNBYUBEMT  FSEHIILRE-MSRN R B MEHELEENRITHES
WL TES (FERATANIRERMS., NAMUR#RAE, HRACT.1) .
RN ThREE S I IR R TRIRR . TR & (6 F e Al i (L At o
sHZLM (LET ). e
- 3% DIN 66 020 #RAEME—MATFHME, MBMATE 7 s wen
MRGEAGIEREORATAA BA fopm RS 232 Clg ) =, WEZHER
A. EOMNEIESEREE. 0 ;g 3
- FORRS 232 CREOSBMBENRESHRREHEON 66 x_ | gmEm
259 HE—EPHFHME. X= 2MMkEEE
- B FSRIEER X= 3 ZRERE
- AR SN TREHR o gg -
- BERIFTADIN 66 022K R RNAGE RN, 18 IR 7 | - 7 %;Lfl\ﬁisa e
FHERL, 1 FBAL 7 &I X — 80\p,Hm1E T
. &R 9600 bit/s X= 90 EFE£HE
o BRG] RTS/CTS AR F =S X = 54 $5RRAFBEmor SUA R AT 8] (D) (180 <= n <= 1200)
RTS: (7 &) 1% (EE£E) X = 55 [a) & AR FEIR AT 8] (FD) (10 <= 1 << 600)
/ PC T &%y X = 56 [E&RAE T o T AT 8] (7))
RTS: (7 £1) & (R [E) (5<=n<=60)
/ PC K&t
CTS: (8 P 1K (EBE)
/ PC o LR
NAMUR $54 by 14 FIR(EA)
IN_NAME FEEBEAR
IN_PV_X X=1;2;3;4;5,7;80;,90 | B SLFR1E
IN_SOFTWARE BNEAE 1D S, BEAFR AR A
IN_SP_X X=1;2;3,4,7;8,12; | KEUEEWNFEE
42,54,55;56;
IN_TYPE BASLIE = {3 ID

OUT_NAME name BRI BE61 T,

BRTAIKARET)

OUT_SP_12@n SRR EEREWDREEE
OUT_SP_42@n WNIEEEREWDR LR
OUT_SP_Xn X=1,2:4;7; WEFEEZEn

54:55:56




OUT_WD1@m

Za L BE SRR,

iR 1 B HIAWDIER , (S8R AR ThEE.
Xt Bty ¥ % A [B) K5 s 4= B (8] 1 B A/ m(20... 150007,
AEEERRENNEADIREREZB L.

OUT_WD2@m

Za Lo B EEE,

i
BERN 20 EHAWD2ER, RERBSWRAWDREHE, REBESHWIR
A WDREERE., BEERWDET,
EAOUT_WD2@O0TJEEWD24ER - EE MR XA K IEINEE.,
% s F B 80 1% 2 HS FE A 18] 9 m(20...1500)%),
EEERRENNBASIIREREZB L.

RESET KT AR TIRE

X=1,2:4.5;7
X=80; 90

START_X Fiaf=s (EfRES) e

FF 15 535 "watchdog " T &E

HOOMRRWMATEE, MWANKINGER A,

=

miE
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"SR 1

MREBIEFRWAE T (RN EKTHOREENE) | 0
YR INARMBEHNERRA, B2 RIEIRAE WD,

“lEiErER 2

MBHIEEH A AR (R EK TR KERE) . 0
HEREESTAIWRESEEE, REBEETAWDREER
EE. BEERWD2,

RET control-visc 54 ERig& 2 (81 H)iEE

RET control-visc {{#8 o] i@13 % IKA® EEL A MIEE AR5 5%
SHEINpREEE.

PC1.1{585%

KESLARER 9 HEOS PC,

EEC 1

- BHEEF
g 6mm; F&1 15 mm
@ 7 mm; x4 60 mm
@ 10 mm; &4 80 mm
RS 1 BMAOAMETESE
* RSE PTFE #E £ F# H %
« H 1000 Kinsg 11
< H 1500 Kinsw 1,51
- H 3000 Kiase 31
« H 5000 Kigsw 5l
« H 8000 Kinsg 8l
+H1353 AT E
«H135.310  Jip#tkk 20 ml
« H135.311 Nt 30 mi
«H135.312  fin#kk 40 ml
+H135.313 R 4 ml
«H135.314 ik 8ml
«H135.315  Jp#kk 16 ml
+H135.4 B JEE M E 100 ml

+H135.410 mHRERF 10ml
*+H135.411  JIARERF 25 ml
+H135.412  mHERF 50 ml
«H1355 B JEE B3R fn#A 2 500 ml
«+H135510  fNAERF 200 ml

+H 135511 MM ERK 250 m
+H135.512  fIERF 300 ml

< H135.6 B JEE B3R A& 1000 ml
+H135.610  fnEhERH 500 ml
«H16V A

+H16.3 FEK T FF

+H38 & X

«H44 Fe sk

« PT100.50 ;EE{ERa#

« PT 100.51 BEERRS BIEERE
« PT 1000.50 ;2 E{LEaE

+ PT 100051 BEEREE, BHEEE

« RET control-visc WiCo
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- INFAEZHIE O JRIR
- AR B EE RSN
Er26 |REpIIMEEFERES c REBSRDBSRIMREEE | IiRINERA < RANEE. FEAIMEHEEN
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I BHRRYIZH
Er31 |p#FFescd (Triac) dfE TN TIRE < 7] « BRRIKAPEARERI]
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BARSH

BIEBESEE VAC | 220..230 + 10%
= VAC | 115+ 10%
= VAC | 100+ 10%
B Hz 50/ 60
U NI W 650
2R TFT
E Bt h 99 h 59 min 59 sec
k! BRI Bk
Ek= R VL 4] 1
DA ABMANE W 22
DR sE KRB IR W 12
BIRSEE rpm | 0; 50 & 1700
REHREERE rpm | 10
LhriL iR B E rpm | 10
BEESE TN (2%, 115/230 V, 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
WHE H,0) | 20
Jn#k
ARZE#H (FiB:22 “CEFF 1N °C 35
THEEMER TN 1.4301
THERER mm | 135
fn# TR (100/115/230 V) w 600 + 5%
JRFGRE (2 H 15 A1 FAIH,0) K/min | 7




mESEE °C | =R ... 340
NRESEE (REBESH) °C 265
RERERERE K o
LIRRERTEE
- TN IR E K 0.1
-SRNRRE K 1
PR AR 4 B °C 50-380 (+5 °C)
LR ERE K 1
i % Rk PT 100 = 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
BE RS - M K ==+ [0.15 + 0.002°(T)]
(PT 100 5 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A)
i BN £S5 EK 5 K <=+0.3<100°C
K <=+0.5>100°C
BENESEE + B E LR K <=x0457 0°C
K <=+ 0.85 7£ 100 °C
PR EIR R K +3 LINHAASR, MEFHR 100 °C
FERREERSFIERE K +£0.2
(500 ml 7K, 600 ml IEZ}%PZW, ##EF 30 mm, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
ARG K +3 TINAASE, ZEHH 100 °C
AFRIERE °C +5 Z +40
AR E % 80
AT % 100
{R37% 45 DIN EN 60529 IP 42
RESLE 10 - 5000
BRARERES 5000
RESCEIEF +(0,3%+2)
5 LR 2
I EE5) I
Dakra=221 1 (EHRER)
BRARUBRESEREE m 2000
SMERST (WxDxH) mm | 160 x 270 x 85
BE kg 2.7

BARSHEFLE, HAAITBEA
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[BIEREH300~1200 rpmBE ¢, 40 mmLL_E (d= 8 mm) D
FEANTKDGZE HEHFHBER TSN S<EVE
T TrikaD OB RVWERFO REBOLWVERFOEEH
AWEEREE T DHEEFATEN LV IDHREBZIET,

B3 E— K (Intermittent mode)

A 22—\ )VE—RIE FHiaEZE —EDBCRILEEE 5T
EDTEDE—RTTFREE (> 2—/ILRBOmA %

fnZ% (Heating)

RETBIENTEEX T EBOEBREANTA Z2—/NLE
—ROEEENDHE. TNZTNORBEIARRENE T,

#i|BR2RFE (Speed Limit)

['Speed L|m|U AZ 21— TlE BB EORAFPRIREZRE C
FETREHNBEBINBEEEI O—F—FLED
22X TBICH LWMEZRELE T,

[Speed Limit/ABEINIZIFE ERE L FLIEREINIZE
FATHEINET T,

BESEE—RPT 1008E Y —DFER

PT 100 AT 2186 EIRE N
/ﬂnr_ﬁ%IJﬁl]:E '\['i v DE?@H/_ET
TARATLANICERRENET,
TAATUAICRRIEINTVBERTE
BEMBQR)ERBEG)IE EBERDR
BETY, XiREEIL. R2RFEE
DITEVEBRENTWVET, XiE
ElIEREINR2RFERET)IC
SOTHIRETNTWEY, BIERE J
IE.<A70a> ha—3ckoTHI
HENET, AEREIL PT 100 )&
Bt —IcE>TREITN ERTE
TNICREABRGWVEE CREE
GRRVERB TN EINE T, <1
O30V MO—ZF KRLAEAED
T AEOEMIC LS TEEMIC
ﬁﬁ?ézttﬁ?%&% TDIVAT
LICKYGRERUT MNP OREZH)
DEVWREGRERHNRIBECELT,

SATCEEFIEPT 10004 7IVBEL Y —DFERA

PT 1000 7277)L (ZK) > —D
Ekﬂz'lj(/ﬁ i/;-f DE"?@H/ﬂTT”{X
TLAICRTRENE T, 1DDRE
U HBBEAICEBEIN T
T EO—FHIERISEAERICEE
TNCWET HREREEQR)IEE
HORETY, MEMRREIL. F8E
IRV WS ET IREDRES
LTERRENET,

ISR DEEEIL. FEEG)EL
TRTINE T, KIRBEE LT
BARORE) X RERFREZ)ICEK
DEIRENE T, RIGIEAREIE.
2R E R R R/ ISR ERR)
ICRUFHIBRENE T,

#0075 5% (Control method)

KBRT —<Ic e C 3BADIEEGET; TV S5 J0EIVES
go ?R*nfglﬂ:ﬂrz_u”ﬁﬂjj_li \ua"?(‘l-l)té:z&) Li“%ﬂ_—\éni

=EPID (fPID): PIDHIH 2 mH[HDORFAZEHEHE S
AEFALTVET, (BF
Es SBEREREE |
RIHLETH A=/ = | s
%L : b BRIREMED B E

|
(
-
|
i
|

i t

FE‘PlD(aPlD) m#*r“m/mf%uﬁﬂb\ﬂbbhéﬁ/7”1I/ TE
EFE T
SEEREERmEE |
=R
HEREICHLT A
—N\N—>a—+rL%&
LJ\O
REFRL
. REEBEIC
2-RAVE (2 pt): )
ﬁ_}?*ﬁrﬁ@iﬁrﬁ%ﬂﬁﬂb‘\T\/\Etﬁf‘/7"/W@H
P
PIDKYERNERT S
TENTEET,
k@A
BAR1I0KDA—/\—
1—~DEREMEL DY

o

BRF? (Limits)

R T IVE T Oy hE
EIBDIEDNTELY,

1E4EBRSR (Medium limit):
['Medium limit] X Z31—"Cl&
HERETDIENTEET,
F+U7BRR (Carrier limit):
[Carrier limit) A Z 21—l ABISCTCTERIN NS T
Ay DICERAINEMERRITHENTEEXT,

PR5R1EER (Limit information):

[Limit information] * —1—"TCl& &EIN/NE) = MED

EFREINEKT,

FEIHEFANARL

BRLIEWVE S ER IR E SR % &

N %\ELCFSLT/Q“/TQ@E_*HD%{E



SBE Y (Temperature sensor)

F+1)JL—<3> (Calibration):
BEREEFRGBEANICAS DI AEERANTEEL
Y —ERETAHIEDNTEET,

28+ 1) 7L —</3>/ (2-point calibration):
2DDBEEBWERERETT,

3+ )7L —/3> (3-point calibration):
BIEA3DDREZBRVWEaBERREL T —RIEFET
ER

E:
REFZ.FEBZESONDOETTA AT LA EICRREINE
9, PT100&PT1000.50% 7 )Lt > H—DRKIEIEF &< ICiThhNn
ESCI

Fr)ITL—a BNVt (Reset calibration):
B Y —ROF YU TL =Y By FTATLAT

$t2 (Weighing)

HAIE (Measurement)

FEREYI VTR WD TERBRICGGTEEEATTOTEN
TEFEY,

FEFEXTOICL FITREDG)RZ > ZET A & LAL
AZa2—EKYWeighingZ BA TLEEW ZA V)L T (D)IFL
CErEtEEE R L T{EL,

b

B P RREE F LS EDLEDHYVET,
VATLORETDETCRZDVOBEONDILZHELHYE
6—0
—BYRTLDRETBHENgIDNAIEELLDICRRENSE
ED

F+ )T L —3> (Calibration)

FIRICRIEADENZBVNCEBHNRETOCAMRT LI
CEZERT ECEDEERFOTCLILELY,
RIEE—RZPACSAIICHEIR IR T HEDHIE T,
RENMEBICKRTITNE FEEY1—IVEFERTESLDIC
ORI

;‘/7_-%\/7\0)—5%& LT RIEZEHRNICITOHRED HIE

2AL<I— (Timer)

5% (Set)

B4 T BT £V — R DEEIAME D LB T O 2 B8
BB S50 & TS, 21 < HAE Tl AT
SO0 F AR T BTN TEET.

T DMSEE (N34 EBIE B L. HoY F 4y S
ThEd,

INEABEBEDECEN SN D & 24 < —HEAEITMNEAEBE I LT D
HFENEG)E T, WIEHBEIT T DEFERI L. T UK TRIR
DR Z L TEDTEX I WIEREDHDMEEIL TL
DIRET R —RELTDEEHMEIIE—2—DF 7
DEENNBEREIZIEEN L E Ao IIBMERED 2 1 < —B XN HA
BIRICIEEI LG UL B2 WNEZA LT D M EBOTIRE B
BEDMBLEENE T,

E:
00:00:00(hh: mm: ss)FEXDEUBERE ATI1T BE DT 2 —1EEE
NEMELET, UV Z— IS BEDRBFEERRERLE

o

TA AT LA (Display)

(A< —] ZBELICRREEITENTEET, FIvy
R—=UMIWTWBIEE A TV aVIEEMREINTOE
ER

pHZ'A—7' (pH probe)

Fv1) 7L —</3> (Calibration)
AEBITIIpHERIE CEDMEENBE N TUVET,

PHAEZTTORIICK I pHE Y T —DREZITOBNEDHIE
ED
RIEIE pHEMEEBEB CHEL. INSHEICERGRET
FEN B L2 MR T BIcDDIEETT,
RIEZTEM T B 28IT. DIN192661HE> CpHA pHS B KT
PH7REENRZ AL TIEEL,

7
PHAIEIL BEL Y —Z AT B TLHOTOICENATER
.

« AZa—DlpH probel 74 a>ETCRA/O—)LLE T,

c AAYIL/TO)EBLTH ITAZ1—ZHEL,

- [Calibration) 7 AZa2—%RE. 21 VIV T (D) &L
THEELET,

BEEINEEERICPHEBERE LV —Z2 ANTEE
(A

cBEHILELZS. 21 YL/ TD)EHRLTHEELTLEE
(AN

« RINENTIBRICES CpHEBREBE L > T —E X DS
BDRITANTLIEEL,

c BERAINBEZESELTEEN,

3RAVEDOREDBE. ZDEDEEREER T E2HEDH
HIET,
RIENERICTET TAHEpHAENITADIDITIEVET,

AREIE:
BECVT—ZRAFBEREOHEANTLNMEBTZIEN
TEFEA
BIRREEDRAFTEBEZBAGWVIDITERLTEN,

T4 AT LA (Display)

[PHEE A BEE LICR IS EDTENTEELY, FIvs
= MINTWBEHEE T TV a EFBMCRESN TN
ER

E—F (Mode)

RESNTAEBIE—RIZ. TA AT L AN0)ICERERRINE
ER

E—FA

BRI—RZHENTE RAMYFETHOTH 2 TCDHREFZTD
FFEREINTVET, BERE AND S FHHFHEEES RS
IEFTREEBTVET,

E—FB

BRI—REENTE RV FEY>TEH 2 TCDHREEFZD
FEREINTVET, BERT ANDE BIFREEE S MNEERE
lE BIEIDFERRRICSECA IO A VEEEEDE T,




£—FC

CDE—FCIIAREZREL T —EHLHDVILEEL
YL CESRABIHIENTEET,

A DAY FEFEOTHIERAT HEREDHE HIFHEE®
INEAEREIZAIEHE T RS ODIRE CHBIREI SN T (FBIE—FA
EBTIIRESNIOBREZZEE I HIEN TEE A,

T4 A7 A (Display)

R (Safety)

ZA 77 K (Time Out):

A—LEEICRTEEDER (MVIEARAE. pHE. 21X
—JI)EI/ETDIENTEEY, FIvIX—IHMIL
TWBIBAE A T aVIEBMHREENTOET,

457 (Graph)

B2 (Axis Assignment)

EAEB L TEHIEDICADDA T3y CREEE. ML
T pH) D52 DDA S a v ERETBIEDNTEET, 2R
S A Tarvh B ChBTEAERLET,

A —1)>77 (Axis Scaling)

WO — 1) B OB S FBORRTHTEHTEE
7.

7'0%5 Li(Programs)

A Za1—DlPrograms | ClF AT D2DI—T—EHRRE
(rom) BB 7O 71— )LAEMER LT 707 5 LD E—
REBMCTBNEDDEEELINTAHTIENTEET,

X E—RHEZNEEA. [Intermittent  Mode | D1EEH /1=
IFBSEBENERAENE T,

F OO0 LO—SOEREITERNE—RTEHTE L
BalE AZ1—DIfEX(Interval) ] KW RS, {2 1EFFE(Run
time/Stop time) |Z3ZER L. [E/XE— F(Intermittent Mode) |
A= 21—"CEE, /{121 (Run/Stop) | #4EEE BT T DRHELH
HUET (GBI (Stirring) ) = 21R) .

TS LEEIRT & XDA T3V ERBETELT,
AZ— b (start) SEIREN T OT S LDECE,
BAY)/TTAZa—DIstart ) ZF LT TAY S LARHT
LB L EE LI Infinite looplE/zi&lLoop count]&
WOBIREE DR RENE T, 41U/ T TIok &R LT Infi-
nite loop ) ZZIRLTT OV S LFIEHERLEI T 50\ 6 LI
FEANLIE LAV TTIoKZH LT Loop count )%
BIRL IO LhlEERELE T,

RE(Edit) BIRENTTOT T L/IN\T A2 DiRE,
ZAY)V/ T TAZ21—KITEdit) ZRIRT B EBIREN T,
TOVSLTIIEE SN T AT S LET A iR HIFR
BALIMREIHIEDTEE T,
WINH—DDIEEDTOY S LA LERET DHEIE. 5%
7O I LZFIV IS BREDNDIET,

HIB&(Delete) BRI N 70T S LOYIKR,

BAYI/ TEEN A Za1—EK Delete | #R1TLTHIBRLTZ
WTOY S LEEIRTZETRCOTAT S LINTGA—=2EY
%_73‘%)32:75*’(*%?3_0 COBEFvIxk—7 (D EHEAX

Ea— (View): 70U S LDFHANKRINE T,

[2A LTI EEIE. T RFVIRZ—5— Mg b
O—2— Ry IRAEDBDBELENCSWVABTLIET T X
FYIAZ—Z—DEATBRIGET S DOV RDD Fc DD

A
REEERIHE FORELCOORESREBEN RIS
L)ia_o

JEED: HIFRBS R DFEARRE 1. 30FC 9, HIFRFF A IFmA607
LTRECTELT,

[Speed | X —1—TCld BB LRV IOBYIH DREERER
IEE CEE T, RET control-visc A7—/3 > S\BE > O—
T—REDOBEIZ—HIEELBETIIREE#EZBA
BE ReERENBRAINET,

250 REREDAEARE L 50 rom T HIFRRREA 8%
ICRITENE T, REREEZRACT 1700 rpm L CTRET S
TEDTEET,

R E— KRB L RERFEE L TIEENT B h\. RANE
DEEEFELNEVEIL. HEREEL TERILET,

CEE A T3y TlE MEBVERICEL e RERRT
TRHDCENTEL T, AL ER O~ O—SDBEHNELHT S
SOGEPERNENEVEIL ZLBERTET 2HNENDY
35_9‘—0

5 TEBEDRTEEFIL0~340 °CTT,

J N A — R (Password)

lPassword | X ~21—TCld /SAT—REFERLTCEREI > bO—
T—HRETCELT (THEERERE [000]),

Safe temp BESR (Safe temp confirmation)

EHRICRIROZEEEBZEER T 5L OKO5NET,

Er5

MER A F o ANt 2 —DNARITE D TWD O EH
AT BIDICEZDBEBD DD IE T,

JE BN EITORA LIS Y MEZ 1T min~30 minDEFHAN TR
TEITBADIENTEET,

AALVZYREO min ICERETDHETT—5TORHBIEHERA
TERBYET,

A EE

COHREZEBME T DI T ORGZHB T UED DY E
¥

RS 50 R
CRERES—BEDER 5 KL



5%7E (Settings)

= %8 (Languages)

lLanguages] 7 7>/ 3> ClE EAT2EHERERTCEET,
EEEERL.EE/ Ty 2/T D) ZEILCHRLE S, FIvy
RN TN B EEN AT L CRESN TN EETT,

BT (Units)

[Units |47 723> ClEER TR TEEDEMZRIRTE
FI BRI CUFIEERIFOWTNHEEIR L. [BER/ 7Y
22 /7 O)FELCIHLEY, Fvox—7MIWTWSE
RNV AT LTEREINTWBENTY,

T4 AFLA (Display)

Display | A 73> Cld BaBEI2ILTBIOWVTNHIC
RELEI [ T7—LoxT7 7 v 77— MERIZAFERLIZUT
TET, FIVIR—IMIVWTWBREBE T TV avigBEMIC
BEITNTVET,

[Sound A 723> TlE. F—BEBWEMNCTHIENT
TET

HATRTRFER TE (Factory Settings)

[Factory Settings]Z #iR I 21551 BlEr/ T v/ T %6
LTHLE T, VAT LICKY TBHERREEBEFER TS

BOROGOSNE T, [OKI RZVERTE VAT LDFHEE
IRNCTBHERICERE SN TOIREBIC )y bENE T
(TAZ1—DIBEIER),

1815 (Communication)
Bluetooth

[Bluetooth |7 >3> Tl&. [Bluetooth | BEEEDERN, BN
EBRABHTEDNTELT, FTvIR—IHBMTWVTNSE

B A TVIAVIEBEMEREENTOET,

AEBEEGEI MO—F— Ry X EEFL 0 m S8ERT
BEYHEWNBE) BRI FO—Z— Ry I A TAEBEZ 12
ETBHIENTEKXT,
FHLIEEONO—S—RYIRICEITBAERN< =27V
HEBRBRLTEEL,

Eurostar control
I—ARZ—DEHRENMNFEDRERELTICE LT
ST GRETD 2K F eI I —OX2—DES)
EERL AT ORAHRLE T, I—OXZ2—HIT7—
JREEICH DD RETE 1—ORZ— DT — 7 )VEFHEHYS
NIEEEEWVDTERETENMEA T O AEARTLE T,
I—MARZ—IERS 232 #ZHTHUSBIRRTEHRETOI > MO
—IVEDBEGHAIBE C I ERA V2T —RIE AZ1—TT&
IENEITnIXEDE Ao

ALV AZa1— > B/FE > &E > Eurostar control

USBAL >R TT—RPRETEI—OXRR—DETHDIAZS2 =90 —
2N L TEP NI DEELIEHR:

USBT — 7 )L BICRAICRETEEELTH S I—OR R —
TS NE T,

I—AOXZ—DRAEZ—ZREIL HEREICY FENEITN
IXGEVEET A AR—TREDREHNRIERELUTISE B I2E
EL RETONNAMEREIL PRI S N RETIE TS —IREEIC Ly b &
NnNac&lckEIEY,

FIAZ 21— X REBOHDELZ T,

1E¥R (Information)

lInformation 4 7>/ 3> TIX. RET control-visc BEHEDE
HEEL VAT LREDHENMREEINE T,

AVZ—TJ1—REHS

Bluetooth

Micro-USB

BNCORIZ(pHERA)

TIEES PT 100/ PT 1000 5%

RS 232

oY -aARYH—

-

=
ga
2q

S=—"

Pt1000-2

e
=

\—’

Pt1000-1

§

Pt100




)7 IVRS2324 2 —T1—RAEBKUVUSB

USBR—F

D= N=)ILUTIVINA (USB) I3 KBRS PCEZES T IL
INAVRAT LT, USBREHESRAFER T 2 EEP CHER
BHTEEXT Ry T29),
BHEINTOWSHEE LR OZOT /N THIIESMICEH N
FT,USBAZ—TTARAIEUEDIVED labworldsoft®& 32
LB T 7— LT T OEHICEERTELT,

USBHERD KA /\—

F I KA RS R o1 /\— (X 7> 0O— R http://www.ika.
com/ika/lws/download/usb-driver.zip) Z#USBA > 22— A AH
5Ly b7y T I7710 10 ERTL RSN\ —& 1
AR—=)LLTLEE W RICIKA®HERS Z#USB — )L CPCE B
?‘i@'o

T —2BEIXMRFE COMPortER CIThNE 7, k48 COMPort
@EQE\ O REX. OXVRIE RS 23242 —T1AAD
ECERATN TWVE T,

1074

RS232 U7 VAV A—T 1A XIE. AV Ea—2B L OEY)x
:L Y= L(labworldsofty x IBE L fc B A ipFT 5L

FIERITBAIEDNTEXET,

PC%‘:EFE LTRETZIRMETBIGS. TR EE&HBT0HIC.
EBGNRT—270—%EZ2) 5 TERIrvF Ryt
g%ﬁ?%:&ﬁ"é*iﬂ'o (MyryFFyvy et roav%w
SER),

= hn

. %%ﬁ&t%&E@th/ZTA&@F‘?@{/’? JI— XIEIE%

/ AV E1—22{E0]8E

S5 T)
/ A E1—2BERT],

c TOCRFEEBHSSAVEI—RETT —AEIE. O
Ea—2Hh 57 TA MG IEHEDIHTHNET,

CTS: (PIN 8) HIGH (&

AR VFIEX

%L(‘F@L\Cmb\@a“f/r\/ MEIFIOFEIANEOAIVFEYLT
o AR VRIGEE. DV E1—2(RAZ-)DhoRBEE (R L
—IINEEEENET,

- RBREBIF. OVE1—2D5DUI I AN EZETHIE
LHOTEX A,

o AR VFENTA—LR(EENG/INTA—2DIHE5T) %
DIFLEEH—DDANR—ACRYBZHNENHIET, (O—
K:hex 0x20),

o INGA=ERDT =R BLULTLAR ZREESHTELZD
O RIE CRLF(O—R:hex 0x0D & Ox0A) TR EIN. &=
KIOXFELCTRETHIENTELT, "

—I|fEMA

o RyMEOFEVNIRBICE W TR/ —4
é’ﬂ??’(j— K:hex 0x2E),

FERORBIX NAMURGEERZEMSRT /N1 ARev.1.10D 7+ 0

TELUOTIZIVEBSDODEL T 74X T72—D

THAUNTETANAMURDHERE, 1) 27 32/1.1) DHERE TS

LTWVET,

E17rI8EENAMURI Y FOEIE

DpElL. DIN 66020 Part1ZE#LDEIA 124 RS232TIEE B&EE:
_bhjlfm‘%b\\ FEIRENZEHDTY, 4%—7&‘)%73%&. Xy= BEHF /T A—2(BE)
SR HTEERTAHIENTEET, m = BB, B
. 1Z#RS232.DIN 66259 Partl|IXffisd 51 >V2—J7T—X n = ZHYE F&/ NS
B DB FRIMELESIRREDEY HTITBR T, X = 1 EEEENSEEL Y —)
- FETOCR RS SRR O IEERE] XS, X = 2Ry IL—NEE
- RERAT 2TE X =3RvhIL—hLERE
o NFETF—VEERIERIERDDIN  660220EHS X = 43FE
T—RIF =XV MILBDXYFERNAZ— Y b 7Y X = 5 HEER
SR 1) T4—E Y %) AN TE Y K, X =7 BMEERE
. ﬁ%ﬁrg:%oo bit/s X = 80 pHfE
=27 O—&fE: N\~ RO 7/\> R T A RTS/CTS X =90 EE1E
RTS (PIN 7) LOW (IEEEF) X =54 TS5 8D AR AZ A [5(180=n=1200)
/ 1> Ea—2X(SeIRE X = S5 HERE— R BRDOHAUIVZA L
RTS: (PIN 7) HIGH (B2 EEE) (10 <=n<=600)
/ AV Ea—5FERD] X = 56 BIRE— R D RirEERT
CTS: (PIN 8) LOW (IEEF) (5<=n<=60)
NAMUR <K HEE b= A CENIOD)
IN_NAME EBZL H)IITAN
IN_PV_X X=1;2;3;4;5,7;80,90 | IRTE(BEFH A
IN_SOFTWARE VI ROI7IDES B /N3 U I AR
IN_SP_X X=1,2;3;4,7,8,12; RE TN e BRZEUEF A I
42:54:55;56;
IN_TYPE REREBFA )T TR

OUT_NAME name R —

LHEFIEKROIE; T 74 ) M IKARET)

OUT_SP_12@n WDZEHIRRENDEREBD R
OUT_SP_42@n WDELH|FRERE DR EBD = bR
OUT_SP_Xn X=1,2,4,7, ERZEDN\DERE

54:55;56




OUT_WD1@m

TAvFRTE—R1 AR MWDIAFEE LICIBE . INEEEES FEIRHERE D
BIEETN ERARTRENE T, U4 vF Ry ZEmQR0~1500FCEREL. T+
WFRwIRALCRBRLET, COOAR Y R To4+vF Ry Jikgew e L. H
DEREINTcTAYF Ry TEBRNIORET BUREHLNDIET,

OUT_WD2@m

TFvF RV T E—R2ARY MWL RE LIIBE. BEREBIEWDE S
HIREEEIC. BREEEIIWDR2FIREEEICENTNEEEINE T,
ZEEWDHARTEINE T WD2ANY hEOUT_WD2@0T Uy b HT &M
TELIARICVF Y F Ry BB FELEENE T, U+ v F Ry I %Zm(20
~1500)RICRE L. T4 v F RV I ZALICRBMLET, COAR YR TUAY
FRYIEEEEEBL. DO DRESNT4 Y F Ry T RERICGKET S0 E
D ET,

RESET

EBEWeZS 7ICLET,

START_X

X=1;2;4,5,7
X=80; 90

HEEKAEZEA I LE T (=),
RIDU A4y F Ry ez BN LE T, BIRENCOMLIRICA N ENEZ WG

JES

B (IBHEE) MIEERED A T ICBEVE T,

STOP_X X=1;2:4:5;7

X=80; 90

SP_XIFZDEERFENE T,

EBEWBEEA VICLE T (RMR), <> FRMP_STOPZ Z & e B EOUT_

JE—h

4y F Ry J 18R 7 IV —270—DEZ2U/5

RETOY FO—ILENEBEBE L DIEH A RENE

COHREEBNCT HENAMUROR Y REERB)HEINT
BER(Y 4w F Ry BEERICO Y E1—42H 507 KA
FEENGED OB E INBEEE DI HAEIIRE SN
WF R BEREICIEDTA ZICEN DD E LLIEERESI NI
HIEZEICEEINET,

OSOFEAE v v b2 AV E1—2ERECOY bO—)L
EDEFAR PUBRERED NS T IVICK) T —2DIREH H
BrEnaENHHIET,

M4y FERyT1-E—F1
T—RABENENINEHEEEEIN Y+ YT Ry IR
igE DEW) INEERE DB EENMBIE S N ER2AARREINE

M4y FERyT1-E—F2
TRABENENINEHBEEEINEY+ YT Ry IR
FUEWV) BiSREEIIWDREFIREEEIC. BIZEEEIE
VJL/D%%%IJBEEEFET@LC%M%hEELk NE T, EEWDHER
SNET,

BUDSUTDTZT2—ET 2T 2—r—T )AL TIE
CERETAY hO—VENPREBZ KT HIENTETT,

PC1.145—2Ib
PCIOE Y oy NS DN BHHIE T,

T

|
010
=
i
i
i
|
|
i
=
010
|

7o) —
< BET *H135.411 25mlAET ARV H—k
g 6mm; RARSE 15 mm +H135.412 S50mlAETZZAIBAT—b
g 7 mm; ARSI 60 mm +H135.5 500 ml FUETZ SRR T Oy
2 10 mm; RAET 80 mm +H 135510 200 ml AETZAIBA H—h
«RS 1 BTy b *H135.511 250 ml AET7SRAIAA > —h
« RSE BEF) L—/\— +H135512 300 ml AETZATIAA > F—F
< H 1000 E—hH— 11 +H135.6 1,000 ml FETZSRAIRT Oy
« H 1500 E—#H— 151 +H135.610 500 ml AET7ZAIBA > —F
« H 3000 E—H— 31 «H16V HR—kOv R
« H 5000 E—hH— 51 +H16.3 IORT>3ay
« H 8000 E—h— 8l < H38 R=)bTa>7 Oy R
+H135.3 JSRIRTOvY H44 RAIAY R
<H135.310 20ml DY +—R2—TJ0OvY «PT10050 EEL H—
+H135.311 30ml BOYA+—E2—TJ 0Oy « PT 100.51 BELY— HSAO—h2A4T
*H135312 40ml BOIA—R—T0OwvY «PT1000.50 Fa7)btrH—QXtrtH—)
«H135.313  4mlBOV+—2—T 0Oy < PT 100051 7a7)btoHP—QXtoH—) A5A0—
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e g Rz p el 715 531100 %2 MAME EAEUCH HZ=200 rpm2= A= JhE ALX|Tt
T At THXIA gt
FS g olg{et 4%, HAE =70| MAEE €I A&t
E3J Ef= 32 SHAIZ S YA My sE=0 #il:
SEELICE T _ AISXis e, 85, 7], E S AXIAEofl CsH 2t
J2{S92 7t BcE £3 EYWE ST 8 ALSE 4 S 0| ZA BLERIS B ), O ey /IS8 BEE
giaLILh, Bolo] YIELICLAIARI0| M3 S8 S0l S| Zoj

AH Mol H= E 100%APE MZAE 0] CIX|E 3tto| nHIEHCH7Eo|0] O|EHEl <2, WHE St O|EF ZHA| 2EL|E{ 20|
EAEYcC O o Mxo| WEU witol e CH ®  ZHSEEX] 2&L|CH

Fol UL ¥ Zaof ugt HMEE MS, stEtEAL =

2100 % O|5t=2 22t FA|E Lk



ME=E= E3J7 O =255, W oo olgr ZA|
ZUEZE2 s oM™sHH 2sgct.

20| =zl 72| H|FHolAM et gty o|Eke2 gftfe| £
40 mm (D = 8 mm)F20lM 300 - 1200 RPM HE A =
= AsUcCt ol E S0 Trika & wut 2tz 23, met
atthel M HAo| Hes58, ST WelXH ME=E=
EJJ}F S7HEY ).

=t 2= (Intermittent mode)

e 2EE= Wt 7|5 & A 9 sE BEHoz A
UELICH Al AZin}p 2tH2 35 MHE = St
ERM F 7|50 MEte 9, €2 =0 2M5iEH
Ztzto| A|Zbo| EA|ElLCH

712 (Heating)

= H[S (Speed Limit)

“Speed Limit"Hl =& ALE3t0 ALZXPIF fots S22 1l
7o 2o £=5 HMetete Aot 1 Al ol= mEb|
zZ 518 Jhs &2 AA=Eo ot AREXIE ol A
w2 HWAdANZ 29, B4 Ho{7|= Rt=e| mek Zdol of
5to] ARgSH 2 ME RS Mt gt
“Speed Limit"at0] HAEAUE 42, S= MER
ol M2t =X ECt

25 (2 o HM 2% (5)

2-E LEPH Y}
AlF obM 3=
M steE L et oA
2z olo|3AR HEEZE=o 2sh
Mo{E et of&E %= PT 100
25 dAMo| o5 S0, MY
252 Z1}sHK|
z|ofst  AMESH

olo|32 HEER =
2 UE8=Ee Aolst
w2t Xts =Fo| 7t
ez de 2%
= oz glo]l FHHs)

=8 E ot

7) =
2=

EETE) |

2%z 87|

od RE.}:Q.”

=290 o

oj&el 2% X PT1000 0|5 2% MAM ALE5HY|

O

PT 1000 0|5 MME ALZ3sHe Z2, CIXY 3fHo| 27
7|52 FAIEUCE Stibe 2%
MAMZE dofsoll ¢Ix5tn, cl2
MAME= 22 ofdoll 2| x|stct,
MM 22(2)= ixel =225
LEEP LICH Aol 22 7=
W o s Fr1 #Mx 2%
ClaZzolol FA|ELC}
fd el AXM 2=
B2 EAEYch  Jidm
(3 o AlH|
32 2% ((7)2 M EHELCt,
f® |xs MY 2x
(Hojj /e oA StE)=
Euct

A A

=25)=

T rorfo rio rx

rok b1 0lo 2 1 HT 0o

I

ro

)

Hof g+ (Control method)
ALER= St 2 Mof mel EXIE M JHX gHe =z
MHE = AFUCH MEE 2% Mo g2#He Z/sannt

PID2|

ot

o
El |

o
40]m
g
D\I
_ol
Rl
62
ro
=2
11}
2
il
Io

. PDECH 7tH2E 7}
2N S

|:|-KD4-

CH 10 K7HX|

O:

15 Jbsy E=R

|
e R

Ofm
=IoI__l
>
oo
Pl
rir
0=
i
o
10
o

FHzlo] Mgt (Carrier limit):
el eHA" HwE Sil ARSA= Hel7AE fIst

ZD2EsHAE MY g5 A&
Mgt AE (Limit information):
R Nt MEEH W
MdYUYB8ES Eo{F4HC}.

Halojstel mes
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25 MA| (Temperature sensor)

LA (calibration) :

2F HAE HMetsts Hetet SkE 2G| 96,
AMBRE 71712 2 22 dIME Aude = AsHCh.

2 XA ™ (2-point calibration) :

= Jix| Abol3t 258 AR ZnH

3X™ WA (3-point calibration) :

Ml 71X &olgt 2EolM 25 MME dudsts 7t
Yot a4y
&

E
[~
1=
|0
\ HU
_}'0£

ArEX dude g 8%, 7150110 o
FEAEHct PT 100 2 PT 100050 0| Ao HmHEe
HEZ M ELC

WAEZF KM H (Reset calibration):
Ol HIRE ol AFBAHE 2THAM 2HZ MY o 4

AU EF

|2k (Weighing)

=73 (Measurement)

Az 252 AL2RIZF ZHetst A2 s st = Q=
7S ct

HZ ZZMAE AlZste{dE MH #HEgele GHES
FEALE O Al ool AZFS MEESHCH 3™ 2
D)E =8 AY 7|ls= Al&tgtct

F3an iy

71 & wHk 7| S2 HHEA| H| 2 SEA|HOF BHL|CE.
AlAH”O| SHHE[ 7| 7HX] &= 20| 28 F AUSZUH L}
AlAEIO| ot =M, “g” o] B gtat & ZFAIEUYCH

w7 (Calibration)

gEE| dud FE£ =1 Ixof duyd oy =A=Tt
EAIE W7bx| 7ot u ot

of otd = 25~35 BtE3h o wd =5 S=2LCh
Zud Mol 4SEoE ELH, A ZES AIEE £
UAFHEE

gxrlel I 41,

E}O| (Timer)

MY (Set)

LY AlZh B3 =0l ASADE 7HESH

= o — (=] O%
SXAE 7 AE 7IsUCt ElolH T7[52 99 AlZH59 &
S [e]

59 ZJFX] MH™ e = AFLch

&t .

£ Jls (U /EeE wHho| AIEEM EO|DiE FIRE
C}2= AIEELICE

7td 7lsol ZdstElH, EolH  T[s2  JtEuts
ztetstuct, wek 7|52 ol Ho =M AL AESs|

2ol A HS XAS m 5 A4 JtE T[S0l
TSR e Z9 ZEEE Af(x 2T EUch Elo[H
F7| Sek Jtd7|s0| AlFEZX| gial, Efo|lH AlZhol cf
=g 4, wit 7|s0| YAt

&
00:00:00(hh:mm:ss)gt=S 2l2dstH

EAl (Display)

ol HwE Sdll ALSAt= “Elo|H "7t 2tHol|l ZA| HES
XY &g = AGHct o] Mol gdst=l™ HMI ZAITE
LEEHSCE

pH Z2H

WA (Calibration)

= A= Ct2 WA o pHE 2T 5 JULE S A
£ J7lsg 25t AsHch

pHHIM = pH ZH0| 7tSstE S BIEA| AFE Mol W™ S
of =otof gt

HAoE2 pH Z2= 9 ZXE =H3H, o|2H ZFx|I7}
SH27 s & = JULE EFFLUCH 3™ AdRZA
=8 HAeloll 42| pH 7|27[E AIFsHok gt DINS
19266 0| h2} pH4 pH5 X pH7 2bEH S A5t Zud S
etz g ot

&

pH ZuwdE2 Mg 25 MME SsliApt AAl & £
AsH

cHFE pH Z2E" olo|27IX| ol 2 A3 EFH
3™ =2D)E =2 5t H=E gulch

AduUste HRE ¥l 3™ 2 D) E =Y
stolgt .

CEQTHAZM otof pHEZEE U 25 MAZ 8 x| B Ct

- 240| o EH ) 3™ ED)E =3 E =elgtct.

- 3t X|Eof| w2t chEg kS0 pHEZERELl 2
MAME v x| 2t

 EAIE ZH2 S O gelghdct

<3 AT E, BEA| K 39| etEHS At
Audo| d3xcz 242 =HpH 50| Jtsd ot
gy

2 dMe= 21 58 2E7HX8 AL 5= ASH ot

7AH 2272 o8 REE X0tekX| FESF FolgHct

EAl (Display)

Ol HiwE Sl AFEA= "pH ZE2E"7} 3tHo| FA| ==
£ Xg & = Azt of FHo| gdsteH
7t LhERtEL

B E (Mode)

HY 2= stH@0)0l HAl EAIEHCH

2E A

Z1217F AR AL Helo|xtet = ZEMHE O|NE =0,
CHAl Melol3a =H 7|7|=0FF&el 27X E L
Z2EB

71217k HR| AL MO RtEh =/ 2 EMTO| A
7171 ool atel offit2l Z|7[ofl MOl S5
7t 7150| ON E= OFFE2M M E Ut

oA

=
wHg

=

=]

2EC

CEEOAM Exls 2 M RFeb &uglol A8 =+
UAEHEE

FR7E Mol AfIXE Sof AsE A9, ugh ¥ It
Jls2 S M def 3 AR AlEECH AR B
2E 2SN Hd¥E SFUS Y| SvtsEH



FEA| (Display) OIH (safety)
EJEREERYH, pH 7* EPOID'I £= ILEHE)% Ny g+
A& ol 40| 24 shel x+| FEA|Z} LIECICE “Ebel ol J|se X7| mEHI|olA ErEo| 7| Mo,
A2l mev|ef M ZESEY HA Ziel SAlo| FEEE=
7|12t2 deolgct.
MHE HMEHA|ZEol Z=3bEE ) AN MEE 2 g
2= (Graph) HEgtol %L{S'EPE.?!'—IEF _
Fox7| ANZE M2 30 22 AHE o] ok AFEXE 0]
& & (Axis Assignment) AlZE Hgh2 =zt 60 E7HK| MM E = UL},

£ 37| =3 (Axis Scaling)

—f-_?ﬁﬂ%'_"‘(':' , =0 &
Mey g 3 lau ot

Z 2% (Programs)

“Programs” M| w0l = 5 7H 2|
ZROodgs MM 5 AGH o

AFERL Mol £ (rpm) - A2t
AF2 At Z2OolM

g mE9 M35 o{FE Holg = AFH .

e 2=} M EtE A2, 28 BE (Intermittent Mode)”

o 2MAIZY HX|A|IZE gk AE“SOI Al E L C}

A ALSAV Z2O™e| st MOMES| 7HE ZEE Y

steliofst= 22, “UAEEBE" M7 MM “%/HXI(Run/
0p)"7|%% gMstst= S0, BEA| “ZH(Interval)” M =
Mo 28

*r

AlZEXIA|ZHRun time/Stop time)” =S
ct.

AE* Hslof gct (“nHkStirring)" MM E=x),

I

z2a7o| MeEfsld, ct33} 22 gMo| AMBIHSBIUCE
AlZk(start): 2Fol| w2} M4t 228 g AlRfsh o
B|IM/FAEE ARX| 2 HFggde AlRe FELE U
B3F T220| ARt mf StEOlA ALEAHE “REHR I
GE "RIOIJIRE'E M & £ ASUCh ET/FA
SR 'oK'E=2] "R E E 2ol stil, ZRIYHO F
2 A=Y oP01 AlZtgtuict, Jelil 3T/FAIER
'OK'E £B 'REIIRE'ES Hol 51 Z2IAHOIE Al
= gt

BEEdit): Mejst =200 of7f w4E HA )

B|M/FAl EZ "Edit" 7 S8 S 31

of ofrfi HES AZIHCE AFEAE Shtel Z233

MOHES Meb 5t 3, 0|2 TRIYUOIN HE, AN,
a9 BAL M B+ Yguc,
ABAZE HO{T Bftel MBS0l thet Zzay Alzk

S ®EE o, ztzte] ZEJ2ol| hEt 20| E()) 7t LIE
=1

MA(Delete) : MEH = TZ IS AFK g IEP

S|M/FA LEZ "Delete’ M7 SMS =2 & 5_| Zz23
U At A2, ZE T2 £ BiZho| Eof =

O[E() 7F At2FE L CE.

HI7| (View): AME St T2 20| MM ME FA|

“Speed” M 7oA AlZXt= wuk =ftdo| MAESD oM S
E£EE XM £ ct. 0[3{& oFH &= E= RET control-
visc stationZ} £ X 07| Ato|e| SAlo| AufstAHLE SA

HelE o5t S W HEEC.

=
F X7 Met ST E50mpm 2 AFEEO0 A1 o= A ZH
HMerol 2t2. =M HEECH ARSXATE o] SHASE oA
MY s £ e FogE2 1700 rpm U Ct.
e gM3E 42, 7722 FA B ER A
S| ALL, Ee= ohM&ERC) S22 S5z 2dE 29 4o
HEE =2 MetEuch
"R2ET FMUM ALSAE JHEENG| HEHsE ol 2%
£ XY & F Aguch NREE w4 FMH 0
7| Atololl SAAMTHIL UAHLL SAHLE =S wf H
SE Lt

=.

25 (Password)

“Password” M| 7Ol M ALSA= THAYJEE ALESI0] M
Hojzlel MY s 258 = Uch(ED Al AF:000).

=25 &2l (Safe temp confirmation)

2
=

7t E (heating plate) SH 2 &
It

SHM ALEAE 717]7F SE
i 7+ (heating plate) 2l |

7t
g JJ%EQ% 2kl sffof gt

Er5
7tdrisol AXMUS W MMIE MEA XS =
=7stal olAl =X 22 MEfER AlZto] A =He= A2
et ot
F: ALER = AtEbof wp2} SHAAIZES 130222 MY g
= AF U

=
SHAIANZEZ2 0 B2 MHSIH 27F57F &X| =/ X| &Lt

>
A Fo
ol 752 ctg ZolMet &yst Jhse et
- MM 2E7150 °C o] RFl &
-SE2EZe MMEES X0|7H5KE =Rt EF

[ A m—— L —




M (Settings)

10{ (Languages)

ALE A= “Languages” M2 ALEstl ZEE|/ FAl & (D)
£ =28 ¥ =8 2ste AojE MEE £ Ut M3 =
Al 2 A[AHIO| tistol AEE A0l E HoiECt

2| (Units)

“Units” M & ALE5t0] ALEA: 225 EASHE RIS
oeigh = ok 2HEl FAl 5 D)E 28 = 58 °C
EErF & Yste CHlE MEE £ ot

EA| (Display)

“Display” M0l ALZXt= M S “H2M 0 "M o
2 MEHeto] Jtsot, "HYO Ao EFE"E Al &

= JAEUcCt o] o] &M35tEH M I FA|ZF LEERCE
A2 E (Sound)

“Sound” FM 2 AIE35I0] ALEX= 7|18 £ of Lie &
2| & gdspu|edst A2 £ AL ol gM0| 2MetEH
M3 FAIZ} LIERCICE,

S EIA MZE (Factory Settings)
ZE2/ FA sD)E =8 T =
EHSHCE, A|AH
Al BH = Eel .
e 3FoM &1

=

CHi PEE

" "o

2{“Factory Settings"S M
HUcE M Az Ade o
= AlJ\E—IIOI AM A
— —_ =2 o

=2
Al H-E el ZF LR 2|t
I

rlo
L
kI
>
iz

& 2l (Communication)
Bluetooth

“Bluetooth” M & S3ll ALZXAl= “Bluetooth” 7| 52| &4
shH| &M stE ME s 5= AGLct o] SMo| EMEtEH
M3 FA|Z} LIERCICE

ARt &
O =of Fx|

A
T

_{

r

Micro-USB

ZEEYH wAE il &2 = AsHct

AMsE W82 544 AESEY gAo oish HES| ALE
MPME HToHIAIL

Eurostar control

RETS] M=Z2 oM 7|52 AHZE Eurostare S&fs

—_ =
Z2UEESHL, Furostar Wt 27 S A S5 ojgtez
Hol2 wf 7td 3HE2 ZSXIFHCh EESERET= Eurostarof|
QLFI} S S} RET 2F Eurostar 2+l #Hlol& 10| &4

motct 7td SEE SR

Eurostar= RS 232 EE= USBE Soll RET ZHE S0 HAZAE
= AFHCh AEE= QEBOo/AE /oA MEiS|of
g k.

2l M7+ > MA > E21 > Eurostar control

RET 2! Eurostar ZF2| S04 usB CIEIHO|AE Al2E HR
x > .
ER EE.
ghak UsB
A5 of gk

Ct2, Eurostaroll

T2 Mysjor Bich
olgrez "ol A2,
= alejz AxE ok

Eurostare| WEFY| HEE F &
muk| &=z o AlY Zio|

RETS| 7t 7|=s0| H

MEEEZ Hres go{28 EAIFU L

0>

HE (Information)
“Information” S22 ALZXI7} RET control-visc 1 2H7| 2]
RS 526 A|AHN 4

T ==

E|

o

1 g2 7Y

RE HMIgtct.

BNC HYE] pH =22 X E)

I3
Ju
OH

PT 100/ PT 1000 E&{1
RS 232

9-El H4IE

Pt1000-1




Al2|d

RS 232 2IE{H{|0|A 2! usB

USB 2IE{mjjo|2& /ARE HF F=H| 2=
USBE PC ot Zx| o422 2let 2&E d{A AlA” QL. CTS: (PIN8) HIGH (& T &)
USBZF &atEl ZX|E 2t Ho| M2 dZe = AdEHct /AFEH d E8| olE
(hot-plugging) . R tc'ft-':*:_i AREZRES QF¥s w2 oot
A=l Zhx| 9} SHEt &AMo| AF=Eo =z olAlEL|CH ysB @l R0 AFREZ2 Holgf M&0| o|F Lt
E{H O| A= labworldsoft® 2F 912 SH AlEffo|Al "2|ZE" 2
Sofl #olm HYol YHOIES YHME ALRE £ g SBTE ]
Lich CI2 Alste "Waof MY FolAtatelch,
. HYEe UuiMoz AHLGEOM(OtAE) AMEA Ex|(
USB ZHx| =2}0|H zglol2)z2 MEEL ).
IKA® x5 23t X =2fol{E M usB E{HolA . AME Zxlol SEHE HAFES 2F Folgt st
2 htto://www.ika.com/ika/lws/download/usb-driverzip AlAM 2 « @2 gl o) 20 o2} dAHAl oI HEE
Eot & M melgs MM =2l0|HE MX|SHAIR HIEAl MojT Shitel Zeioz FES|ofgtlct (ZE:
O|{Al IKA® ZHX|E USB O|O|E| #HOIEZ PC 2F &st hex 0x20).
AAIQ - Oj7f w2} Holg ¥ RE ZEHS ZsHeH 2 Y
HOolEf EAlS JIAF COMPort & E3l O|R20{RLCt, ZAb WH 2 CRLFRF &4 b2 E Ul (ZE :hex 0x0D ' 0x0A)
COMPort 2| W& oz 2 FM2 RS 232 QlE{Ho|Ao0 Z|tHZol= 10 2XI2 & &HE L C},
M Mystm auch, c e BE A5E oM 2 E FES 26l AF2E U
(Z=: hex Ox2E).
4 2ol ME AlEE2 UHtH o=z NAMURSl H1 Algh2
RS 232 Al2|Y COIE{HOo|AE ZHAEE(Q} HMOst AI2A Z=FLCE (NAMURE  AlEA MSR ZHx|oflAl  olgza
Z 2O (labworldsoft) 2 S5l &x& =&teh = AsUch ASe OXE MSE st HM7| &2l HUEHS HAE
OIYME =0]7| S5 PcE AIR510{ RETS Z==g <, TERUCH HE1.0).
XI=Eol HIo|E| SE('&Al 7S B E#X)2 ELIEEE
A=A 7|S0| M35 E 5 UELICH AZI1S 8t NAMUR HEH0| 29
. AlE X 2 KZsF A|AE 7to] olEEolA 3z AREEE 240l
7152 66020 THE 10] 2} DIN EIA RS232 EX0f| A& E  Xy= H3 7] 8= (=)
HsSzRe MHMEUC dolgh Msel @ddye M- w gt ’é*#
olo|X|2 E&f 2 2= Yz}, n =¥ gk FSa5E A
. DING6259 THET Of HEtste EERs232 £ olefmola X = 101E 2E (2 2% MA)
g2 3 MSMe| sgol pist MA} SNof| gEgUc X =228 25
- HE DPE AR -HX| SHO|M H|S7| BXF S, X =328 o 25
. ME By otulsl A M gkl X =455
- 2Xb #A AR FX| ZHE 2 DIN 660222 HIOIE1 X =58k EdE
salo] we 2x =41 AlZ H[E, 72X oB|E, 1 X =78 I 0iE 25
2|E| B E®L) 1 ®X| H|E X = 80 pH &t
- M& & 19,600 H|E/E X =90 AlZak
. Holgl 52 HMof:st=2of = MO|3 RTS/CTS X =54 275 3E AlZE X[EA[ZFH(180 <= N <= 1200)
RTS : (PIN 7) LOW (2F Z12h X =557+ RE FI| X|ZA|ZH
JHEE M Jts (10<=n<=600)
RTS: (PIN 7) HIGH (& ™ &) X =562 2=, BEH X|&HA|ZH
/HAEE M& 27} (5<=n<=60)
CTS : (PIN 8) LOW (2F ~ef
NAMUR H & = O] A = g
ol (F7h
IN_NAME x| ol& 27|
IN_PV_X X=1;2:3;4;5:7:80;90 | & H| Zt ¢i7|
IN_SOFTWARE L2ZEQYol DHE, IR, BH 2F
IN_SP_X X=1;2;3;4;7:8:12; MY ZSE gt A7
42:54:55:56;
IN_TYPE 2 ClHlo|A AlY QX
OUT_NAME name Al o|§ &2 (2|t 6 X}, E| Z E.: IKARET)
OUT_SP_12@n YR Z Aol B WD ot SHA 2% M’“ék?l
OUT_SP_42@n BFol= M&o| = wD otd s &5 MHSH
OUT_SP_Xn X=1:2;4:7; Z|th n 7HX] S 2L A st7|
54;55;56
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OUT_WD1@m ZAl 221 0[HE WD1 7t 2dlE F9, 7t 2 Wk 7|50] X5 ER 27}
FAIEUCE ZAl AZE ol 22 i ZAl AIZE2 m (20-1,500) 274K A7 B
Ct. o] HHO = Al 7|sS AIZA|Z|0], MYE ZEA[ A[ZE otof BIEA] X
S=|ojof gt
OUT_WD2@m HAl 2= 2 0[HIE w27t WMe A £E ZE2 WD oM HE £
2, 2F SEZS WD 2% HMetgtez HAE YT A0 wWD7F EAIEY
Ct. WD20[HIE= OUT_WD2 @ 0 -2 i 2[ME 4 A28, ol= S ZHA|
7158 SXAZUCE ZAl AlZE ol Z e} & ZHA| AZHS m (20-1,500)F7HX]
AT o] HWHOl= Al 7|52 AIZAIZ|0, ™= ZA| AlZE otof t
EAl M&=ofof gyt
RESET x| 7lsg 2% 2=
START_X  X=1;2:4;5;7 HR- (@A) 7Iss AR 2 Al He| =
X=80; 90 O|He| ZHA| 7|s2 &MYt ofEH SHEXIE 60 = ool SIX| & | ofZ&l
oM (o|XMof| MYE)IIHE 7|50 AR 2EELCH
STOP_X X=1:2;4:5;7 HR- (@A) 7|58 AYx LEAIZLCE OUT_SP_X2F & AX HapoF & | He| d
X=80; 90 Euch "WaEof RMP_STOPES ZEHEILCE, o &l
“ZEA"7|5; Al21Y GI0|E| 50| L2 RET AI0] 4 2|5 Zkx| Aj0|2| 9 JHs A

ol 7l=0| EAMSKNAMUR Ha 7= AS. AMx |zt Chs OIHEeL OfRE| HO|S2 °fF FX|°IR

= o , =2 o

("ZEAIA|ZF) Lol ZHEE2EE =2 X LASHE A sto] IKA® ol M #lo| ZtsgECt,

o
gauch 7t 2 wgk s dAY

AQX| QEE[AHLL O] B E A
Holge M&s2 & 89
HAFEQFRET M| Ztel oA

S et

::7=|.A|u -BeE

tolel Salol
de, Jtd 2 1

::E.Alu _ EEZ
dlolel Slo]
S5 FEZL0| wD o

= L HA
oFM A 2= gt
oFMIALZ]

< WEkE +H135.410 10mlSZ 2223 ™2 M=

g 6mm; ZCH. Z0[| 15mm «H135.411 25mlS2 2223 M MYE

g 7mm; Zth. Z0|60mm +H135412 50mlS2 2223 M2 ALE

2 10 mm; Z|CH . Z0[| 80 mm +H135.5 500ml £ 2223 M H2E EE
+RS 1 ApA W Ek dE «H135510 200mlIS2 2223 M MUE
« RSE AHA wHk HE A 2 « H135.511 250ml &2 E2IA3 Mg MYE
« H 1000 H|7 11 +H135.512 300ml S 2223 M8 MUE
« H 1500 H| 7 151 «H135.6 1,000m &2 2223 M g 28
« H 3000 H| 7 31 +H135.610 500mlIS= Z2tA3 M MUE
« H 5000 |7 51 +H16V PSPNE=
- H 8000 H| 74 8| -H16.3 QI AEIM
+H135.3 Z2tA3 Jlglof +H38 EES
+H135.310 FHEH 20ml g8 87| «H44 MY &2l=2
«+H135.311 FE 30mlEFE 87| « PT 100.50 25 MA
+H135.312 & 40ml BLg &7| - PT 100.51 25 MM, 28 el
+H135.313 FHEH 4ml S 87| - PT1000.50 O|& 2% MM
+H135.314 FHEH 8ml S 87| - PT1000.51 O|& 2% dAAM, ZE R
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Indicaciones de seguridad

- Lea por completo las instrucciones de uso antes de poner en
servicio el aparato y observe las indicaciones de seguridad.
» Guarde las instrucciones de uso en un lugar accesible para todos.

Informacion general

« Asegurese de que solo el personal cualificado utilice el aparato.

« Observe las indicaciones de seguridad, las directivas y las normas
de seguridad laboral y prevencién de accidentes.

+ La toma de corriente debe estar conectada a tierra (conductor
protector).

Atencion: magnetismo

Tenga en cuenta los efectos del campo
magneético (sobre los marcapasos, los
soportes de datos, etc. ).

Peligro de quemaduras:

® ATENCION
Tenga cuidado al tocar partes de la carca

PELIGRO
sa y la placa calefactora. La temperatura

de placa calefactora puede llegar a superar los 320 °C. jTenga
en cuenta el calor residual que se mantiene después de apagar
el aparato!

El aparato solo se debe transportar cuando esta frio.

Disefio del aparato
No utilice el aparato en atmosferas ex-
plosivas, con sustancias peligrosas ni

PELIGRO
bajo el agua.

« Coloque el aparato sin sujecion sobre una superficie plana, esta-
ble, limpia, no resbaladiza, seca e ignifuga.

- Los pies del aparato deben estar limpios y en buen estado.

« El cable de alimentacion y las lineas de los sensores de medicion
externos no deben tocar la placa de instalacion calefactable.

+ Antes de utilizar el aparato y sus accesorios, asegurese de que no
estén danados. No utilice componentes dafados.

Fluidos admisibles / impurezas / reacciones secundarias
Atencidn: Este aparato solo puede pro-
&ADVERTENGA cesar o calentar fluidos cuyo punto de
inflamacion se encuentre por encima
del limite de temperatura de seguridad
(50...380 °C).
El limite de temperatura de seguridad establecido debe ser siem-
pre como minimo 25 °C inferior al punto de combustion del flui-
do utilizado.

Tenga en cuenta los riesgos derivados

/I\ ADVERTENCIA| -

- Materiales inflamables
- Fluidos combustibles con una con una presion de vapor baja
- Rotura de vidrio
- Dimensionamiento incorrecto del recipiente
- Nivel de fluido demasiado alto
- Inestabilidad del recipiente.
» Procese los materiales que pueden causar enfermedades Unicamen-
te en recipientes cerrados y debajo de una campana extractora ade-
cuada. Si tiene alguna pregunta, pongase en contacto con IKA®

Procese solamente fluidos en los que la

PELIGRO energia generada por el procesamiento

no sea peligrosa. Observe esta norma

también para otras entradas de energia, por ejemplo la radiacion
incidente de luz.

+ Aunque no esté en modo de calefaccion, la placa de instalacion
también se puede calentar debido a los imanes de accionamien-
to si la velocidad es alta.

- Tenga en cuenta las impurezas y las reacciones quimicas no de-
seadas que pueden producirse.

« El producto de la abrasion sufrida por los accesorios rotativos
podria penetrar en el fluido que se va a procesar.

- Si utiliza varillas magnéticas revestidas de PTFE, tenga en cuenta
lo siguiente: Las reacciones quimicas del PTFE se producen cuan-

do hay contacto con metales alcalinos y alcalinotérreos fundi-
dos o disueltos, y con polvos de metal finos pertenecientes al
2°y 3°grupo del sistema perioddico a temperaturas superiores a
300-400 °C. Solamente lo corroen el flior elemental, el clorotri-
fluoruro y los metales alcalinos. Los hidrocarburos halogenados
producen un hinchamiento reversible.
(Fuente: Rompps Chemie-Lexikon (Enciclopedia Rompss
de quimica) y ,Ullmann” tomo 19)
« Como norma general, si va a utilizar metales alcalinos y alcali-
notérreos disueltos y las temperaturas van a superar los 250 °C,
debe emplear varillas magnéticas revestidas de vidrio.

Realizacion de ensayos

/I\ ADVERTENCIA

Use su equipo de proteccion individual
de acuerdo con la clase de peligro del
fluido que vaya a procesar. De lo contra-
rio, existe el riesgo de que se produzca:
- Inyeccion y evaporacion de liquidos
- Proyeccion de piezas
- Liberacién de gases toxicos o inflamables
- Reduzca la velocidad si:
- El fluido salpica fuera del recipiente debido a la alta velocidad
- El aparato presenta un funcionamiento inestable
- El recipiente se mueve sobre la placa de instalacion.

Accesorios

- La seguridad solo estad garantizada si se utilizan los accesorios
descritos en el Capitulo , Accesorios”.

« Monte los accesorios siempre con el aparato desenchufado.

« Observe las instrucciones de uso de los accesorios.

« Cuando vaya a conectar el sensor de temperatura externo, com-
pruebe que esta insertado en el medio a una profundidad de por
lo menos 20 mm.

« Los accesorios deben estar siempre conectados al aparato y no
se deben desconectar por si solos. El centro de gravedad de la
estructura debe estar dentro de la superficie de instalacion.

Tension de alimentacion/Desconexion del aparato

« La tension especificada en la placa de caracteristicas debe coinci-
dir con la tensién de la red.

« La toma de corriente para el cable de alimentacion debe estar
facilmente accesible.

« Para desconectar el aparato de la red de alimentacion, basta con
desenchufar la el cable de alimentacion de la toma de corriente.

Después de una interrupcion en el su-
AADVERTENGA ministro eléctrico, el aparato arranca de
nuevo automaticamente en el modo B.

Para proteger el aparato

« Solo debe abrir el aparato un técnico especializado.

+ No cubra el aparato (ni siquiera parcialmente) por ejemplo con
planchas metalicas o laminas. Si lo hace, el aparato se sobreca-
lentara.

- Evite golpes e impactos en el equipo y sus accesorios.

« Mantenga limpia la placa de instalacion.

« Respete las distancias minimas entre aparatos, entre el aparato y
la pared, y por encima de la estructura (min. 800 mm).




Veiligheidsaanwijzingen

+ Lees voor de inbedrijfstelling de gebruikshandleiding vol-
ledig door en neem de veiligheidsaanwijzingen in acht.

« Bewaar de gebruikshandleiding op een plaats die voor iedereen
toegankelijk is.

Algemene aanwijzingen

« Zorg ervoor dat alleen geschoold personeel met het apparaat werkt.

- Neem de veiligheidsaanwijzingen, richtlijnen, arbo- en ongeval-
lenpreventievoorschriften in acht.

+ Het stopcontact moet geaard zijn (randaarde).

Let op - Magnetisme!

@ LET OP Houd rekening met de effecten van het mag-
neetveld (pacemakers, gegevensdragers...).
Gevaar voor brandwonden!
GEVAAR Wees voorzichtig bij het aanraken van

behuizingdelen en de verwarmingsplaat.
De verwarmingsplaat kan heter worden dan 320 °C. Denk aan
restwarmte na de uitschakeling!
Het apparaat mag uitsluitend in koude toestand worden ver-
voerd!

Opbouw van het apparaat
Gebruik het apparaat niet in explosie-
GEVAAR gevaarlijke atmosferen, met gevaarlijke
stoffen of onder water.
- Plaats het apparaat vrij op een vlakke, stabiele, schone, slipvaste,
droge en vuurvaste ondergrond.
 De poten van het apparaat moeten schoon en onbeschadigd
zijn.
« Het netsnoer alsook de leidingen van de externe sensor mogen
de verwarmbare draagplaat niet raken.
« Inspecteer het apparaat en het toebehoren voor elk gebruik op
beschadigingen. Gebruik geen beschadigde onderdelen.

Toegestane media / verontreinigingen / nevenreacties

Let op! Met dit apparaat mogen uitslui-
tend media worden verwerkt of verhit
waarvan het vlampunt boven de inge-
stelde veiligheidstemperatuurlimiet ligt (50 ... 380 °C).

De ingestelde veiligheidstemperatuurbegrenzing moet altijd min-
stens 25 °C onder het ontbrandingspunt van het gebruikte me-
dium liggen.

/I\ WAARSCHUWING

Let op gevaar door:

/I\ WAARSCHUWING

- ontvlambare materialen

- brandbare media met lage dampdruk
- glasbreuk

- onjuiste dimensionering van het vat

- te hoog vulniveau van het medium
- Bewerk ziekteverwekkende materialen uitsluitend in gesloten
houders onder een geschikte afzuiging. Gelieve bij vragen con-
Bewerk uitsluitend media waarbij de ener-
GEVAAR gie-inbreng door de bewerking geen gevaar
gie-inbrengen, bijv. door lichtinstraling.
+ De draagplaat kan bij hoge toerentallen ook zonder verwarming
-+ Wees bedacht op eventueel optredende verontreinigingen en
ongewilde chemische reacties.
in het te verwerken medium terechtkomen.
- Bij gebruik van magneetstaafjes met PTFE-coating moet op het

- onveilige stand van het vat.
tact op te nemen met IKA®.
oplevert. Dit geldt ook voor andere ener-
warm worden door de aandrijfmagneten.
« Eventueel kunnen slijtagedeeltjes van het roterende toebehoren
volgende worden gelet: chemische reacties door PTFE ontstaan

bij contact met gesmolten of opgeloste alkali- en aardalkalime-
talen, alsmede met fijndelige poeders van metalen uit de 2e en
3e groep van het periodieke systeem bij temperaturen boven
300-400 °C. Alleen elementair fluor, chloortrifluoride en alka-
limetalen tasten het aan, halogeenkoolwaterstoffen werkend
reversibel opborrelend.
(Bron: Rompps Chemielexikon en ,Ullmann” Bd.19)

« Bij gebruik van opgeloste alkali- of aardalkalimetalen en bij tem-
peraturen boven 250 °C moeten in principe met glas ommantel-
de magneetstaafjes worden gebruikt!

Testuitvoeringen
/I\ WAARSCHUWING

Draag uw persoonlijke beschermingen
overeenkomstig de gevarenklasse van het
medium dat bewerkt wordt. Anders be-

staat er gevaar door:
- Spatten en verdampen van vloeistoffen
- Wegslingerende onderdelen
- Vrijkomen van toxische of brandbare gassen.
- Verlaag het toerental als:
- het medium door een te hoog toerental uit het vat spat
- het apparaat ongelijkmatig draait
- het vat op de draagplaat beweegt.

Toebehoren

« Veilig werken is alleen gewaarborgd met het toebehoren dat be-
schreven is in het hoofdstuk , Toebehoren”.

« Monteer toebehoren alleen wanneer de stekker uit het stopcon-
tact is verwijderd.

« Neem de gebruiksaanwijzing van het toebehoren in acht.

« Verzeker dat de externe temperatuursensor tot een diepte van
minstens 20 mm in het medium zit, wanneer hij aangesloten is.

« Toebehoren moet altijd veilig verbonden zijn met het apparaat
en mag niet spontaan loslaten. Het zwaartepunt van de opbouw
moet binnen de draagplaat liggen.

Voedingsspanning / uitschakeling van het apparaat

« De spanning die vermeld staat op de typeplaat moet overeen-
stemmen met de netspanning.

« Het stopcontact voor aansluiting op het elektriciteitsnet moet
gemakkelijk te bereiken en toegankelijk zijn.

« Het apparaat is alleen afgescheiden van het elektriciteitsnet als
de stekker uit het stopcontact is getrokken.

Na een onderbreking van de stroomtoe-

voer start het apparaat uit zichzelf weer

op in de modus B.

/I\ WAARSCHUWING

Ter bescherming van het apparaat

» Het apparaat mag uitsluitend door een vakman worden geopend.

» Dek het apparaat niet af, ook niet gedeeltelijk, bv. door metalen
platen of folie. Hierdoor ontstaat oververhitting.

- Voorkom stoten en slagen tegen het apparaat of het toebehoren.

- Let erop dat de draagplaat schoon is.

« Neem de minimumafstanden in acht tussen apparaten, tussen het
apparaat en de muur, alsook boven de opbouw (min. 800 mm).
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Avvertenze per la sicurezza

- Leggere accuratamente le istruzioni per l'uso prima della
messa in funzione e attenersi alle avvertenze per la sicurezza.
« Custodire le istruzioni per I'uso in un luogo accessibile a tutti.

Avvertenze generali
« Accertarsi che I'apparecchio sia utilizzato soltanto da personale

appositamente formato.

« Osservare le avvertenze per la sicurezza, le direttive, le norme
antinfortunistiche e la normativa sulla sicurezza del lavoro.

+ La presa di corrente deve essere messa a terra (contatto conduttore
di terra).

Attenzione - campo magnetico!
@ ATTENZIONE Fare attenzione agli effetti del campo
magnetico (pacemaker, supporti dati...).
Pericolo di ustioni!
Toccare con cautela le parti della struttura el
a piastra termica. La piastra termica

puod raggiungere una temperatura superiore ai 320 °C. Dopo lo
spegnimento, prestare attenzione al calore residuo!

E consentito trasportare I'apparecchio soltanto se é freddo!

Struttura dell’apparecchio
Non azionare I'apparecchio in atmosfere
esplosive, con sostanze pericolose e sotto
I'acqua.
+ Collocare liberamente |'apparecchio su una superficie piana, stabile,
pulita, antiscivolo, asciutta e ignifuga.
« | piedini dell'apparecchio devono essere puliti e integri.
« Il cavo direte e i cavi dei sensori di misura esterni non devono toccare
la piastra d'appoggio riscaldabile.
« Prima di ogni utilizzo, verificare I'eventuale presenza di danni
all'apparecchio e agli accessori. Non utilizzare i componenti
danneggiati.

Mezzi ammessi / Imbrattamenti / Reazioni collaterali

Attenzione! Questo apparecchio consente
ditrattare oriscaldare soltanto sostanze con
punto d'infiammabilita superiore al limite
impostato per la temperatura di sicurezza (50 ... 380 °Q).

Il limite impostato per la temperatura di sicurezza deve essere sempre
di almeno 25 °C inferiore al punto di infammabilita della sostanza
utilizzata.

/\ AVVERTENZA

Attenzione al pericolo causato da:
/N AVVERTENZA

- materiali infiammabili
- sostanze combustibili a bassa pressione di vapore
- rottura di vetri
- dimensionamento errato del recipiente
- livello eccessivo di riempimento della sostanza
- recipiente non stabile.
- Trattare materiali patogeni esclusivamente sotto un apposito
sfiatatoio e in recipienti chiusi. Per eventuali domande rivolgersi a

IKA®.

energetico dovuto alla lavorazione non sia

pericoloso. Cio vale anche per altri input
energetici, ad es. I'irradiazione di luce.

« La piastra d'appoggio puo riscaldarsi a causa di un alto numero di
giri generato dai magneti di azionamento, anche se la funzione di
riscaldamento non e attiva.

« Considerare eventuali imbrattamenti e reazioni chimiche indesiderate
che possono insorgere.

« Eventuali schegge degli accessori
incidentalmente nella sostanza.

+ In caso di utilizzo di barrette magnetiche rivestite in PTFE, prestare
attenzione a quanto segue: Possono verificarsi reazioni chimiche se
il PTFE entra a contatto con metalli alcalini e alcalino terrosi fusi o
saldati, con polveri sottili di metalli del 2° e 3° gruppo della tavola
periodica a temperature superiori a 300-400 °C. Solo il fluoro
elementare, il trifluoruro di cloro e i metalli alcalini corrodono il

Trattare solo le sostanze per le quali I'input

rotanti  possono finire

PTFE, gli idrocarburi alogenati hanno effetti reversibili, fonte nd.
(Fonte: Rompps Chemie-Lexikon e ,Ullmann” volume 19)
« Di norma, se si utilizzano metalli alcalini e metalli alcalino terrosi a
temperature superiori a 250 °C occorre usare barrette magnetiche
rivestite di vetro!

Esecuzioni di test

Indossare i dispositivi  di  protezione
individuali in base alla classe di pericolosita
della sostanza da trattare. In caso contrario,
puo insorgere un pericolo causato da:

- spruzzi e evaporazione di liquidi

- espulsione violenta di componenti

- fuoriuscita di gas tossici o infiammabili
« Ridurre la velocita se:

- a causa della velocita troppo elevata la sostanza spruzza fuori dal

recipiente
- la corsa diventa instabile
- il recipiente si muove sulla piastra d'appoggio.

A AVVERTENZA

Accessori

 L'uso in sicurezza € garantito solo con gli accessori descritti nel
capitolo ,Accessori”.

 Montare gli accessori solamente quando la presa di rete & staccata.

- Attenersi alle istruzioni per |'uso degli accessori.

« Assicurarsi che il sensore di temperatura esterno sia immerso nel
liquido ad una profondita di almeno 20 mm quando & collegato.

« Le parti accessorie devono essere collegate all’apparecchio in modo
sicuro e non devono potersi staccare da sole. Il baricentro della
struttura deve trovarsi all'interno della superficie d’appoggio.

Alimentazione di tensione / Spegnimento dell’‘apparecchio

« La specifica di tensione della targhetta deve corrispondere alla
tensione di rete.

- La presa di corrente per il cavo di alimentazione deve essere
facilmente raggiungibile e accessibile.

« Il distacco dell'apparecchio dalla rete di alimentazione avviene solo
estraendo la spina o il connettore dell’apparecchio.

Dopo un’interruzione dell’apporto

AAWERTENZA di corrente, I'apparecchio si riawia
automaticamente in modalita B.

Per proteggere |'‘apparecchio

« L'apertura dell’apparecchio e consentita soltanto a personale tecnico
specializzato.

+ Non coprire I'apparecchio, neanche parzialmente, ad es. con piastre
metalliche o pellicole. Ne potrebbe conseguire un surriscaldamento.

« Evitare urti e colpi sull’apparecchio o sugli accessori.

- Accertarsi che la piastra d'appoggio sia pulita.

« Osservare le distanze minime fra apparecchi, fra apparecchio e
parete e al di sopra della struttura (min. 800 mm).




Sakerhetsanvisningar

+ Las hela bruksanvisningen innan drifttagningen och be-
akta sdkerhetsanvisningarna.
« Forvara bruksanvisningen sa att den ar tillganglig for alla.

Allmdnna anvisningar
- Se till att endast utbildad personal arbetar med apparaten.
- Folj sakerhetsanvisningarna, riktlinjer for arbetarskydd och for-

ordningar for férebyggande av olycksfall.
« Uttaget maste vara jordat (skyddsledare).
- Forsiktighet - Magnetism!
@ FORSIKTIGHET|  Tink pa magnetfaltets effekter (pacema-
kers, harddiskar...).

Risk for brannskador!
m Var forsiktig vid beréring av holjesdelar
och varmeplattan. Varmeplattans tem-

peratur kan éverstiga 320 °C. Tank pa restvarmen efter avstang-
ning!
Apparaten far endast transporteras i kallt tillstand !

Apparatkonstruktion
Anvand inte apparaten i explosiv atmos-
m far, tillsammans med farliga @amnen och
under vatten.
« Stall apparaten pé en plan, stabil, rent, halkfri, torr och brandsa-
ker yta.
+ Apparatens ben maste vara rena och oskadade.
+ Natkabeln, och ledningar fran externa sonder, far inte vidrora
varmeplattan.
+ Kontrollera apparat och tillbehdér med avseende pé skador fore
varje anvandning. Anvand inte skadade delar.

Tilldtna medier / féroreningar / bireaktioner

Forsiktighet! Med denna apparat far
AVARNING endast mgedierbearbetas ellervé?rpmas som
har en flampunkt éver den instéllda sa-
kerhetstemperaturgransen (50 ... 380 °Q).
Den installda sakerhetstemperaturgransen maste alltid vara minst
25 °C lagre an antandningspunkten for mediet som anvands.

Observera risker i och med:
/\ VARNING

- Brannbara material.
- Brannbara medier med lagt angtryck.
- Krossat glas.
- Felaktig dimensionering av karlet.
- For hog niva av mediet.
- Karl som stdr osakert.
« Patogena material ska endast bearbetas i slutna behallare under
ett lampligt utsug. For fragor ber vi dig kontakta IKA®.

m Bearbeta endast medier som tal den

energitillférsel som bearbetningen inne
annan form, t.ex. ljusinstralning.

bar. Detta galler ocksa energitillforsel i

- Varmeplattan kan vid hog rotationshastighet varmas upp aven
utan uppvarmningsdrift med magneterna.

« Tank pa eventuellt fdrekommande fororeningar och oonskade
kemiska reaktioner.

- Eventuellt kan avnott material fran roterande tillbehdrsdelar
komma in i mediet som ska bearbetas.

+ Vid anvandning av PTFE-belagda magnetstavar ska du tanka pa
foljande: PTFE:s kemiska reaktioner uppstdr i kontakt med smdil-
ta eller I6sta alkalimetaller och alkaliska jordartsmetaller, samt
med finfordelat pulver av metaller frdn det periodiska systemets
2:a och 3:e grupper, vid temperaturer éver 300-400 °C. Endast
elementdrt fluor, klortrifluorid och alkalimetaller angriper det.

Halogenerade kolvdten verkar reversibelt sldickande.
(Kdlla: Rémpps Chemie-Lexikon och ,,Ullmann’, band 19)
« Vid anvandning av l6sta alkalimetaller och alkaliska jordartsme-
taller, och vid temperaturer 6ver 250 °C, ska i allmanhet glasbe-
lagda magnetiska stavar anvandas!

Genomférande av férsék

/N VARNING

Bar din personliga skyddsutrustning i en-
lighet med farokategorin fér det medium
som ska bearbetas. Annars foreligger det
risker i och med:

- Besprutning och indunstning av vatskor

- Utslungade delar

- Utslapp av giftiga eller brandfarliga gaser.
 Minska rotationshastigheten om:

- Medium sprutar ut ur karlet pa grund av for hog rotationshas-

tighet
- Ojamn drift
- Karlet ror sig pa plattan.

Tillbehor

« Sakra arbetsforhdllanden kan endast garanteras med de tillbehor
som beskrivs i kapitlet , Tillbehor”.

- Natkabeln ska vara utdragen nar tilloehér monteras.

« Folj tillbehorets bruksanvisning.

« Se till att yttertemperatursensorn har satts in i mediet med minst
20 mm djup vid anslutning.

« Tillbehorsdelar maste vara ordentligt anslutna till apparaten och
far inte lossna av sig sjalva. Strukturens tyngdpunkt maste ligga
inom uppstallningsytan.

Apparatens stromforsérining / avstdngning

+ Spanningen som anges pa typskylten maste Overensstdmma
med natspanningen.

+ Uttaget for natkabeln ska vara latt tillgdngligt och atkomligt.

« Ifrdnkoppling av apparaten fran stromforsérjningsnatet ska en-
dast ske genom att dra ut nat- eller apparatstickkontakten.

Apparaten startar om automatiskt i 13-
/N\ VARNING

get B efter stromavbrott.

For att skydda apparaten

« Apparaten far endast 6ppnas av kompetent fackpersonal.

- Tdck inte Over enheten, ens delvis, med t.ex. metallplattor eller
-filmer. Resultatet ar verhettning.

« Se till att apparaten eller tillbehéren inte utsatts for stotar eller
slag.

« Se till att plattan ar ren.

« Beakta minimiavstandet mellan apparater, mellan apparat och
vagg, samt déver strukturen (min. 800 mm).
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Sikkerhedshenvisninger

+ Lees hele driftsvejledningen for ibrugtagningen og
overhold sikkerhedshenvisningerne.
« Driftsvejledningen skal opbevares tilgaengeligt for alle.

Generelle henvisninger

« Serg for, at kun skolet personale arbejder med apparatet.

- Overhold sikkerhedshenvisninger, direktiver og bestemmelser om

arbejdsbeskyttelse og forebyggelse af uheld.

« Stikdasen skal vaere jordet (jordledningskontakt).

OBS - magnetisme!

@ 0BS Vaer opmaerksom pa magnetfeltets ef-
fekter (hjertepacemakere, datamedier
0SV.).

Forbraendingsfare!

m Veer forsigtig, nar dele af huset og
varmepladen bergres. Varmepladen kan

blive mere end 320 °C varm. Vaer opmaerksom pa resterende

varme efter frakobling!

Apparatet ma kun transporteres i kold tilstand!

Apparatets opbygning
Apparatet ma ikke drives i atmosfaerer
med eksplosionsfare, sammen med fare-
stoffer og under vand.
« Apparatet skal opstilles frit pa en jeevn, stabil, ren, skridsikker, tar
og ildfast flade.
- Apparatets fedder skal vaere rene og ubeskadigede.
« Netkablet samt eksterne malefgleres ledninger ma ikke rgre ved
den opvarmelige opstillingsplade.
- Apparatet og tilbehgret skal kontrolleres for beskadigelser for
hver brug. Brug ikke beskadigede dele.

Tilladte medier / forureninger / sekundcere reaktioner

OBS! Dette apparat ma kun bruges til
A ADVARSEL atbearbejde hhv. opvarme medier med et
flammepunkt over den indstillede
sikkerhedstemperaturbegraensning (50 ... 380 °C).
Den indstillede sikkerhedstemperaturbegraensning skal altid lig-
ge mindst 25 °C under braendpunktet af det anvendte medium.

/N ADVARSEL | V" opmeersom pafare p.g.a.

- antaendelige materialer
- braendbare medier med lavt damptryk
- glasbrud
- forkert dimensionering af beholderen
- for hejt pafyldningsniveau ag mediet
- usikker placering af beholderen.
+ Sygdomsfremkaldende materialer ma kun forarbejdes i lukkede
beholdere under et egnet aftraek. Ved spargsmal bedes du kon-

takte IKA®.
m energitilferslen fra bearbejdningen er
ubetaenkelig. Dette gaelder ogsa for an-

dre energitilfersler, f.eks. fra lysindstraling.

+ Ved hgje omdrejningstal kan opstillingspladen ogsa opvarmes
uden varmedrift p.g.a. drevmagneten.

+ Vaer opmaerksom pa eventuelt optreedende forureninger og
ugnskede kemiske reaktioner.

« Afslidningsstev fra roterende kan eventuelt nd ind i det medium,
der skal bearbejdes.

+ Ved brug af PTFE-indkapslede magnetstave skal man vaere op-
maerksom pa felgende: Kemiske reaktioner af PTFE forekommer
ved kontakt med smeltede eller oplaste alkali- og jordalkalime-
taller samt med findelte pulvere af metaller fra 2. og 3. gruppe
af det periodiske system ved temperaturer over 300-400 °C. Kun
elementeert fluor, klortrifluorid og alkalimetaller angriber det,

Der ma kun bearbejdes medier, hvor

halogenkulbrinter virker reversibelt opsvulmende.

(Kilde: Rompps Kemie-Lexikon og ,Ullmann” bind 19)
« Ved brug af oplgste alkali- og jordalkalimetaller ved temperaturer
pa mere end 250 °C skal der principielt anvendes glasindkapsle-
de magnetstave!

Forsegsprocedure

/\ ADVARSEL

Brug personligt sikkerhedsudstyr svaren-
de til fareklassen af det medium, der skal
bearbejdes. Ellers er der fare p.g.a:

- Staenk fra og fordampning af vaesker

- Dele, der slynges ud

- Udslip af giftige eller breendbares gasarter.
« Seet omdrejningstallet ned, hvis:

- medium sprgjter ud af beholderen p.g.a. for hgjt omdrejnings-

tal
- apparatet kerer uroligt
- beholderen bevaeger sig pa opstillingspladen.

Tilbehor

« Sikkert arbejde er kun garanteret med tilbehgr, der beskrives i
kapitlet , Tilbehar”.

« Tilbehar ma kun monteres, nar netstikket et trukket ud.

« Veer opmaerksom pa driftsvejledningen til tilbehgret.

« Serg for, at den eksterne temperatursensor ved tilslutningen be-
finder sig mindst 20 mm dybt i mediet.

« Tilbehgrsdele skal vaere forbundet med apparatet pa en sikker
mdde og ma ikke kunne lasne sig af sig selv. Opbygningens tyng-
depunkt skal ligge indenfor opstillingsfladen.

Speendingsforsyning/ frakobling af apparatet
- Typeskiltets spaendingsvaerdi skal stemme overens med netspaen-
dingen.
+ Stikddsen for netledningen skal kunne nds let og vaere let tilgeengelig.
- Apparatet kan kun kobles fra stremforsyningsnettet ved at net-
hhv. apparatstikket traekkes ud.
Efter en afbrydelse af stremforsyningen
AADVARSEL starter apparatet igen af sig selv i til-
stand B.

Beskyttelse af apparatet

+ Apparatet ma kun abnes af fagpersonale.

+ Apparatet ma ikke tildaekkes helt eller delvist med f.eks. metal-
plader eller folier. Det medfarer overophedning.

+ Undga sted eller slag pa apparatet eller tilbehgr.

« Sarg for, at opstillingspladen er ren.

+ Veaer opmaerksom pa mindsteafstandene mellem apparater, mel-
lem apparatet og vaeggen samt over opbygningen (mindst 800
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Sikkerhetsveiledning

+ Les hele bruksanvisningen for du tar enheten i bruk og
folg sikkerhetsveiledningen.
+ Hold bruksanvisningen tilgjengelig for tilgang til alle.

Generell informasjon
« Merk at kun kvalifisert personale ma bruke enheten.
« Falg sikkerhetsinstruksjonene, retningslinjene, forskrifter for yr-
kesmessig sikkerhet og forebygging av ulykker.
« Stikkontakten ma jordes (beskyttende jordkontakt).
5 Forsiktig — magnetisme!
@ PASS PA Pass pa eventuelle pavirkninger fra mag-
netfeltet (pacemakere, datamedia ...).
Fare for forbrenning!
m Veer forsiktig ndr du bergrer husdeler
og varmeplaten. Varmeplaten kan bli
varmere enn 320 °C. Pass pa restvarme
etter frakopling!
Enheten ma kun transporteres i kald tilstand!
Enhetsoppbygging
Ikke bruk enheten i omrader med
m eksplosjonsfarlig luft, farlige stoffer og
under vann.
« Sett opp apparatet pa en flat, stabil, ren, sklifri, tarr og brannsik-
ker overflate.
+ Fgttene pa enheten ma veere rene og uskadde.
« Stramledningen og kabler for ekstern sensor ma ikke bergre opp-
varmet monteringsplate.
« Sjekk enheten og tilbeher for skader far hver bruk. Ikke bruk
skadde deler.
Tillatte vaesker / urenheter / sidevirkninger
Pass pa! Med denne enheten ma det
&ADVARSEL kun behandles eller oppvarmes vaesker
med flammepunkt som ligger over den
innstilte  temperatur-sikkerhetsgrensen
(50 - 380 °Q).
Den innstilte sikkerhetstemperaturen skal alltid veere minst 25 °C
under flammepunktet til vaesken som behandles.
Pass pa farer pa grunn av:
/\ ADVARSEL
— brennbare vaesker
— brennbare vaesker med lavt damptrykk
—knust glass
— feil beholdermal
— for mye vaeskepafylling
— usikker tilstand av beholderen
+ Behandle sykdomsfremkallende vaesker i lukkede beholdere un-
der en tilstrekkelig avtrekkshette. Ved spegrsmal, ta kontakt med
IKA®.
Kun behandle vaesker hvor energitilfarsel
m ved behandlingen er ufarlig. Det gjelder
ogsa for andre energitilfarsler, som lys-
bestraling.
« Monteringsplaten kan bli varm ved hgye hastigheter uten opp-
varming pa grunn av drivmagnetene.
+ Husk forurensninger som kan oppstd og utilsiktede kjemiske
reaksjoner.
+ Muligens kan slitasje fra roterende utstyr havne i vaesken som
behandles.
+ Ved bruk av PTFE-belagte magnetstaver vaere oppmerksom pa
felgende: Det kan forekomme kjemiske PTFE-reaksjoner ved kon-
takt med smeltede eller oppleste alkali- og jordalkalimetaller,
samt findelte pulvere av metaller fra 2. og 3. gruppe i det peri-

©

odiske systemet ved temperaturer over 300 til 400 °C. Bare ele-
mentcer fluor-, klortrifluorid og alkalimetaller fordrsaker angrep,
halokarboner virker reversibel svulmende.
(Kilde: Rompps Kjemileksikon og Ullmann Bind 19)
- Ved behandling av opplgste alkali- og jordalkalimetaller, og ved
temperaturer over 250 °C bgr det vanligvis brukes glassbelagte
magnetstaver!

Eksperimentelle prosedyrer
Ha pa deg personlig verneutstyr i hen-

AADVARSEL hold til farekategorien av vaesken som
skal behandles. Det er fordi det er fare
for:

— Spreyt og fordampning av vaesker

— Utkastelse av deler

— Frigjering av giftige eller brennbare gasser
» Reduser hastigheten hvis:

— Det sproytes ut vaeske fra beholderen pa grunn av for hay has-

tighet.
— Det oppstar ujevn drift.
— Beholderen beveger seg pa monteringsplaten.

Tilbehor

« Sikker arbeid garanteres bare ved bruk av tilbehgr som beskrevet
i kapitlet , Tilbehor”.

« Installer tilbehar bare nar stikkontakten er trukket ut.

« Folg driftsveiledningen for tilbehgret.

« Serg for at den eksterne temperatursensoren er satt inn i mediet
til en dybde pa minst 20 mm nar den er tilkoblet.

« Tilbehgr mé veere godt festet til enheten og ma ikke kunne Igs-
nes av seg selv. Tyngdepunktet for opplegget ma ligge innenfor
oppsettingsflaten.

Stramforsyning / slukning av enheten

« Spenningen angitt pd merkeskiltet ma stemme overens med
nettspenningen.

« Stikkontakten for stramtilfgrselskabelen ma vaere lett tilgjengelig.

« Frakopling av enheten fra stramforsyningen ma bare skje ved a
fjerne nett- eller apparatpluggen.

Etter et strembrudd vil anlegget kjore i
/\ ADVARSEL

modus B av seg selv igjen.
For d beskytte enheten

« Enheten ma bare dpnes av en autorisert elektriker.

« Ikke dekk til enheten, selv delvis, for eksempel med metallplater
eller folier. Resultatet vil bli overoppheting.

+ Unnga stet og vibrasjoner pa enheten eller tilbehgret.

+ Pass pa at monteringsplaten er ren.

- Hold minsteavstander mellom enheter, mellom den og veggen,
0g over oppsettingen (min. 800 mm).
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Turvallisuusohjeet

+ Lue kayttoohjeet ennen laitteen kayttoa ja noudata tur-
vallisuusohjeita.

- Sailyta kayttdohjeet kaikkien kayttajien saatavilla.

Yleisid ohjeita

« Varmista, ettd laitetta kayttavat vain kdyttdon koulutetut henkilot.

+ Noudata turvallisuusohjeita, maardyksia seka tyoturvallisuus- ja
tapaturmantorjuntaohjeita.

- Kaytettdvan pistorasian on oltava maadoitettu (suojamaadoitet-
tu).

Huomio - magneettisuus!

@ HUOMIO Huomioi  magneettikentan  vaikutuk-
set (syddmentahdistin, tiedonsiirtovali-
neet...).

Palovaara!
VAARA Olevarovainen, kun kosketat kotelon osia

tai kuumennuslevya. Kuumennuslevyn
lampatila voi olla yli 320 °C. Varo jalkildampda laitteen pysdytyk-
sen jalkeen!
Laitetta saa kuljettaa vain silloin, kun se on kylma!

Laitteen rakenne
Laitetta ei saa kayttaad rajahdysalttiissa
VAARA tiloissa, vaarallisten aineiden kasittelyyn
eika veden alla.

« Aseta laite tasaiselle, tukevalle, puhtaalle, pitavalle, kuivalle ja pa-
loturvalliselle alustalle.

- Laitteen jalkojen tulee olla puhtaat ja ehjat.

- Verkkojohto ja muut sensorin ulkoiset johdot eivat saa koskea
lammitettavaa levya.

« Tarkasta aina ennen kayttda, etta laite ja lisdvarusteet ovat ehjia.
Al3 kayta vahingoittuneita osia.

Sallitut aineet / epdpuhtaudet / sivuvaikutukset

Varoitus! Talla laitteella saa kasitelld ja
AVAROlTUS kuumentaa vain sellaisia aineita, joiden
leimahduslampdtila on asetetun turva-
lampatilan yldpuolella (50 ... 380 °Q).
Turvalampétilan tulee aina olla vahintdan 25 °C kasiteltavan ai-
neen syttymispistetta matalampi.

Vaaraa voivat aiheuttaa:
/N\ VAROITUS

- syttyvat materiaalit
- palavat aineet, joilla on alhainen hoyrynpaine
- lasin rikkoutuminen
- vaarankokoisen astian kaytto
- liian taynna oleva astia
- epavakaa astia.
- Tautia aiheuttavia aineita saa kasitella ainoastaan suljetussa
astiassa asianmukaisessa vetokaapissa. Lisatietoja antaa IKA®.

Kasittele laitteella vain aineita, jotka eivat
VAARA

reagoi vaarallisesti kasittelyn aikana
muodostuvaan energiaan. Tama koskee
my&s muita energialisayksia kuten valon sateilya.

« Levy voi kuumentua myds ilman lammityskayttéa kayttdmag-
neettien vaikutuksesta suurilla pyérimisnopeuksilla.

 Ota huomioon, etta mahdolliset epapuhtaudet voivat aiheuttaa
epatoivottuja kemiallisia reaktioita.

« On mahdollista, etta pyorivien lisdvarusteiden jaamia joutuu ku-
lumisen seurauksena kasiteltavan aineen joukkoon.

« PTFE-pinnoitettuja magneettisauvoja kaytettaessa tulee huomi-
oida seuraava: PTFE reagoi kemiallisesti, jos se on kosketuksissa
sulassa tai liuenneessa muodossa olevien alkali- tai maa-alka-
limetallien kanssa sekd jaksollisen jdrjestelman ryhmiin 2 ja 3

kuuluvien metallien kanssa, kun ne on jauhettu hienojakoisiksi ja
Idmpdtila on yli 300-400 °C. Vain alkuainefluorilla, klooritrifluo-
ridilla ja alkaalimetalleilla on syovyttdvd vaikutus, halogeenihii-
livedyt vaikuttavat laajentavasti.
(Ldhde: Rompps Chemie-Lexikon und ,Ullmann” Bd.19)

« Kun alkali- ja maa-alkalimetalleja kaytetaan liuenneessa muodos-
sa yli 250 °C:n lampétilassa, tulee kayttaa lasipinnoitettuja mag-
neettisauvojal

Kokeelliset toimenpiteet
Kayta kasiteltavan aineen vaaraluokitusta
AVAROlTUS vastaavia henkildkohtaisia suojavarustei-
ta. Muutoin vaaraa voivat aiheuttaa:

- nesteiden roiskuminen ja hoyrystyminen

- osien irtoaminen

- myrkyllisten tai palavien kaasujen vapautuminen
« Pienenna pyérimisnopeutta, jos:

- nestetta roiskuu astiasta liian suuren kierrosluvun seurauksena

- laite ei kay tasaisesti

- astia liikkuu levylla.

Lisdtarvikkeet

- Laitteen turvallinen toiminta on taattu ainoastaan kaytettaessa
,Lisatarvikkeet” kappaleessa kuvattuja tarvikkeita.

- Irrota pistoke pistorasiasta ennen lisatarvikkeen asennusta.

- Noudata lisatarvikkeen kayttoohjeita.

- Varmista, etta jarjestelmaan kytketty ulkoinen lampétila-anturi
on vahintdan 20 mm:n syvyydessa valiaineessa.

- Lisatarvikkeiden pitaa olla kunnolla kiinni laitteessa eivatka ne saa
|6ystya itsestaan. Astian painopisteen tulee olla levyn alueella.

Virtaldhde / kytkeminen pois pddltd

« Tyyppikilven jannitemerkinnan tulee vastata verkkojannitetta.

« Verkkojohdon pistorasian pitaa olla helposti ulottuvilla.

- Laite voidaan irrottaa sahkoverkosta vain irrottamalla verkkojoh-
to pistorasiasta tai laitteesta.

Sahkokatkoksen jalkeen laite kdynnistyy
/N\ VAROITUS

itsestaan B-tilaan.

Laitteen suojaamiseksi

- Laitteen saa avata vain valtuutettu asentaja.

« Al3 peitd laitetta edes osittain esim. metallilevylla tai foliolla.
Laite saattaa ylikuumentua.

« Varo kohdistamasta iskuja laitteeseen tai tarvikkeisiin.

- Pida levy puhtaana.

« Varmista, ettd kahden laitteen tai laitteen ja seinan valilla seka
koeastian ylapuolella on minimietaisyys ( 800 mm).
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Indicacoes de seguranca

+ Leia o manual de instrucoes na integra antes da colocacao
em funcionamento e observe as indicacdes de seguranca.
+ Guarde o manual de instrugdes em local acessivel para todos.

Observacbes gerais
« Certifique-se de que somente pessoal treinado trabalhe com o apare-

lho.
« Observe as indicagdes de seguranca, diretrizes, normas de protecao
no trabalho e de prevencao de acidentes.

- A tomada tem de estar ligada a terra (contato de protecao).
— Atencao - Magnetismo!
@ ATENCAO Observe os efeitos do campo magnético
(marca-passos, portador de dados...).
Risco de queimaduras!
m Tenha cuidado ao encostar em pecas da
carcaca e na placa de aquecimento. A pla-
ca de aquecimento pode alcancar temperaturas supseriores a 320
°C. Observe o calor residual depois do desligamento!
0 aparelho somente deve ser transportado em estado frio!

Estrutura do aparelho
Nao opere o0 aparelho em atmosferas su-
m jeitas a explosao, com substancias perigo-
sas ou submerso.
« Coloque o aparelho sobre uma superficie plana, estavel, limpa, an-
tiderrapante, seca e refrataria.
+ Os pés do aparelho devem estar limpos e nao apresentar danos.
» O cabo de rede, assim como as linhas de sensores externos de me-
dicao, nao devem encostar na placa de apoio aquecivel.
« Antes de cada utilizacao, verifique o aparelho e os acessérios quan-
to a danos. Nao use pecas danificadas.

Meios permitidos / Impurezas / Reacbes secunddrias
Atencao! Neste aparelho somente podem
/A AVISO

ser processados e/ou aquecidos aqueles

meios, cujo ponto de ignicao estiver acima
do limite de seguranca ajustado para a temperatura (50 ... 380 °C).
O limite de seguranca ajustado para a temperatura deve estar sem-
pre, no minimo, 25 °C abaixo do ponto de combustao do meio
utilizado.

/\ AVISO

- materiais inflamaveis
- meios combustiveis com baixa pressao de vapor
- quebra de vidro
- dimensionamento errado do aparelho
- nivel de enchimento excessivo do meio
- posicao instavel do recipiente.
+ Materiais patogénicos somente devem ser processados em recipi-
entes fechados e com exaustor apropriado. Em caso de duvidas,
entre em contato com IKA®.

Somente devem ser processados 0s meios

m cujo o consumo de energia para o

processamento for irrelevante. Isto tam-
bém se aplica para outros consumos de energia, como p.ex. a inci-
déncia de luz.

+ A placa de montagem pode aquecer mesmo sem o aquecimento
ligado, devido ao acionamento magnético com elevadas rotacoes.

« Considere o surgimento de eventuais impurezas e reagdes quimicas
indesejadas.

« Eventualmente, fragmentos de pecas em rotacdo podem penetrar
no meio a ser processado.

« Em caso de utilizacdo de barras magnéticas revestidas com PTFE,
o seguinte deve ser observado: Reacbes quimicas do PTFE ocor-
rem em contato com metais alcalinos e metais alcalino-terrosos
fundidos ou dissolvidos, assim como com pds finamente dispersos

Observe o perigo causado por:

de metais do 2° e 3° grupos do sistema periodico, com tempera-
turas acima de 300-400°C. O PTFE é atacado somente por fluor
elementar, trifluoreto de cloro e metais alcalinos, hidrocarbonetos

halogenados tém acdo de inchamento reversivel.
(Fonte: Diciondrio de Quimica Rompps e «Ullmann» Vol. 19)

« Na utilizacdo de metais alcalinos e alcalino-terrosos dissolvidos e
para temperaturas acima de 250°C devem ser usados, por principio,
barras magnéticas revestidas com vidro!

Realizacdo de ensaios

/N AVISO

Use sempre seu equipamento de protecdo
individual, de acordo com a classe de pe-
rigo correspondente ao meio a ser proces-
sado. Caso contrario, ha perigo devido a:

- salpicos e vapores de liquidos

- ejecdo de pecas

- liberacdo de gases toxicos ou inflamaveis.
+ Reduza a velocidade, no caso de:

- salpicos do meio serem langados para fora do recipiente devido a

excesso de velocidade
- ocorrer funcionamento irregular
- 0 recipénte se movimentar sobre a placa de apoio.

Acessdrios

+ A operagao segura somente esta garantida com acessérios confor-
me estdo descritos no capitulo «Acessoriosy.

+ Monte 0s acessorios somente com o plugue desligado da tomada.

+ Observe o manual de instrucdes dos acessorios.

- Certifique-se de que o sensor de temperatura externo esta in-
serido no meio a uma profundidade minima de 20 mm, quando
conectado.

+ As pecas de acessorios devem estar conectadas com seguranca ao
aparelho e ndo devem soltar-se por si s6. O centro de gravidade da
estrutura deve estar dentro da area de apoio.

Alimentacdo elétrica / Desligamento do aparelho

+ Alindicacdo de tensdo constante na placa de identificacdo deve
estar de acordo com a tensdo de rede.

+ A tomada para o fio de conexdo a rede deve ser de facil acesso.

+ O isolamento do aparelho da rede de alimentacao elétrica somente
¢é garantido mediante retirada da tomada ou do plugue do apare-
lho.

/N AVISO

Ap6s uma interrup¢ao da alimentacao elé-
trica, o aparelho reinicia automaticamente
no modo B.

Para a protecdo do aparelho

+ O aparelho somente pode ser aberto por um especialista.

+ Nao cubra o aparelho, nem mesmo parcialmente, por exemplo com
placas ou folhas metalicas. A consequéncia é o sobreaquecimento.

« Evite golpes e impactos no aparelho ou acessorios.

« Observe a limpeza da placa de apoio.

+ Observe as distancias minimas entre aparelhos, entre o aparelho e a
parede, assim como acima da estrutura (min. 800 mm).




Wskazowki bezpieczenstwa

+ Przed uruchomieniem nalezy przeczytac cata instrukcje eks-
ploatacji i przestrzegac¢ wskazéwek bezpieczenstwa.

+ Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywac tak, aby byta ona dostep-
na dla kazdego.

Wskazowki ogdlne
+ Pamietac¢ o tym, ze praca przy urzadzeniu dozwolona jest wytgcznie dla

przeszkolonego personelu.

* Przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa, dyrektyw, BHP i przepiséw
0 zapobieganiu wypadkom przy pracy.

+ Gniazdo elektryczne musi by¢ uziemione (styk przewodu ochronnego
uziemiajacego).

Uwaga — magnetyzm!
@ UWAGA Zwroci¢ uwage na dziatanie pola magne-
tycznego (rozrusznik serca, nosnik danych
itp.).
Niebezpieczenstwo oparzenia!

Uwaga podczas dotykania czesci obudowy

i plyty grzewczej. Plyta grzewcza moze na-
grzewac sie do temperatury powyzej 320 °C. Nalezy pamigtac o cieple
resztkowym po wyfgczeniu!
Urzadzenie wolno transportowac tylko w stanie zimnym!

Nadbudowa urzgdzenia
Urzadzenia nie nalezy eksploatowaé w at-
mosferze wybuchowej, z substancjami nie-
bezpiecznymi i pod woda.
+ Urzadzenie ustawi¢ na rownej, stabilnej, czystej, antyposlizgowej, su-
chej i ogniotrwatej powierzchni.
+ Nozki urzadzenia musza by¢ czyste i nieuszkodzone.
- Kabel sieciowy oraz przewody zewnetrzne czujnikow pomiarowych
nie moga stykac sie z nagrzewajaca sie ptytka do ustawiania.
* Przed kazdym zastosowaniem urzadzenie i akcesoria nalezy sprawdzi¢
pod katem uszkodzen. Nie uzywac uszkodzonych czgsci.

Dopuszczone media / zanieczyszczenia / reakcje uboczne
Uwagal! Za pomoca tego urzadzenia moga
bycprzetwarzanelubpodgrzewanewytacznie
media, ktorych temperatura zaptonu jest
wyzsza niz ustawiona warto$¢ graniczna temperatury bezpieczenstwa
(50-380 °Q).

Ustawiona warto$¢ graniczna temperatury bezpieczenstwa musi wy-
nosi¢ zawsze co najmniej 25 °C ponizej temperatury zaptonu zastoso-
wanego medium.

/I\ OSTRZEZENIE

Pamietac o zagrozeniu zwigzanym z:

/I\ OSTRZEZENIE

- materiatami zapalnymi
- palnymi mediami o niskim cisnieniu pary
- peknieciem szkia
- btednym zwymiarowaniem naczynia
- zbyt wysokim poziomem napetnienia medium
- niepewnym stanem naczynia.
- Materiaty chorobotwdrcze poddawac obrobce tylko w zamknietych
naczyniach i z uzyciem odpowiedniego odciagu. W razie pytan prosi-
my zwrocic sie do firmy IKA®.

Obrébcepoddawactylkomedia, wprzypadku

ktérychilos¢energiidoprowadzonejw trakcie
obrobki nie budzi zastrzezen. Dotyczy to
takze iloéci energii doprowadzonej innego rodzaju, np. w wyniku pro-
mieniowania $wietlnego.
» Ptytka do ustawiania moze sie nagrzewac takze poza trybem nagrze-
wania przez magnes napedowy przy duzych predkosciach obroto-
wych.
Uwzgledni¢ ewentualnie wystepujace zabrudzenia i niepozadane re-
akcje chemiczne.
Resztki obracajgcych sie akcesoriow powstajgce pod wptywem scie-
rania moga sie ewentualnie przedosta¢ do poddawanego obrobce
medium.
+ W przypadku stosowania sztabek magnezu w otoczce PTFE nalezy pa-

mietal: Reakcje chemiczne PTFE wystepujg w kontakcie ze stopionymi
lub rozpuszczonymi litowcami i berylowcami, a takze drobnoziarni-
stymi proszkami metali z 2. i 3. grupy uktadu okresowego w temp.
powyzej 300400 °C. Atakujq go tylko elementarny fluor, trifluorek
sodu i litowce, halony powodujg odwracalne pecznienie.
(Zrédto: Rémpps Chemie-Lexikon i ,,Ullmann” tom 19)

+ W przypadku stosowania rozpuszczonych litowcdw i berylowcow oraz
w temperaturach powyzej 250 °C nalezy zasadniczo uzywac sztabek
magnesu w szklanej otoczce!

Przeprowadzanie doswiadczen
Nosic¢ srodki ochrony osobistej odpowiednio
do klasy niebezpieczenstwa poddawanego
obrébce medium. W przeciwnym razie ist-
nieje zagrozenie zwigzane z:

- rozpryskiwaniem i odparowywaniem cieczy

- wyrzucaniem odsrodkowym elementow

- uwalnianiem sie toksycznych lub palnych gazow.
+ Zmniejszy¢ predkosc obrotowa, jezeli:

- medium wytryskuje z naczynia na skutek za duzej predkosci obrotowej

- wystepuje nieréwna praca

- naczynie porusza sie na ptytce do ustawiania.

/I\ OSTRZEZENIE

Akcesoria

« bezpieczna praca jest zagwarantowana tylko przy uzyciu akcesoriow
opisanych w rozdziale ,, Akcesoria”.

+ Akcesoria montowac tylko wtedy, gdy wtyczka sieciowa jest wycia-
gnieta.

» Postepowac zgodnie z instrukcja eksploatacji akcesoriow.

« Upewnic sig, ze podtaczony zewnetrzny czujnik temperatury za-
nurzony jest w medium na gteboko$¢ co najmniej 20 mm.

+ Akcesoria musza byc zawsze potaczone z urzadzeniem i nie moga sie
od niego samoczynnie odfaczy¢. Srodek ciezkosci nadbudowy musi
znajdowac sie na powierzchni do ustawiania.

Zasilanie w napiecie elektryczne / wytqczanie urzgdzenia
+ Dane napiecia podane na tabliczce znamionowej musza by¢ zgodne
Z napieciem sieciowym.
+ Gniazdo do podigczenia przewodu zasilajacego musi by¢ tatwo dostepne.
- Odtaczenie urzadzenia od elektrycznej sieci zasilajacej nastepuje tylko
poprzez wyciagniecie wtyczki sieciowej lub wtyczki urzadzenia.
) Po przerwaniu zasilania w energie elektrycz-
AOSTRZEZENIE na urzadzenie samoczynnie uruchamia sie
w trybie B.

W celu ochrony urzgdzenia

« Urzadzenie moze otwierac tylko wykwalifikowany personel.

+ Nie przykrywac urzadzenia, takze czeSciowo, np. ptytami metalowymi
lub foliami. W przeciwnym razie nastapi przegrzanie.

+ Unika¢ uderzen urzadzenia lub akcesoridw.

« Zadbac o czysta plytke do ustawiania.

+ Zachowac¢ minimalng odlegtos¢ miedzy urzagdzeniami, miedzy urzadze-
niem i $ciang oraz nad nadbudowa (min. 800 mm).
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Bezpecnostni pokyny a informace

- Pfed uvedenim zafizeni do provozu si prectéte cely na-
vod k provozu a respektujte bezpecnostni pokyny.
 Navod k provozu ulozte na misté dostupném vsem.

VSeobecné pokyn
- Respektujte, Ze se zafizenim smi pracovat pouze vyskoleny personal.

* Respektujte bezpecnostni upozornéni, smérnice, predpisy na
ochranu zdravi pfi praci a prevenci nehod.
« Zasuvka musi byt fadné uzemnéna (ochranny vodic).
Pozor - magnetismus!
@ POZOR Méjte na védomi mozné vlivy magne-
tického pole (kardiostimulatory, datové
=7 nosice...).
NEBEZPECI Nebezpeci popaleni!
Dbejte opatrnosti pfi kontaktu s dily krytu
a topnou deskou. Topna deska se mize
zahfat na teplotu vyssi nez 320 °C. Po vypnuti méjte na védom
moZnou pfftomnost zbytkového teplal
Pristroj se smi prepravovat pouze ve studeném stavu!
Konstrukce piistroje
oy Zafizeni neprovozujte v prostorach
NEBEZPECI s atmosférou s nebezpecim vybuchu,
s nebezpecnymi latkami ani pod vodou.
- Pistroj postavte volné na rovnou, stabilni, Cistou, neklouzavou,
suchou a nehoflavou plochu.
« Podstavné patky pfistroje museji byt Cisté a bez jakéhokoli posko-
zeni.
« Sitovy kabel ani vedeni externich méficich ¢idel se nesméji doty-
kat vyhfivané podstavné desky.
« Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte, zda zafizeni a pfislusenstvi
nejevi znamky poskozeni. Nepouzivejte poskozené dily.

Pripustnd média/znecisténi/vedlejsi reakce

T Pozor! Pomoci tohoto pfistroje se smi
AVAROVAM zpracovavat resp. zahfivat pouze takova
média, jejichZ bod vzplanuti leZi nad Urovni
bezpecnostniho omezeni teploty (50 ... 380 °C).
Nastavena Uroveri bezpecnostniho omezeni teploty musi leZet
vzdy nejméné 25 °C pod bodem vzplanuti pouzivaného média.

Eo Vyvarujte se nebezpeci vyvolaného:
/\ VAROVANi

- hoflavymi materialy,
- hoflavymi médii s nizkym tlakem pary,
- prasknutim skla,
- chybnym nadimenzovanim nadoby,
- prilis vysokou hladinou naplnéni méda,
- nezajisténym stavem nadoby.
 Materialy, které vyvolavaji nemoci, zpracovavejte jen v zavienych
nadobach pfi zajisténi vhodného odtahu. V pfipadé dotazl se
prosim obratte na spole¢nost IKA®

™|  Zpracovavejte pouze média, u kterych je
NEBEZPECI

pfivod energie zpracovanim bez nebez
pedi. To plati rovnéz pro jiné vstupy ener-
gie napriklad svételnym zafenim.
+ Podstavnd deska se i bez provozu ohfevu mize pfi vysokych
otackach zahfivat prostfednictvim hnacich magnetd.
» UvaZte eventualni vyskyt znecisténi a neZzadouci chemické reakce.
+ Materidl vznikly otérem otacejicich se dild pfislusenstvi se mlze
eventualné dostat do média ur¢eného k zpracovani.
- Pfi pouziti magnetickych tycek s poviakem z PTFE je tfeba mit
na védomi nasledujici body: Chemické reakce PTFE nastdvaji
v kontaktu s roztavenymi nebo rozpustenymi alkalickymi kovy

a kovy alkalické zeminy a s jemnozrnnymi prdsky kovi z 2. a 3.
Skupiny periodické soustavy prvka pri teplotdch pres 300-400

°C. Narusuji jej pouze prvek fluor, fluorid chlorecny a alkalické
kovy, zatimco halogenové uhlovodiky ptsobi opacnym zplso-
bem.

(zdroj: Rémpps Chemie-Lexikon (Lexikon chemie Rémpps)

a ,Ullmann” obr. 19)

« Pfi pouziti rozpusténych alkalickych kovi a kovl alkalickych ze-

min a pfi teplotach nad 250 °C je tfeba pouzivat zasadné magne-
ticke tycky se sklenénym povlakem!

Provedeni pokusu

/N VAROVANI

Pouzivejte své osobni ochranné pracovni
pomcky a vybaveni podle tfidy nebezpec-
nosti zpracovavaného média. Jinak vznika

nebezpeci vyvolané:
- stfikanim a odpafovanim kapalin,
- uvolnénim a vymrsténim casti,
- uvolfiovanim toxickych nebo hoflavych plynd.
« Snizte pocet otacek v téchto pfipadech:
- médium v dlsledku pfilis vysokého poctu otacek vystfikuje z na-
doby;
- vznikl neklidny chod;
- nadoba se pohybuje na podstavné desce.

PrisluSenstvi

» Bezpecna prace je zajisténa pouze s pfislusenstvim popsanym
kapitole , Pfislusenstvi”.

« PrisluSenstvi instalujte pouze s vytazenou sitovou zastrckou.

» Respektujte navod k pouziti prislusenstvi.

- Zajistéte, aby externi teplotni snimac¢, kdyz je pfipojeny, byl do
meédia ponofen do hloubky alesport 20 mm.

« Dily prisluSenstvi museji byt jisté pripojené k zafizeni a nesmi se

podstavné plochy.

Elektrické napdjeni/vypnuti pristroje
« Udaj 0 napéti na typovém $titku musi odpovidat napéti v siti.
» Zasuvka pro pfipojeni k elektrické siti musi byt snadno dosazi-
telna a pfistupna.
+ Odpojeni zafizeni od elektrické sité se provadi pouze vytazenim
sitové zastrcky resp. zastrcky zafizen.
PN, Po ukonceni preruseni pfivodu elektrické
AVAROVANI energie se pfistroj v rezimu B a C opét
automaticky spusti.

Ochrana pristroje
« Zafizeni smi otevirat pouze kvalifikovany pracovnik.

- Zafizeni nezakryvejte, ani ¢atecné, napf. kovovymi deskami
nebo foliemi. Dusledkem by bylo prehfivani.

« Zamezte tvrdym narazlim nebo uderim na zafizeni nebo pfislu-
Senstvi.

- Dbejte na udrzovani podstavné desky v Cistem stavu.

 Dodrzujte minimalni vzdalenosti mezi pfistroji, mezi pfistrojem
a sténou a rovnéz prostoru nad konstrukci (min. 800 mm).
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Biztonsagi ovintézkedések

- Az Uizembe helyezés el6tt olvassa végig a kezelési utmu-
tatot, és ligyeljen a biztonsagi tudnivalokra.

« A kezelési Utmutatot mindenki szamara konnyen elérheté helyen
tarolja.

Altaldnos informdciok

« Ugyeljen arra, hogy csak képzett munkatarsak dolgozzanak a
készulékkel.

- Tartsa be a biztonsagi tudnivaldkat, iranyelveket, munkavédelmi
és balesetvédelmi el&irasokat.

- Az aljzatnak foldeléssel (védSérintkezével) kell rendelkeznie.

Figyelem - magnesesség!

@ FIGYELEM Vegye figyelembe a magneses mezé ha-

tasait (szivritmus-szabalyozd, adathordo-
70k stb.).

- Egési sériilések veszélye all fenn!

VESZELY Vigyédzzon a burkolatok és fitélap

megeérintésével. A fltblap 320 °C hé-

mérsékletd is lehet. Figyeljen arra, hogy a kikapcsolas utan to-

vabbra is forro lehet!

A késziilék csak hideg allapotban szallithato!

A készlilek felépitése
7 Ne haszndlja a készlléket robbanasve-
VESZELY szélyes legkorben, veszélyes anyagokkal
és viz alatt.
- A készUléket sik, stabil, tiszta, csuszasmentes, szaraz és t(izallo
fellletre allitsa.
« A készUlék Iabait tiszta és sértetlen allapotban kell tartani.
- A tapkabel és a kulsé mérbérzékeldk vezetékei nem érhetnek a
forro laphoz.
+ Minden hasznalat el6tt ellendrizze a készllék és a kiegésziték
épségét. Ne hasznaljon sérilt eszkdzoket.

Megengedett hordozok/Szennyezbdések/Mellékhatdsok
Figyelem! A jelen készulékkel csak olyan
A FIGYELEM kozegeket szabad feldolgozni, illetve
felheviteni, amelyeknél a lobbanaspont
a beallitott biztonsagi hémeérsékletkorlatozo értékét meghaladja
(50 ... 380 °Q).
A beadllitott biztonsagi hémérsékletkorlatozd ertékének mindig
legaldbb 25 °C-kal alacsonyabbnak kell lennie, mint a felhasznalt
koézeg gyujtopontja.

Ugyeljen az alabbi veszélyekre:
/\ FIGYELEM
- gyulékony anyagok
- eghetd kozegek alacsony géznyomassal
- Uvegtorés

- a tartaly hibas méretezése
- a kdzeg tul magas szintje
- a tartaly instabil allapota.
« Betegségeket el6idézé anyagokat csak zart edényben és megfe-
leld elszivas mellett dolgozzon fel. Kérdéseivel forduljon az IKA®

munkatarsaihoz.
VESZELY amelyeknélafeldolgozaskdzbenienergia-
bevitel nem aggalyos. Ez az energiabevi-
tel mas formaira, pl. a fénysugarzasra is érvényes.
« A lap fltési Gzem nélkul is fel tud hevilni a hajtomagnesek miatt
nagy fordulatszamon.
* Vegye figyelembe az esetlegesen fellépd szennyezddéseket és
nem szandékos vegyi reakciokat.
« A forgo tartozékok belesurlddhatnak a feldolgozott kdzegbe.
« PTFE-bevonat(i magnesrudak esetén a kovetkezdkre kell tgyelni:
A PTFE vegyi reakcioba lép megolvadt vagy oldott alkdli és fold-

Csak olyan anyagokkal dolgozzon,

alkdli anyagokkal, illetve finomszemcsés fémporokkal a periodu-
sos rendszer 2. s 3. csoportjdbdl 300-400 °C feletti hémérsékle-
ten. Csak az elemi fluor, kldrtrifluorid és az alkdlifémek tdmadjdk
meg, a halogénezett szénhidrogének forditottan hatnak.
(Forrds: Rémpps vegyi lexikon és ,Ullmann” Bd.19)
- Oldott alkali és foldalkalifémek és 250 °C feletti hGmérsékletek
esetén alapvetden Uvegbevonatu magnesrudakat kell hasznalni!

A tesztek elvégzése

/N\ FIGYELEM

Viseljenafeldolgozottanyagveszélyességi
osztalyanak megfelel& szemeélyi
véddfelszerelést. Ellenkezé esetben ve

szélyt idézhet el6:
- folyadékok kispriccelése és elparolgasa
- a kirepulé alkatrészek
- mérgezd vagy égheté gazok felszabadulasa.

« Csokkentse a fordulatszamot, ha:
- az anyag a tul magas fordulatszam miatt kifroccsen az edénybdl
- a keszUlék jarasa egyenetlenné valik
- a tartaly a lapon mozog.

Tartozékok

« A biztonsagos munkavégzés csak a ,Kiegészitok” fejezetben
ismertetett kiegészitékkel valosithatdo meg.

» Tartozékokat csak a csatlakozodugo kihlzasa utan szabad felsze-
relni.

- Vegye figyelembe a tartozékok Uzemeltetési Utmutatdjat.

+ Gy6z8djon meg rola, hogy csatlakozaskor a kllséhdmérséklet-
érzékeld legaldbb 20 mm mélységig bele van illesztve a kdzegbe.

« A tartozékoknak mindig a készllékhez csatlakoztatva kell lenni-
Uk, és nem lehetnek 6nalléan. A szerkezet sulypontjanak a tarto-
felllet felett kell lennie.

Energiaelldtds/a készulék kikapcsoldsa

« A tipustablan szerepl6 feszlltségnek meg kell egyeznie a halozati
feszliltséggel.

- A tapvezeték csatlakozoaljzatanak kénnyen elérhetd és megko-
zelithetd helyen kell lennie.

« A készllék aramtalanitasa csak a haldzati csatlakozodugg, ill. a
készulék csatlakozodugoja kihuzasaval torténhet.

Az aramellatas megszakitasa utan a ké-

AFIGYELEM szulék a B modban automatikusan Ujra

elindul.

A késziilék biztonsdga érdekében

« A késziiléket csak szakember nyithatja fel.

« A készliléket még részben se takarja le, pl. fémlemezzel vagy
félidval. Ennek a kovetkezménye ugyanis a tulhevilés lenne.

« Kerllje a készUléket és a kiegészitdit érd lokéseket és Utéseket.

« Ugyeljen a tartdfelllet tisztasagara.

« Tartsa be a minimalis tavolsagot a készulékek, a készulék és a fal
kozott, illetve a szerelvény felett (min. 800 mm).
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Varnostni napotki

- Preden zacnete napravo uporabljati, v celoti preberite
navodila za uporabo in upostevajte zlasti varnostne na-
potke.

» Navodila za uporabo shranite na vsem dostopnem mestu.

Splosni napotki
+ Zagotovite, da napravo uporablja le za to usposobljeno osebje.

+ UpoStevajte varnostne napotke, smernice, predpise o varnosti
industrijskih objektov in naprav ter o preprecevanju nesrec.

- Vticnica mora biti ozemljena (ozemljitveni kontakt).

Pozor — magnetno polje!

@ POZOR Upostevajte vplive magnetnega polja
(sréni spodbujevalniki, nosilci  podat-
kov...).

Nevarnost opeklin!

Kosedotikatedelovohijaingrelneplosce,
bodite previdni. Grelna plo$¢a se lahko

segreje na vec kot 320 °C. Upostevajte, da ostane naprava po

izklopu topla!

Napravo lahko prevazate le, kadar je hladna!

Namestitev naprave

Naprave ne uporabljajte v eksplozivnih

atmosferah, z nevarnimi snovmi in pod

vodo.

+ Napravo postavite na ravno, stabilno, cisto, nedrseco, suho in
ognjevarno podlago tako, da bo okrog nje dovolj prostora.

« Podstavki naprave morajo biti Cisti in neposkodovani.

« OmreZni kabel in napeljava zunanjega tipala se ne smeta dotikati
odlagalne plosce, ki se lahko segreje.

« Pred vsako uporabo preverite, da naprava in pribor nista posko-
dovana. Poskodovanih delov ne smete uporabljati.

Dovoljeni mediji/necistoce/stranske reakcije

Pozor! S to napravo smete obdelovati
& OPOZORILO 0z.segrevatile medije, katerih plamenisce
presega nastavljeno varnostno tempera-
turno omejitev (50— 380 °C).
Nastavljena varnostna temperaturna omejitev mora biti vedno
vsaj 25 °C niZja od vnetis¢a uporabljenega medija.

Pazite na nevarnost zaradi:
/I\ OPOZORILO

- vnetljivih materialoy,
- vnetljivih medijev z nizkim parnim tlakom,
- loma stekla,
- napacne velikosti posode,
- previsokega nivoja medija,
- nestabilno postavljene posode.
+ Materiale, ki povrocajo bolezni, obdelujte le v zaprtih posodah
in z ustreznim odzracevalnim sistemom. Ce imate kakréna koli
vprasanja, se obrnite na podjetje IKA®.

Obdelujte le medije, prikaterih je energija,
NEVARNOST

kise dovaja priobdelavi, neznatna. Tovelja
tudi za druge vrste dovedene enerije,

npr. za svetlobno obsevanje.

+ Odlagalna plodca se lahko segreje zaradi pogonskih magnetov
pri visokem Stevilu vrtljajev, tudi kadar gretje ni vklopljeno.

+ Upostevajte mozZnost pojava necistoC in neZelenih kemi¢nih reak-
Cij.

- Delci, ki nastanejo pri obrabi vrtecih se delov pribora, lahko pri-
dejo v obdelovani medij.

- Pri uporabi magnetnih palic, prevlecenih s PTFE, upoStevajte na-
slednje: PTFE kemicno reagira v stiku s staljenimi ali raztopljeni-

mi alkalijskimi in zemljoalkalijskimi kovinami ter drobnimi praski
kovin iz 2. in 3. skupine periodnega sistema pri temperaturi nad

300-400 °C. Agresivno delujejo le elementarni fluor, klorov tri-
fluorid in alkalijske kovine, halogenski ogljikovodiki pa povzro-

Cajo reverzibilno nabrekanje.
(vir: kemijski leksikon Rémpp Lexikon Chemie in enciklopedija
Ulmann Enzyklopddie der technischen Chemie, 19. zvezek)

« Pri uporabi raztopljenih alkalijskih in zemljoalkalijskih kovin ter
pri temperaturi nad 250 °C vedno uporabljajte magnetne palice,
prevleCene s steklom!

Poskusno delovanje

Uporabljajte osebno zascitno opremo v

AOPOZOR".O skladu z razredom nevarnosti obdelova-
nega medija. Poleg tega pazite na nevar-
nost zaradi:

- brizganja in izparevanja tekocin,
- izmeta delov,

- sproscanja strupenih ali vnetljivih plinov.
« Zmanjsajte Stevilo vrtljajev, Ce:
- medij zaradi prevelikega Stevila vrtljajev brizga iz posode,
- naprava deluje nemirno,
- se posoda na odlagalni plo3¢i premika.

Pribor

- Varno delo je zagotovljeno le, Ce uporabljate pribor, opisan v
poglavju »Pribor«.

« Pribor namestite le, ko je omrezni vtic izvlecen.

« UpoStevajte navodila za uporabo pribora.

- Prepricajte se, da je senzor zunanje temperature vstavljen v medij
do globine najmanj 20 mm, ko je povezan.

» Deli pribora morajo biti dobro povezani z napravo in se ne smejo
samodejno lociti od naprave. TeziSCe sestavljene naprave mora
biti znotraj odlagalne plosce.

Napajanje/izklop naprave

- Navedbe o napajanju na tipski plo¢ici se morajo ujemati z napa-
jalno napetostjo.

- Vticnica napajalnega kabla mora biti lahko dostopna in doseglji-
va.

« Napravo izkljucite iz elektricnega omrezja le, Ce izvleCete omrezni
vti¢ oz. vti¢ naprave.

/I\ OPOZORILO

Po prekinitvi elektricnega napajanja se
naprava samodejno zaZene v nacinu B.

Za zascito naprave

« Napravo lahko odpre le za to usposobljen strokovnjak.

- Naprave ali delov naprave ne pokrivajte npr. s kovinskimi plo3ca-
mi ali folijami, saj se lahko pregreje.

« Preprecite sunke ali udarce ob napravo ali pribor.

« Zagotovite, da je odlagalna plo3¢a Cista.

« UpoStevajte najmanjSo razdaljo med napravami, med napravo in
steno ter nad sestavljeno napravo (najmanj 800 mm).
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Bezpecnostné pokyny

- Preditajte si cely navod na obsluhu uz pred uvedenim za-
riadenia do prevadzky a reSpektujte bezpecnostné poky-
ny.

+ Navod na obsluhu ulozte tak, aby bol pristupny pre kazdého.

VSeobecné odporucania

- Dbajte, aby so zariadenim pracovali iba zaSkoleni pracovnici.

« Dodrziavajte bezpecnostné pokyny, smernice, predpisy na
ochranu zdravia pri praci a na predchadzanie Urazom.

- Sietova zasuvka musi byt uzemnena (s ochrannym kontaktom).

Pozor - magnetizmus!
@ POZOR Ucinky magnetického pola (kardiostimu-
latory, média ...).
3 Nebezpecenstvo popalenia!

Pozor pri dotyku dielov telesa a ohrievacej

dosky. Ohrievacia doska sa mdZe zohriat
viac ako na 320 °C. Po vypnuti pozor na zvyskové teplo!
Zariadenie sa mozZe prevazat iba v studenom stave.

Konstrukcia zariadenia

Zariadenie neuvadzajte do chodu

v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu,

s nebezpecnymi latkami ani pod vodou.

- Zariadenie ulo?te volne na rovny, stabilny, Cisty, nekizavy, suchy
a nehorlavy povrch.

+ Nohy zariadenia musia byt Cisté a neposkodené.

« Sietovy kabel a vedenia k externym snimacom sa nesmu dotykat
vyhrievanej montaznej dosky.

- Pred kazdym pouzitim skontrolujte, &i zariadenie ani prislusen-
stvo nie je poskodené. NepouZivajte Ziadne poskodené diely.

NEBEZPECENSTVO

Povolené médid/necistoty/vedlajsie reakcie

7 Pozor! Tymto zariadenim sa mozu
&WSTRAHA spracovavat alebo ohrievat iba média,
ktorych bod vzplanutia je vyssi ako na-
stavena medzna bezpecna teplota (50 ... 380 °C).
Nastavena bezpecnd medzna teplota musi byt vzdy najmenej 25
°C pod bodom vzplanutia pouZitého média.

. Dbajte na zvysené riziko, ktoru sposobuju:
/N VYSTRAHA Jenasy posot)

- horlave materialy,

- horlave kvapaliny s nizkym tlakom par

- Rozbitie skla

- chybné dimenzovanie nadoby

- prilis vysoka uroven naplne média

- nestabilna pozicia nadoby

Materialy sposobujtce ochorenia spracovavajte len v uzavretych
nadobach pod vhodnym digestorom. S pripadnymi otazkami sa

obracajte na IKA®.

zvySenie energie pri Uprave nesposobuje

ziadne nebezpeclenstvo. Plati to aj pre
ostatné priciny zvySenia energie, napr. dopadajucimi slne¢nymi
[G¢mi.

» Montaznu dosku pri vysokych otackach mézu zohriat aj hnacie
magnety bez zapnutia ohrevu obezného kolesa.

« Prihliadajte na pripadny vyskyt necistét a neziaduce chemické
reakcie.

- Castice uvolfiované odieranim z rotujucich dielov prisludenstva
sa mo6zu dostat do spracovavaného media.

« Pri pouziti magnetickych tyciek s povlakom z PTFE prihliadajte na
tUto skutocnost: Pri kontakte s roztavenymi alkalickymi kovmi
alebo kovmi alkalickych zemin, ako aj jemne dispergovanych
prdskoch kovov z 2. a 3. skupiny periodického systému pri teplo-
tach 300 az 400 °C dochddza k chemickym reakciam PTFE. Ag-
resivne pésobi iba elementdrny flucr, fluorid chlority a alkalické

Pracujte vyhradne s médiami, u ktorych

kovy, halogén-uhlovodiky spdsobuju reverzibilné napuciavanie.
(Zdroj: Lexikon chémie Rémpps a ,Ullmann” diel 19)
« Pri pouziti rozpustenych alkalickych kovov a kovov alkalickych
zemin a pri teplotach nad 250 °C sa zasadne musia pouzivat
magnetické tycinky so sklenenym plastom!

Vykondvanie pokusov

/N\ VYSTRAHA

Pouzivajte osobné bezpecnostné
pomocky zodpovedajuce triede
nebezpelenstva upravovaného média.
Nedodrzanim tejto poziadavky vznika ohrozenie v dosledku moz-
nosti:
- Striekanie a odparovanie kvapalin
- Vymrstovanie dielov
- Uvolfovanie toxickych alebo horlavych plynov.
« Rychlost otacania znizte, ak:
- Médium v dosledku prilis vysokej rychlosti otacania vystrekuje
z nadob
- chod zacina byt nepokojny
- nadoba sa pohybuje na montaznej doske.

PrisluSenstvo

» Bezpecnost prace je zarucena iba pri pouziti prislusenstva, ktoré
sa popisuje v kapitole , PrisluSenstvo”.

« PrisluSenstvo namontujte iba po vytiahnuti sietovej vidlice.

- Redpektujte poziadavky navodu na obsluhu prislusenstva.

- Zabezpeclte, aby externy teplotny snimac bol pri pripojeni pono-
reny do média do hibky aspori 20 mm.

« PrisluSenstvo musi byt bezpecne pripojené k zariadeniu a nesmie
sa samovolne uvolfiovat. Tazisko konstrukcie sa vzdy musi na-

chadzat vnutri plochy, na ktorej zariadenie stoji.

Privod napdjacieho napdtia/vypinanie zariadenia

- Sietové napatie musi zodpovedat Udajom na typovom Stitku za-
riadenia.

« Elektricka zasuvka pre sietovy napajaci kabel musi byt volne pri-
stupna.

+ Odpojenie zariadenia od napajacej siete sa dosiahne iba vytia-
hnutim sietove] alebo pristrojovej vidlice.

- Po vypadku dodavky elektrickej energie
AWSTRAHA sa zngi)adenie v reﬁirr)wloch B uvedJie zno?/a
samocinne do prevadzky.

Na ochranu zariadenia

- Zariadenie m6ze otvarat iba kvalifikovany odbornik.

- Zariadenie nezakryvajte, ani Ciastocne, napr. kovovymi doskami
alebo foliami. Dosledkom je prehrievanie.

« Vlyhybajte sa udieraniu alebo narazom do zariadenia alebo
prislusenstva.

« Dbajte na Cistu montaznu dosku.

+ Dodrzujte minimalnu vzdialenost medzi zariadeniami, medzi za-
riadenim a stenou a nad konstrukciou (min. 800 mm).
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Ohutusjuhised

- Enne seadme kasutuselevottu lugege labi kasutusjuhend
ja jargige ohutusjuhiseid.
- Sailitage kasutusjuhendit koigile ligipaasetavas kohas.

Uldised juhised

» Jalgige, et seadmega tddtaks vaid valjadpetatud personal.

- Jargige ohutusjuhiseid, direktiive, td0kaitset ja dnnetuste enne-
tamise eeskirju.

- Pistikupesa peab olema maandatud (kaitsejuhiga Uhendatud
kontakt).

- Tahelepanu — magnetism!
@TAHELEPANU! Poorake tahelepanu magnetvalia mo-
judele (sudamestimulaatorid, andme-
kandjad jne).
Polemisoht!
OHT Ettevaatust korpuse osade  ja

kuumutusplaadi puutumisel. Kuumutus-
plaadi temperatuur voib olla Ule 320 °C. Pdrast valjalulitamist
poorake tahelepanu jadksoojusele.
Seadet voib transportida vaid kiilmas olekus.

Seadme dlesehitus
Seadet ei tohi kasutada plahvatusoht-
OHT likes keskkondades, koos ohtlike mater-
jalidega ega vee all.
+ Asetage seade tasasele, stabiilsele, puhtale, libisemiskindlale,
kuivale ja tulekindlale pinnale.
+ Seadme jalad peavad olema puhtad ja terved.
- Nii vorgukaabel kui ka valised mdoteandurid ei tohi kuumuta-
tavat alusplaati puutuda.
- Kontrollige enne igat kasutuskorda seadet voimalike kahjustuste
suhtes. Kahjustatud seadmeosi ei tohi kasutada.

Lubatud meediumid/reostus/kbrvalreaktsioonid

Tdhelepanu! Selle seadmega voib
& HOIATUS toodelda el kuumutada vaid
meediume, mille leekpunkt Uletab kind-
laks maaratud turvalise temperatuurivahemiku piiri (50 ... 380 °C).
Kindlaks madratud turvaline temperatuurivahemik peab alati
olema vahemalt 25 °C alla kasutatud meediumi tulipunkti.

Poorake tahelepanu ohule, mis on tingi-
/\ HOIATUS

tud:
- kegesti suttivatest materjalidest
- madala aururéhuga pdlevatest meediumidest
- klaasi purunemisest
- anuma valest suurusest
- meediumi liigsest taituvusest
- anuma ebakindlast seisukorrast

- To6delge haigusttekitavaid materjale vaid suletud anumetes

sobiva dratdmbetoru all. Kisimuste korral pddrduge IKA® poole.

Toodelge ainult meediume, mille pu-

OHT hul on kindel, et tootlemisel ei teki

energiakahju. See kehtib ka teiste

energiakahjude puhul, nt valguskiirguse
tottu.

« Alusplaat soojeneb magnetite abil ka ilma kuumutamata ja suurel
poorlemiskiirusel.

 POorake tahelepanu vodimalikele reostustele ja soovimatutele
keemilistele reaktsioonidele.

« POorlevate lisaseadmete kuljest voib téddeldavasse meediumi
sattuda osakesi.

« PTFE-mantliga magnetpulgakeste kasutamisel tuleb tahelepanu
poorata jargmistele asjaoludele. PTFE keemilised reaktsioonid
tekivad siis, kui see puutub kokku nii sulanud véi lahustunud
leelis- ja leelismuldmetallidega, kui ka perioodilisusstisteemi 2.

ja 3. grupi metallide peenestatud puruga Kui temperatuur on
Ule 300400 °C. Vaid elementaarne fluor, kloortrifluoriid ja lee-
lismetallid kahjustavad seda, halogeensdisivesinikud méjuvad
revesiivselt tursutavalt.
(Allikas: Rompps Chemie-Lexikon und ,Ullmann” Bd.19)

« Kui kasutatakse lahustunud leelis- ja leelismuldmetalle ning kui
temperatuurid on Ule 250 °C, siis tuleb kasutada klaasmantliga
magnetpulgakesi.

Katse Idbiviimised
Kandke t6odeldava meediumi ohuklassi-
A HOIATUS| e vastavat isiklikku kaitsevarustust. Li-
saks voib oht olla tingitud jargmisest:
- vedelike pritsimisest ja aurustumisest
- osade valjapaiskumisest
-toksiliste voi pdlevate gaaside eraldumisest.
« Vahendage p&drlemiskiirust, kui:
-meediumi pritsib katseklaasist valja, kuna see poorleb liiga kiiresti
- seade ei t66ta enam rahulikult
- anum liigub alusplaadi peal.

Lisaseade

- Seadme probleemideta toé6tamine on tagatud vaid lisaseadme-
ga, mida kirjeldatakse peatlkis ,Lisaseade”.

- Paigaldage lisaseade vaid siis, kui pistik on vooluvorgust eemal-
datud.

- Jargige lisaseadme kasutusjuhendit.

« Veenduge, et kui valistemperatuuri andur on Uhendatud, on see
keskkonda sisestatud vahemalt 20 mm sligavusele.

» Lisaseadmed peavad olema seadmega kindlalt seotud ega tohi
ise seadme kuljest lahti tulla. Seadmete raskuspunkt peab asuma
aluspinnal.

Toitepinge / seadme vdljaltlitamine

« TUUbisildil margitud pinge peab vastama vorgupingele.

+ Seadme vooluvorku Uhendamiseks kasutatav pistikupesa peab
olema kergesti ligipaasetav.

- Seadme vooluvdrgust eemaldamiseks voib tdmmata vaid pisti-
kust.

/N\ HOIATUS

Voolukatkestuse ajal todtab seade ise-
seisvalt edasi reZiimis B.

Seadme kaitse

« Seadet voivad avada vaid spetsialistid.

« Arge katke seadet kinni (ka mitte osaliselt) nt metallist plaatide
voi fooliumidega. Tagajarjeks on Ulekuumenemine.

« Valtige mikse ja l60ke seadme voi lisaseadme pihta.

- Jalgige, et seadme alusplaat oleks puhas.

- Jalgige nii minimaalseid vahekaugusi seadmete ning seadme
ja seina vahel kui ka seadmete peale jadvat vaba ruumi (min
800 mm).
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Drosibas noradijumi

- Pirms nodosanas ekspluatacija pilniba izlasiet lietosanas
instrukciju un ievérojiet drosibas noradijumus.

- Glabajiet lietoSanas instrukciju visiem pieejama vieta.

Visparigi noradijumi

« Uzraugiet, lai tikai apmacits personals strada ar ierici.

« leverojiet drosibas noradijumus, vadlinijas, darba aizsardzibu un
nelaimes gadijumu novérsanas noteikumus.

- Kontaktdak3ai jabut iezemétai (zeméjuma kontakts).

- Uzmanibu - magnétisms!
@ UZMANIBU Uzraugiet magnétiska lauka ietekmi
(elektrokardiostimulatori, datu neséji...).
Apdegsanas risks!
m Esiet uzmanigi, aizskarot korpusu un plits
rinki. Plits rinkis var uzkarst virs 320 °C.
Uzmanieties no sakarsétas virsmas péc izslegsanas!
lerici drikst parvietot tikai tad, kad ta ir atdzisusi!

lerices konstruésana

- Novietojiet ierici uz brivas, stabilas, tiras, neslido3as, sausas un
ugunsdro3as virsmas.

« lerices kajinam jabadt tiram un nebojatam.

+ Vads, ka ari aréja mértausta kabe|i nedrikst pieskarties uzkarsto-
Sajam plits rinkim.

« Pirms katras lietosanas reizes parbaudiet, vai ierice un tas piede-
rumi nav bojati. Nelietojiet bojatas detalas.

Nelietojiet ierici spradzienbistama vide,
ar bistamam vielam vai zem tdens.

Pielaujamie elementi/ piemaisijumi/ blakus efekti

Uzmanibu! Ar 30 ierici var apstradat,
t.i., uzkarset, tikai tos elementus,

kuru uzliesmosanas temperatUra par-
sniedz uzstadito drosibas temperattras robezu (50 - 380 °C).
Drosibas temperatQrai vienmeér ir jabut vismaz par 25 °C zema-
kai, neka izmantojama elementa uzliesmosanas temperatarai.
levérojiet risku, kas var rasties no:

/\ BRIDINAJUMS

/\ BRIDINAJUMS

- uzliesmojosiem materialiem;
- elementiem ar zemu tvaika spiedienu;
- saplésta stikla;
- nepareiza virsmas izmera;
- augsta limena elementa;
- nedro3a ierices stavok|a.
« Apstradajiet patogeno materialu tikai slégta korpusa zem atbil-

stosas nopludes. Jautajumu gadijuma veérsieties pie IKA®

m Apstradajiet tikai tadu elementu, kuram

apstrades laika nav stravas padeves. Tas
diem, pieméram, gaismas apstarosana.

pats attiecas ari uz citiem energijas vei-

« Plits rinkis var sakarst arl bez uzsildisanas, darbratam kustoties
liela atruma.

« Nemiet véra, ka var rasties sarni un nevéelamas kimiskas reakcijas.

« lespéjams, var rasties nodilums no rotéjosam detalam apstrada-
jamos elementos.

« Izmantojot PTFE parklajuma magnétiskas joslas, nemiet véra sa-
das lietas: PTFE kimiskds reakcijas rodas saskaré ar izkausetu vai
izskidinatu sarmu un sarmzemju metalu, ka ari ar sasmalcindta
pulvera dalinam no 2. un 3. grupas metaliem periodiskas sistée-
mas tabula temperatira virs 300-400 °C. Tikai tadi pamatele-
menti ka fluors, hlora trifluorids un sarmu metali uzbrak, halo-
genais ogleklis ir atgriezenisks avots.

(Avots: Rémpps kimijas leksikons un ,Ullmann” Bd.19)

« Izmantojot izSkiduSu sarmu un sarmzemju metalus temperatura
virs 250 °C, jalieto stikla parklajuma magnétiskais maisisanas stie-
nitis!

Eksperimentalds proceddras

Valkajiet savu personigo aizsargapriko-

jumu atbilstosi apstradajama elementa

bistamibas kategorijai. Pretéja gadijuma
pastav risks, kas var rasties no:

- Skidrumu Slakatam un tvaika;

- dalinu izme$anas;

- toksiskam vai uzliesmojosam gazem.
« Samaziniet atrumu gadijuma, ja:

- pie atras ierices grieSanas sak $|akstities elementi;

- ir nevienmeériga griesanas;

- trauks kustas uz plits rinka.

/\ BRIDINAJUMS

Piederumi

- Dro3a stradasana ir garantéta, ja tiek izmantoti piederumi, kas ir
aprakstiti sadala «Piederumi».

« Uzstadiet piederumus tikai tiem paredzétajas vietas.

« levéerojiet piederumu lietoSanas noradijumus.

- Parliecinieties, ka pieslégtais aréjais temperaturas sensors ir ievi-
etots lidzekli vismaz 20 mm dziluma.

« Piederumu detalam ir jabGt droSi savienotam ar ierici un tas ne-
drikst brivi atrasties. Konstrukcijas smaguma centram jaatrodas
uz plits rinka.

lerices ieslégsana/ izslégsana

« Uz plaksnites noraditajam spriegumam jasakrit ar tikla spriegu-
mu.

- Vada kontaktligzdai ir jabdt viegli pieejamai.

- lerices atdaliSana no stravas avota ir tikai, atvienojot kontaktdak-
Su vai ierici.

/N BRIDINAJUMS

Péc stravas partraukuma ierice darbosies
B rezima, pasai atkartoti ieslédzoties.

lerices aizsardziba

- lerici drikst atvert tikai kvalificéts elektrikis.

+ Neapsedziet ierici, pat ne da|éji, pieméram, ar metalisku platni vai
foliju. Rezultata var rasties parkarsana.

- Izvairieties no triecieniem un vibracijam iericei vai piederumiem.

- Uzraugiet, lai plits rinkis ir tirs.

« leverojiet minimalo attalumu starp iericém, attalumu starp ierici
un sienu, ka arl minimalo distanci, kas jaievéro no virsmas lidz
augsai (min. 800 mm).
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Saugos nurodymai

- Prie$ pradédami naudoti prietaisa perskaitykite visa nau-
dojimo instrukcija ir laikykités joje pateikty saugos nuro-
dymuy.

« Laikykite naudojimo instrukcija visiems lengvai pasiekiamoje vie-
toje.

Bendrieji nurodymai
» Su prietaisu gali dirbti tik iSmokytas personalas.
« Laikykites saugos nurodymu, reikalavimy bei darby saugos ir ne-
laiminguy atsitikimy prevencijos taisykliy.
« Kistukinis lizdas turi bati jZemintas (apsauginio laido kontaktas).
- Démesio — magnetizmas!
@ DEMESIO Atsizvelkite | magnetinio lauko daromg
poveikj (pvz., asmenims, turintiems 3ir-
dies stimuliatoriy, duomeny laikmenoms
ir kt.)
Pavojus nudegti!
PAVOJUS BUkite atsargUs liesdamiesi prie korpuso
daliy ir kaitinimo plokstes. Kaitinimo
plokste gali jkaisti daugiau nei 320 °C. ISjunge atkreipkite demesj
| liekamaja Siluma!
Leidziama gabenti tik 3alta prietaisa!

Prietaiso montavimas
Neeksploatuokite prietaiso potencia-
PAVOJUS liai sprogioje aplinkoje, su pavojingomis
medZiagomis ir po vandeniu.

« Pastatykite prietaisg laisvai ant lygaus, stabilaus, $varaus, nesli-
daus, sauso ir ugniai atsparaus pavirsiaus.

- Prietaiso kojelés turi bati Svarios ir nepazeistos.

« Tinklo kabelis ir iSoriniy matavimo jutikliy laidai neturi liesti
kaitinamos pastatymo plokstes.

+ Prie$ naudodami kaskart patikrinkite prietaisa ir priedus, ar jie ne-
pazeisti. Nenaudokite paZeisty daliy.

Leistinos terpés / nesvarumai / Salutinés reakcijos

- Démesio! Siuo prietaisu  leidZiama
/N ISPEJIMAS

apdoroti arba kaitinti tik terpes, kuriy
plilpsnio temperatUra yra aukStesne uz
nustatyta ribine saugia temperatira (nuo 50 iki 380 °C).
Nustatyta ribine saugi temperatlra visada turi bati bent 25 °C
Zemesne uz naudojamos terpés degimo temperatdra.

= Atkreipkite démesj j pavoju, kurj kelia:
/N ISPEJIMAS

- degios medziagos;
- degios terpes su mazu gary slégiu;
- suduzes stiklas;
- netinkami indo matmenys;
- per didelis terpés pripildymo lygis;
- nestabili indo padetis.
- Ligas sukeliancias medziagas apdorokite tik uzdaruose induose
po istraukiamosios ventiliacijos jtaisu. Jei kilo klausimuy, kreipkites

i IKA®,
PAVOJUS apdorojant saugiai tiekiama energija. Tas
pats taikoma kitai tiekiamai energijai,
pvz., del spinduliuojamos Sviesos.
« Pastatymo plokste, esant dideliam sukiy skaiciui, del pavaros
magnety gali jkaisti ir nekaitinant.
- Nepamirskite, kad gali atsirasti neSvarumy ir jvykti nepageidauja-
my cheminiy reakcijy.
« Nuo besisukanciy priedy nusitrynusios dalelés gali patekti j terpe,
kuria reikia apdoroti.
- Naudojant magnetinius strypelius su PTFE danga, reikia atkreipti
démesj | tokius dalykus: Cheminiy PTFE reakcijy jvyksta kontak-

Apdorokite tik tokias medziagas, kurias

tuojant su issilydziusiais arba istirpusiais sarminiais ir Sarminiais
zemeés metalais bei su periodinés elementy sistemos 2 ir 3
grupiy metaly milteliais su smulkiomis dalelemis aukstesnéje nei
300-400 °C temperaturoje. Pazeidimus sukelia tik elementarusis
fluoras, chloro trifluoridas ir Sarminiai metalai, halogeniniai an-
gliavandeniliai sukelia griztamagjj brinkimg.
(Saltinis: , Rémpps Chemie-Lexikon” ir ,Ullmann”, 19 t.)

- Naudojant istirpusius Sarminius ir Sarminius zemes metalus ir
esant aukstesnei nei 250 °C temperaturai, reikia naudoti magne-
tinius strypelius su stikline danga!

Bandymai
5 Naudokite asmenines apsaugos priemo-
AISPE"MAS nes, atsizvelgdami j terpes, kurig reikia

apdorati, pavojingumo klase. Kitaip kyla
pavojus del:

- skysciy pursly ir gary;

- iSsviedZiamy daliy;

- isiskirianciy toksisky arba degiujy dujuy.
» Sumazinkite sukiy skaiciu, jei:

- dél didelio sukiy skaiciaus terpé purskiama i3 indo;

- eiga tampa netolygi;

- indas juda ant pastatymo plokstes.

Priedai

» Saugus darbas uztikrinamas tik naudojant priedus, kurie aprasyti
skyriuje , Priedai”.

« Montuokite priedus tik iStrauke tinklo kistuka.

« Laikykites priedo naudojimo instrukcijos.

« |sitikinkite, kad prijungus iSorinis temperatdros jutiklis yra jkistas j
terpe bent 20 mm.

» Priedai turi bati saugiai sujungti su prietaisu ir neturi atsijungti
savaime. Konstrukcijos svorio centras turi buti pastatymo ploto
ribose.

Maitinimo jtampa / prietaiso isjungimas

« Specifikacijy lenteléje nurodyta jtampa turi sutapti su tinklo jtampa.

- Prijungimo prie tinklo laido kiStukinis lizdas turi buti lengvai pasie-
kiamas.

 Nuo elektros sroves tiekimo tinklo prietaisas atjungiamas tik ist-
raukus tinklo arba prietaiso kistuka.

. Nutraukus elektros srovés tiekimg prietai-
/N ISPEJIMAS

sas vél savaime pradeda veikti B reZimu.
Prietaiso apsauga

« Prietaisa leidziama atidaryti tik specialistui.

- Neuzdenkite prietaiso, net ir jo daliy, pvz., metalinemis ploks-
témis arba folija. Taip jis perkais.

- Saugokite prietaisg ir priedus nuo smugiy ir ju nestumdykite.

- Pasirupinkite, kad pastatymo pavirsius buty Svarus.

- ISlaikykite minimalius atstumus tarp prietaisy, tarp prietaiso ir
sienos bei virs konstrukcijos (min. 800 mm).
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YKa3zaHuAa 3a 6e3onacHOCT

. Hpenu BbBeX[aHeTO B eKcrnjioatauuda npo4yerere BHMMa-
TE€JIHO PbKOBOACTBOTO 3a eKCruioatauua n B3eMeTe npeagsma
YKa3aHuUATa 3a 6e3onacHoCT.

. CbXpaHﬂBal?lTe PBKOBOACTBOTO 3a eKCnioataulAa OOCTbMHO 3a BCUYKU.

Obwu ykazaHusa
* VmaiiTe npensuz, Ye C yCTPOWMCTBOTO MOXe Aa pabotn camo obyyeH

nepcoHan.
* B3emeTe npenBua ykasaHuATa 3a 6e30MacHOCT, pernameHTuTe,
npomMuLLneHaTa 6e30nacHoCT v NpeanucaHnsaTa 3a 13barsaHe Ha
NHUMAEHTY.
+ KOHTaKTHOTO rHe3p0 TpsbBa Aa Obae 3a3eMeHO (KOHTAKT CbC 3aLLim-
TeH NPOBOAHMK).

BHuUMaHue - marHeTusbm!

B3emeTe npenpna Bb3OeNCTBMATA Ha Mar-
HWUTHOTO Mone (NeMcMenKbpY, HOCUTeNN
Ha JaHHW...).

OnacHOCT oT usrapsHe!

® BHUMAHUE
BHuMaHne npy gOKOCBaHe Ha 4acTu

OIMACHOCT
OT KOprMyca ¥ HarpesaTesiHa mova. Ha-

rpeeaTenHaTa njaova Moxe Aa 6vae HarpsTa Hag 320 °C. B3emete
npenBua octaTb4HaTa TOMNHa Cnef n3ktoysaHe!
YCTPONCTBOTO MOXKE Aa C€ TPAHCMOPTUPA CaMO B CTYAAEHO CbCToAHME!

KoHcmpykuusg Ha ycmpodcmBomo

C yCTpOWCTBOTO He paboTeTe BbB B3pHBO-
oracHu aTmochepu, C OnacHu BeLLecTBa ¥
noA Bofa.
+ Pasnonoxere yCTPOCTBOTO CBOOOAHO BbPXY PaBHa, CTabuiHa,
UKCTa, Henub3ralla ce, Cyxa W OrHeYCTOMYVBa NOBBPXHOCT.
+ KpakaTa Ha yCcTponcTBOTO TpAbBa Aa Ca YWCTU W HEMOBPEAEHN.
* MpexoBuAT kaben, KakTo 1 NPOBOLHNLMTE Ha BbHLLHW 13MepBaTenHu
JaTynuy, He TpAGBa Aa A0KOCBAT HaropeLlABaHaTa MOHTaXHa Moya.

+ Mpeau Bcska ynoTtpeba npoBepsBaiTe yCTPONCTBOTO W MPUHAANEX-
HOCTWTe 3a NoBpeny. He n3non3garTte NoBpeaeHn YacTu.

PaspeweHu azeHmu / 3dMbpCABAHUA / CMPAHUYHU pedakuuu
BHumaHue! C ToBa yCTpONCTBO MOXe Aa
A MPERYMPEXEHVE ceobpaboTBaT, CbOTB. [la Ce HarpsABaT camo
areHTU, YNATO ToYKa Ha Bb3MSlaMeHsBaHe
Ce Hamupa Haf HacTpoeHaTa TemrepaTypHa rpaHuua Ha He3ona-
HocT (50 ... 380 °C). HacTpoeHaTa TemnepaTypHa rpaHuLa Ha 6e30-
MacHOCT BMHarv TpAbBa Aa ce Hamumpa Ha-Manko 25 °C nof Touka-
Ta Ha ropeHe Ha M3N03BaHWsA areHT.
B3emeTe npeasua onacHoCTTa OT:

/I\ NPERYTIPEXAEHYE

- 3ananvMMun maTepuanm
- FOPUMU areHTN C HUCKO HalAraHe Ha napute
- CYyrBaHe Ha CTbKJ10
- HENPaBWIHO Opa3MepsABaHe Ha yCTPOMCTBOTO
- TBbPAE BMCOKO HMBO Ha MbJIHEHE Ha areHTa
- HECTabUIHO MOJOXEHWE Ha YCTPONCTBOTO.
+ ObpaboTBariTe NaTOreHHK MaTepuann camo B 3aTBOPEHM CboBe C
noaxonsllia acnmpauus. Mpw Bbnpock ce obbpHeTe KbM IKA®.
ObpaboTBaiiTe camMo areHT, Npu KOUTO
on OIEIFl  BHacAHETO Ha eHepris Npu 06paboTkaTa e
He3onacHo. ToBa e BaMOHO U 3a Apyru
BHACAHWA Ha eHepruna, Hanpumep OT CBETIMHHO JTb4eHue.
MoHTaxkHaTa naoya Moxe Aa ce Harpee 1 6e3 pexunm Ha HarpssaHe
OT 33[BUXKBALLMSA MarHWUT Npwv BUCOKM 060POTH.
B3emeTe mpensuna eBeHTyanHO Bb3HMKBALLUM 3aMbpCABaHNA 1 He-
KENaHM XMMUYECKM peakLmn.
EBEHTYaNHO YacTULM OT U3TbPKBAHE Ha POTUPALLM YacTW Ha MpuHa-
JIEXHOCTUTE MOTaT Aia MoMafHaT B NMOAJIEXaLLUMs Ha 00paboTKa areHT.
Mpu ynotpeba Ha nokputit ¢ PTFE MarHWTHW npbymum Tpsbea da
ce UMa npefsug cnefHoTo: Xumuyecku peakyuu Ha PTFE Bauzam
B KOHMAkm ¢ pasmoneHu uiu 0cBo600eHU ankaaHu uau ankano-
3eMHU Memanu, Kakmo u C (puHU NpaxoBu Yyacmuuyu aH mMemasnu
om 2. u 3. [pyna B nepuoduyHama cucmema npu memnepamypu

Had 300-400 °C. Camo enemeHmapeH gayop, xaopmpugiyopud
U aJIKaIHU Memanu peazupam, Xaa02eHUpaHu Bb2aeBoo0opoou ce
nodysam obpamumo.
(M3moyHuk: Rémpps Chemie-Lexikon und ,Ullmann” Bd.19)
* Mpwv ynoTpeba Ha ocBobOAEHW ankaHu v ankanosemHy MeTanu u
npv Temnepatypy Hag 250 °C no npuHUmMn TpAabsa fa ce 13non3-
BaT 0OBUTU CbC CTBKO MarHUTHW NpbymLm!

[IpoBexdaHe Ha onumu

HoceTeBalLmTe MMYHMNPEANA3HN CPEACTBA
CbITIACHO KJ1aca Ha OMacHOCT Ha MoAeXaLLma
Ha 0bpaboTKa areHT. B NpoTvBeH Ciyyait

CbLLECTBYBa OMAaCHOCT Mopaau:

- NpbCKaHe 1 n3napsBaHe Ha TeYHOCTM

- 3XBPBKBaHE Ha 4acTy

- 0CcBOHOX/AaBaHe Ha TOKCUYHU N FTOPYIMU ra30Be.
+ Hamanete obopotunTe aKo:

- OT Cbfla NpbCKa areHT nopaay BUCOKMTe 060poTU

- NOSABM Ce HepaBHOMEPEH XOf,

- CbABT Ce ABUXM BbPXY MOHTaXHaTa nioya.

[IpuHadnexHocmu
+ CurypHa pabota e rapaHTMpaHa camo C MPYHaANEXHOCTU, KOWUTO Ca

onvcann B rnasa , MpuHapgne>xxHocTn”.

MOHTMpaiiTe NPUHaANEXHOCTI CaMO NP M3LbPMaH MPEXOB LLierncen.
B3emeTe npeaBuA PbKOBOACTBOTO 3a eKCr/loaTaums Ha npuHad-
nexHocTuTe.

YBepeTe Ce, Ye CeH30PbT 3a BbHLUHA TemnepaTtypa e nocTaBeH
B Cpepata Ha ObnbovmHa OT Hai-manko 20 mm, korato e
CBbp3aH.

YacTute Ha NMPUHAANEXHOCTM TPsOBa [a Ca CBbP3aHM CUTYPHO C YC-
TPOWICTBOTO W He TpAbBa Aa ce 0cBoOOXAaBaT caMut. LieHTbpbT Ha Te-
XKecTTa Ha KOHCprKLJ,I/IﬂTa TpH6Ba Oa nexwu Bpre B MOHTa>XHata MaoLL.

/A\ MPERYTIPEXAEHVE

Ennekmpuyecko 3axpaHBaHe / VI3K/iloYBaHe HA ycmpoucmaomo

+ [laHHUTe 33 HanpexeHwveTo Ha thabpryHaTta Tabenka Tpabea fa Cb-
OTBETCTBAT Ha MPEXOBOTO HanpexeHune.

+ KOHTaKTHOTO rHe3[0 3a CBbp3BaHe KbM MpexaTa TpsbBa Aa ce foc-
TWra ecHo 1 [ia e AOCTBIHO.

+ PaszgensaHeTo Ha yCTPOWCTBOTO OT ejlekTpuyeckaTa Mpexa ce u3-
BbpLUBA CaMO 4Ype3 M3AbprBaHe Ha MPEXOBWA LLencen, CbOTB.
LLlencena Ha yCTpowvcTBOTO.

Cnen npekbcBaHe Ha MOAABAHETO Ha TOK

YCTPOMCTBOTO OTHOBO CPaboTBa B PeXMM

B camo.

/A\ MPERYTIPEXAEHVE

3a 3awuma Ha ycmpodcmBomo

* YCTPOWCTBOTO MOXe Aa Ce OTBaps Camo OT CreumasnucT.

He nokpuBaiiTe yCTPOMCTBOTO, CbLLO W OTHaCTW, HampvimMep C Me-
TasHW NnoYmn unn donvo. Mocieanuata e nperpssaHe

1136srBalTe yoapy 1 BMOpaLmmn Ha YCTPONCTBOTO WV MPUHAAIEX-
HOCTUTE.

MouKeTe ce 3a YMCTa MOHTaXHa riova.

CvbnioaaBaiiTe MUHUMANHUTE Pa3CTOAHUA MeXAy YCTPOWCTBaTa,
Mexay YCTPOWCTBOTO U CTEHAaTa, KakTo M Haf KOHCTPYKUMSATa (MUH.
800 mm).
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Instructiuni de siguranta

« Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de pune-
rea in functiune si respectati indicatiile de siguranta.

« Pastrati Instructiunile de utilizare intr-un loc accesibil pentru intreg
personalul.

Indicatii generale

« Asigurati-va ca numai personalul instruit lucreaza cu aparatul.

+ Respectati indicatiile de siguranta, directivele si normele pentru
protectia muncii si prevenirea accidentelor.

« Priza trebuie sa fie legata la pamant (contact de protectie).

Atentie - magnetism!
® ATENTIE
320 °C. Tineti cont de caldura reziduala

Tineti cont de efectele cdmpului magnetic
PERICOL
dupa oprire!

(stimulatoare cardiace, medii de stocare a
Aparatul poate fi transportat numai dupa ce s-a racit!

datelor ...).

Pericol de arsuri!

Atentie la atingerea elementelor carca-
sei si a plitei. Plita se ncalzeste la peste

Structura aparatului

PERICOL

« Asezati aparatul pe o suprafata plana, stabild, curata, antiderapan-
td, uscata si rezistenta la foc.

« Picioarele aparatului trebuie sa fie curate si nedeteriorate.

« Cablul de alimentare si cablurile senzorilor externi nu au voie sa
atinga placa de asezare, care se incalzeste.

- Tnaintea fiecarei utilizari, verificati ca aparatul si accesoriile s nu fie
deteriorate. Nu folositi piese deteriorate.

Nu utilizati aparatul in atmosfera explozi-
va, cu substante periculoase sau sub apa.

Fluide permise /murdadriri /reactii secundare

Atentie! Cu ajutorul acestui aparat pot fi
&AVERTlZARE prelucrate sau incalzite numai medii al
caror punct de inflamabilitate se afla peste
limita de siguranta pentru temperatura (50 ... 380 °C).
Limita de sigurantd setata pentru temperatura trebuie sa fie intot-
deauna cu cel putin 25 °C sub punctul de combustie al mediului
respectiv.

/\ AVERTIZARE

Tineti cont de pericolele cauzate de:

- materiale inflamabile
- materiale combustibile cu presiune joasa a vaporilor
- spargerea sticlei
- dimensionarea gresita a recipientului
- umplerea la un nivel prea ridicat cu fluid
- pozitia instabild a recipientului.
« Prelucrati substante patogene numai in recipiente inchise ferm si
in conditii de ventilatie corespunzatoare. In cazul in care aveti in-
trebari, va rugam sa va adresati IKA®

Procesati numai substante in cazul carora
PERICOL

surplusul de energie aparut in timpul

procesarii este inofensiv. Acest lucru este
valabil si in privinta energiei produse sub alte forme, de exemplu
prin iradiere luminoasa.

+ De asemenea, placa de asezare se poate incdlzi si atunci cand nu
functioneaza incalzirea, datorita magnetilor de actionare cu turatii
mari.

« Tineti cont de eventuale impuritati aparute si reactii chimice nedo-
rite.

« Este posibil ca in substanta ce urmeaza sa fie prelucrata sa ajunga
span de la accesoriile rotative.

« La utilizarea barelor magnetice, acoperite cu PTFE, trebuie respec-

tate urmatoarele: Reactiile chimice ale PTFE apar in contact cu
metale alcaline sau alcalino-pdmdntoase, topite sau in suspensie,
precum si cu pulberi metalice fine din grupa 2 si 3 a tabelului
periodic al lui Mendeleev, la temperaturi peste 300 °C - 400 °C.
Numai fluorul elementar, trifluorura de clor si metalele alcaline o
atacd, carbohidratii halogeni reactioneazad energic, reversibil.
(sursa: Dictionarul de chimie Rémpps si ,,Ullmann” volumul 19)

« In cazul utilizarii metalelor alcaline sau alcalino-pamantoase in sus-
pensie si la temperaturi peste 250 °C se vor utiliza in principiu bare
magnetice, acoperite cu sticla!

Realizarea de experimente
Purtati echipamentul de protectie per-

AAVER“ZARE sonald corespunzator clasei de pericol a
materialului procesat. In caz contrar, pot
exista urmatoarele pericole:

- stropirea cu lichide si inhalarea de vapori

- proiectarea n afara a unor piese

- eliberarea de gaze toxice sau inflamabile.
+ Reduceti turatia, daca:

- Substanta este stropita din recipient datorita turatiei prea mari

- survine o functionare zgomotoasa

- recipientul se misca pe suport.

Accesorii

« Operarea sigura este garantata numai cu accesoriile descrise in
capitolul ,, Accesorii”.

« Montati accesoriile numai cand fisa de alimentare este scoasa din priza.

« Respectati instructiunile de utilizare ale accesoriilor.

- Asigurati-va ca senzorul de temperatura externa este introdus in
mediu la 0 adancime de cel putin 20 mm atunci cand este conec-
tat.

« Accesoriile trebuie sa fie bine fixate pe aparat si nu trebuie sa se
desprinda singure. Centrul de greutate al structurii trebuie sa se
afle in interiorul suprafetei de asezare.

Alimentarea cu tensiune/oprirea aparatului

« Tensiunea indicata pe placuta de identificare trebuie sa corespun-
da cu cea a retelei de alimentare.

+ Priza de alimentare a aparatului trebuie sa fie usor accesibila.

- Separarea aparatului de reteaua de alimentare cu tensiune se re-
alizeaza numai prin tragere de stecherul de retea sau stecherul
aparatului.

/I\ AVERTIZARE

Pentru protectia aparatului

Dupa o intrerupere a alimentarii electrice,
aparatul porneste automat in modul B.

« Aparatul poate fi deschis numai de personal calificat.

« Nu acoperiti aparatul, nici partial, de exemplu cu placi metalice sau
folii. Urmarea ar fi supraincalzirea.

« Evitati socurile si loviturile asupra aparatului sau accesoriilor.

« Aveti grija ca suportul sa fie curat.

« Respectati distantele minime intre aparate, intre aparat si perete,
precum si distanta deasupra montajului (min. 800 mm).




Ymodeielc acpaleiag

« Alofacte TPOOEKTIKA T 0dnyieg Xprioelg, Tpotol Ofcete
T OUOKEUN Of Asttoupyia, Kat Adete umoYn TG UTtOSEIgELg
aocpaAelag.

« Befawwbeite 0TL o1 0dnyieg xpriong éxouv GuAayBei o€ onpeio Tou eival
€0KoAa TTPOCBACIHO ard GAOUC.

[eVIKEC UTOSEi€L

+ Alaodaliote OTL n Aertoupyia TG CUOKEUNG SlECAYETAL AMTOKAEIOTIKA AMO €K~
TIAGEVPEVO TIPOCWTTIKO.

.

.

« AapPavete vnoyn Ti¢ urodeifelg aodaleiag, TG odnyieg, kabwg emiong
TNV TMOALTIKT) TTpootaciag Twv epyalopévwy Kat TpoANYNg atuxnHatwy.
+ O peupaTodOTNG MPETEL VA Elval YEIWUEVOC (EMadr} aywyoL TTPooTaaiag).
Mpoocoxn - Mayvntiopog!
@ NMPOZOXH AQUBAvETE LTTOYIN TIC ETUTIWOELC TOU Wayvn-
Tikou Tediou (Bnuatodoteg, dopeic dedo-
HEVWV...).
Kivéuvog eykadpatog!
KINAYNOZ Mpoooyr) Otav ayyiete e€aptipata  Tou
nepIPAfpaTog kat g Beppavtikng midkag. H
BeppavTikr TAAKa evoExeTal va avartugel Oeppokpacia dvw twv 320 °C.
AQUBAVETE UTTOWYI TNV UTIOAEIHATIKY) BEPUOTNTA PETA aTTO TNV ATEVEP-
yoroinon tng cuokeung!
H petadopa emrpémetat povo agpol n GUOKEUN £XEL KPUWOEL
2xebdlaon ouokeung
Mnv O€teTe TN OUOKELN OE Agltoupyia o€ Te-
(WIANANTe)E]  piBaov dmou umdpyel KivBuvog Ekpnéng, oe
TIEPLOXEC HE ETTIKIVOUVEC OUTIEC Kal KATW ATt
0 VEPO.
TomoBetr|ote Tn cuokeur| o€ eTtinedn, otabepr), kabapr), avtioAlednTikn,
OTEYVA KAl TTUPAVTOXN €MIAVELD.
Ta MEAPATA TNG CUOKEUNC TIPETEL va gival kaBapd Kal va pnv €xouv Uro-
otel dOopd.
To kaAwdio tpododoaoiag, kabwg Kal ol aywyol Twv eEWTEPIKWY alobn-
TPWV UETPNONG SeV ETITPEMETAL VA EpyovTal oE enadr| He T Oeppat
VOUEVN TIAGKA OTrPIENG.
Mpwv ano kABe xprion, EAEYXETE T OUOKEUN Kal Ta £6QPTIHATA YId TUXOV
BAABEeC. Mn xpnoldotoleite eAattwpatikd e€aptripata.

.

Emurpenopeva vAikd/akabapaleg/avemBuunte aviidpdoeLg
Mpoocoxn! Me autrv TN CUCKEUN| EMITPEMETAL
anokAeloTikd n eneepyaoia ri/kal O¢puavon
UAIKWV, TO onpeio avadpAe€ng Twv omoiwv
untepPaivel To kaboplopévo oplo Beppokpaciag aopaleiag (50 ... 380 °C).
To kaBopiopevo dplo Beppokpaociag aodaAsiag TMPEMeL TAVTA va gival
TouAdylotov 25 °C kATtw amod To onpeio Kauong Tou XPNOLUOTIOIOUHEVOU
UAIKOU.

/\\ NPOEIAONOIHEH

Evdéxetal va avakuyel kivouvog Adyw:
/I\ MPOEIAONOIHEH

- EUPAEKTWY VAIKWY
- EUPAEKTWY LAKKWVY XapnAou onpeiov Bpacpou
- Bpavong yuaAov
- eopaipevng SlaotactoAdynong doxeiou
- UmePPOAIKA LYNARG 0TABUNG TARPWONG UAIKOU
- aotaboug otrpiEng doxeiou.
« Ta maBoydva VAKA TipEmel va urtoarAovtal o emefepyaoia eviog Ke-
KAglopEvwy Soxeiwv Katw amod katdAAnAo anoppodntripa. Edv éxete
epwtruata, aneubuvBeite otnv etaipeia IKA®.

Eritpenetatn eme€epyacia uAKWY, neKAUOUEVN
KINAYNOZ

EVEPYELD TWV OTOiwv Katd Tn Sldpkela g
ene€epyaoiag eival akivduvn. Autod 1oXUEL Kal
yla GAAoU TUTIOU EKAVOHEVNG EVEPYELAG, TL.YX. AKTIVOBOAID PWTOG.

+ H mAdka otrpiEng propet emiong va BeppavBei akoun kat otav dev Ppi-
OKETAl OE Agltoupyia BEppavong amod Tov KIVNTrplo payvrtn o€ upnAo
apOud otpodwv.

« pocdulayBeite and evoeyopeve akabapaieg kal avermBUUNTES XNHIKES
avTIdPACELC.

« Ta tpippata and tuyxov eOopd Twv MEPIOTPEDOUEVWY ECAPTNHATWY EV-
SEXETAL VA ETTNPEACOUY TO UTO €MECEPYAOia UAIKO.

« Katd ) xprion payvnukwv pdPdwv pe emevéuon PTFE AdBete umoyn
oag ta €1 Mpokadeitat xnuikn aviidpaon, otav to PTFE épxetat o
enapry pe tmypéva i Stalvpeva arkalikd petalda i pétalla atka-
Ak yawwy, kabuwg kat pe Aemrokokko koviapa petdAAwv amd ) 2n

kat v 3n oudda tou meplodikou mivaka o€ Bepuokpaocie¢ dvw twv
300-400 °C. lpooBdAAetat pudvo amo to atoiyetako @Oadplo, 1o tpipbo-
plouxo xAwpto kat ta aAkadikd petalla, v ot aloyovwuevor ubpoyo-
vavOpake( Exouvv avaotpePiun SLoykwrikn dpdon.
(Mnyn: Rémpps Chemie-Lexikon und ,Ullmann’, téuo¢ 19)

« Av xpnoiporoinBouv Slalupéva aAKaAKd pETaAAa f LETAANA AAKAAKWY
yawy, i8ika og Beppokpaocia dvw tTwv 250 °C mpémnel onwodnmoTe va
xpnotporoinOouv payvntikég pdBdot pe emévéuon vdiou!

Ateaywyn Sokiuwy

XPNOIOTIOIE(TE TOV ATOWIKO TIPOCTATEUTIKO
€€oMAIopO 0ag avaAoya T OXETIKN Katnyopia
€MKIVOUVOTNTAG TOU LAIKOU TIPOC EMECEQYATia.

>e avtiBetn nepimtwon, evdéxetal va avakUYel kivduvog amo:

- ektivagn otayovidiwv kal €atpion bypwy

- eKodeVOOVIoNO e€apTnuaTWY

- €KAUON TOEIKWV 1) EVDAEKTWY agpiwV.
« Melwote tov aplBpo otpodwy, dv:

- Ynapyet Slappor| UAkoU amod To doxeio Adyw uhnAou aplBpov ctpo-

dwv
- Znuewdel avwpaAn Asrtoupyia
- To doyelo kiveital mvw otnV MAAKA oTHPIENG.

[apeAkoueva

+ H aopaAng Asitoupyia e€aodaiileTal POVO He XProTn Twv TIAPEAKONE-
VWV ToU TieplypadovIal otnv evotnta «MapeAkopevay.

*+ JUVOPUOAOVEITE TA TIAPEAKOUEVA HOVO OTAV O PEUHATOAATITNG SeV €ival
OUVOESENEVOC HE TO PELUATOSOTN.

+ Aapfavete unoyn T 0dnyieg Xprong TwV TMAPEAKOUEVWV.

+ BePaiwBeite ot 0 aebntpag e§wtepIkAG Beppokpaciag exel
TonoBetnBei oto peco oe PABog TouAdylotov 20 mm katd tn
ouvdeon.

+ Ta eCaptipata mpEMel va eival otaBepd ouvdedepéva e Tn CUOKELN
Kal  va €Xouv aoPaAIOTEL €101, WOTE VA PNV anoomouvIal anod avtr. To
KEVTPOo Bapoug TN Sidtagng mpemel va Bploketal eviog TN emdpavelag
OtPIENG.

Ipowodoola taonc/anevepyornoinan OUOKEUrC

*+ H évdel€n taong otnv mvakida TUMou TPEMEL va TauTi(eTal HE TNV Taon
SIKTUou.

« O peLHATOANTTING ToU KaAWSIOU CLVEEONG HE TNV TTAPOXH NAEKTPIKOU
PEVHATOC TIPEEL Va €ival EUKOAA TIPOCRACIHOC.

* H anoolvdeon ¢ CUCKELHG amnod To SIKTUO TIAPOXTC PELHATOC e€aoda-
AieTat pévo pe anoouveson Tou PEVUATOAATITN NAEKTPIKOU KaAwdiou 1
TOU PEUMATOAATITN TNG OUOKEUNG.

META ano Tuxov Slakort| NAEKTPIKOU PEVHA-

T0¢, N ouokeur) Ba petafei favd avtdpata oe

Agttoupyia B.

/I\ MPOEINONOIHEH

/I\ NPOEIAONOIHEH

[la tnv npootaocia tn¢ CUOKEUNE

+ H ouokeun propei va avoiyetal HOvo amo eLSIKO TEXVIKO.

* Mnv KOAUTITETAL TN OUOKEUr) TARPWC 1) €V HEPEL TLY. HE METAAAKA
eAaopata r} puAAa. Aladopetikd, Ba pokAnOei unepBepuavon.

+ AnodeVYETE TPAVTAYHATA KAl KTUTIUATA GTH CUCKEUH 1) OTA TIAPEAKOE-
va.

« BePawwbeite Ot n mAaka otrpiEng eival kabapr).

« Tnpeite TIC EAAXIOTEG AMOOTACEIC METAEY GUOKELWYV, HETAEL CUOKEUAG Kal
Toiyou, kabwg kat Ty anoctaon navw ano t didtagn (eAday. 800 mm).
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